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Zt ACZKI :
KABLOWE SERKO

_ELECTRO|
| NARZEDZIA

Nasza najliczniejsza dywizja produktowa. Zawiera szeroka game
osprzetu elektrotechnicznego jak réwniez szereg innowacyjnych
rozwigzan, narzedzi i urzadzen. ERKO ELECTRO to produkty
dedykowane do elektroinstalatoréw, zaktadéw energetycznych
oraz firm przemystowych. JesteSmy wiodaca marka w Polsce
w zakresie oferowanego osprzetu elektrotechnicznego, nasze
wyroby dostepne sa w wiekszosci sieci hurtowni elektrotechnicznych
na rodzimym rynku. Z powodzeniem konkurujemy réwniez na
rynkach zagranicznych, nasze produkty znajdujg uznanie Klientéw
w Europie, Azji, Afryce, Ameryce Potudniowej i Australii.

CZESCI DLA .
PRZEMYStU SERKO

b AERO
LOTNICZEGO Al

ERKO AERO to zaawansowane technologicznie, spersonalizowane
produkty. W naszej fabryce w Czelusnicy powstajg stosowane
w przemysle lotniczym czesci do zespotéw rurowych silnikow
turbowentylatorowych, detale toczone, maszynowe oraz obrabiane
na urzadzeniach CNC. Nasze produkty trafiajg do gtéwnych
producentéw z sektora AEROSPACE.

ROZWIAZANIA :

AUTOMATYZACJI JERKO
= ROBOTICS

PRODUKCJI S

Realizujemy wymagajace i ztozone pod wzgledem inzynieryjnym
i technologicznym projekty. Analizujemy potrzeby naszych
Klientéw, projektujemy, budujemy, uruchamiamy oraz serwisujemy
zautomatyzowane linie produkcyjne, maksymalnie podnoszac
wydajnos¢ procesu oraz zwiekszajgc bezpieczenstwo i ergonomie
pracy. Nasze rozwigzania wdrozylismy u Klientéw z branzy
elektrotechnicznej, motoryzacyjnej, lotniczej, produkcji elementéw
blaszanych oraz dla przemystu dystrybucji gazu ziemnego.



D Z | S, Jestesmy jednym z kluczowych dostawcow branzy elektrotechnicznej.

Wyrézniamy sie dbatoscia o najwyzsza jakos$¢ wyrobdow i obstuga
Klientéw. Dzieki rozwojowi kompetencji i nowoczesnemu parkowi maszynowemu w ciggtej
produkgji znajdujg sie tysigce wyrobéw. Wihasne, innowacyjne rozwigzania technologiczne
i konstrukcyjne pozwalajag nam na zapewnienie konkurencyjnosci oferowanych produktéw
oraz na szybkie reagowanie na potrzeby rynku. Ze wzgledu na dynamike rozwoju
i segmentacje rynku stworzyliémy dywizje produktowe: ELECTRO, AERO, ROBOTICS.

DEKLARACJA
RODZINY Wt ASCICIELSKIE

Jestesmy i pozostaniemy firmag rodzinng. Aktywnie uczestniczymy w jej zarzadzaniu

i strategicznym rozwoju.

Myslac o przysztosci, przygotowujemy kolejne pokolenia do pracy z poszanowaniem

"': ’: l.,'l
* ||

wartosci waznych dla naszej rodziny i biznesu.

0d lewej: Piotr, Maciej, Michat;
e e




Wiz]
By¢ w gronie strategicznych
dostawcow zaawansowanych

technologicznie produktéw
i rozwigzan dla przemystu.

I\/\ N
Dostarczamy Klientom
wysokiej jakosci dedykowane
produkty i rozwigzania

zwiekszajgce efektywnosc
i bezpieczenistwo w przemysle.

o Wartosci

ZAANGAZOWANIE
WSPOLPRACA
KREATYWNOSC
PROFESJONALIZM
ODPOWIEDZIALNOSC
uCzcIwosc



9ERKO

Nalezymy do firm dbajacych o otoczenie. Dazymy do zbudowania wzajemnego zaufania i przejrzystosci
zaréwno w relacjach z otoczeniem zewnetrznym jak i Srodowiskiem wewnetrznym organizacji.

Dziatania z zakresu CSR prowadzimy od
poczatku istnienia firmy, przede wszystkim
w postaci projektéw zaangazowania spotecznego.
Wspieramy inicjatywy i projekty zwigzane
z edukacjg, kultura i sportem.

Jednym z naszych strategicznych programoéw
jest dziatanie o charakterze edukacyjnym.
Uczestniczymy w Programie Laboratorium,
umozliwiajac mfodziezy poznanie naturalnego
srodowiska pracy poprzez wizyty w naszej
firmie, a tym samym nabycie wiedzy o réznych
zawodach. Dzielimy sie swoim do$wiadczeniem
i promujemy wiedze techniczna.

Od kilku lat wspétpracujemy z kotem nauko-
wym ,ROTOR’, dziatajgcym przy Panstwowej
Wyzszej Szkole Zawodowej w Krosnie.
Wspieramy studentéw przy budowie bolidu
startujagcego w miedzynarodowych zawodach
Shell Eco-marathon.

Propagujemy aktywny i zdrowy tryb zycia wsréd
miodziezy i pracownikéw. Udzielamy wsparcia
m.in. mtodym sportowcom z Nauticus Yacht Club
Olsztyn, dla ktérych zeglarstwo jest pasja i wielka
przygoda.

Istotne dla nas sg wszelkie dziatania, ktére buduja
relacje rodzinne. Z mysla o naszych pracownikach
organizujemy pikniki, wyjazdy edukacyjne dla
najmtodszych, a takze wycieczki dla catych rodzin.
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Formy zaprasowan

Pojedynczy wgniot do koricowek miedzianych bez izolacji wykonanych wg DIN 46234 i koncowek wtykowych
wykonanych wg DIN 46230 w zakresie przekroju przewodu 0,5 + 120 mm?, oraz koricowek rurowych miedzianych
w zakresie przekroju przewodu 0,5 + 6 mm? (np. KOA, KWA, KLA).

Owalne do koncowek miedzianych oczkowych w izolacji poliamidowej wykonanych wg DIN 46237 i DIN 46234
oraz koncowek miedzianych wtykowych w izolacji poliamidowej wykonanych wg DIN 46230 i DIN 46231
w zakresie przekroju przewodu 0,5 + 120 mm? (np. KOE, KWE) oraz konicowek konektorowych (MSE, TSE).

Trapezowe do koncowek miedzianych tulejkowych wykonanych wg DIN 46228 cz.1 i cz.4 oraz koncowek miedzianych
tulejkowych, podwojnych w zakresie przekroju przewodu 0,5 <+ 185 mm? (np. TA, TE, TV).

Kwadratowe do koricowek miedzianych tulejkowych wykonanych wg DIN 46228 cz.1 i ¢cz.4 oraz koncowek miedzianych
tulejkowych, podwojnych w zakresie przekroju przewodu 0,5 = 10 mm? (np. TA, TE, TV).

Z zawinieciem na zyle przewodu i izolacji do koncowek mosieznych wykonanych wg DIN 46247, DIN 46248 i DIN 46225,
w zakresie przekroju przewodu 0,5 <+ 6 mm? (np. MS, TS, KOP, KNP).

Przeformowywanie zyt sektorowych aluminiowych na okragto do koricowek aluminiowych
w zakresie przekroju przewodu re 25 <+ 300 mm?, rm 16 + 240 mm>.

re — przekroj zyly jednodrutowej w mm2, rm— przekroj zyty wielodrutowej w mm?

Szesciokatna forma zaprasowania do koricowek i ztaczek miedzianych i aluminiowych
w zakresie przekroju przewodu 6 + 625 mm? (profil wg DIN 48083).

Zaprasowywanie koncowek i ztgczek:

1. Nalezy dobra¢ odpowiednig koncowke lub ziagczke do przewodu (przekroju, materiatu, rodzaju zyty).

2. Ustali¢ wtasciwg forme zaprasowania.

3. Odizolowac przewdd na dfugo$ci odpowiadajacej czesci rurowej koncowki.

4. Przed zaprasowaniem przewod musi by¢ oczyszczony z tlenkow i nalotdw korozyjnych.

5. Wprowadzi¢ przewod do konca czesci rurowej koncowki lub przewezenia ztgczki.

6. Dobra¢ odpowiednie narzedzie oraz matryce (patrz ostatnia kolumna tabeli wymiarowych koncowek).

7. Zaprasowac do momentu zejscia sie matryc zaciskowych lub zadziatania zaworu przelewowego pompy hydraulicznej lub agregatu.

8. Zaprasowywanie moze by¢ jednokrotne (np. KOE, KOA) lub wielokrotne (np. KCR, KLA). W przypadku koncowek rurowych
miedzianych i aluminiowych wykonanych wg DIN migjsce zaprasowania jest znakowane jak ponizej (rys.):

‘igjsce zaprasowania matrycami waskimi, miejsce zaprasowania matrycami szerokimi
12-120°rm/sm ERKO* Cu20 o

Wyrdznik $rednicy:

1) $rednica zewngtrzna koncowki [mm]
otwor pod $rube 10-95 °rm/sm-120° se ERKO- Al22 2) o0znaczenie matryc zaciskowych
wartos¢ przekroju zyly materiat koncowki (zlaczki)
skrécone 0znaczenie mm? znak producenta
oznaczenie budowy zyty oznaczenie budowy zyty
oznaczenie budowy zyty warto$¢ przekroju zyly

9. Nalezy bezwzglednie zachowac kierunek zaprasowania koncowek i ztgczek pokazany na ponizszym rysunku:

kierunek kierunek kierunek
zaprasowania zaprasowania zaprasowania
_— < _—
‘ strona A ‘ ‘ strona B
pierwsze zaprasowanie pierwsze zaprasowanie pierwsze zaprasowanie



NARZEDZIA DO ZAPRASOWYWANIA



Narzedzia do zaprasowywania

Praska reczna uniwersalna PR 33

Praska uniwersalna do koncowek:

* bez izolacji i z izolacja (typ KOA, KNA, KWA, KOE, KNE, KNV) 0,5 + 6 mm?
* tulejkowych (typ TA, TE) 0,5 + 35 mm?

Cechy uzytkowe:

« fatwo wymienne matryce (tabela ponizej)

* wysoka powtarzalno$¢ oraz precyzja wykonanego zaprasowania

* dwukomponentowa rekojes¢ zapobiega zeslizgnieciu sig dtoni

* mechanizm zapadkowy umozliwia fatwe zaprasowywanie przy uzyciu minimainej sity
* mimosrod do regulowania sity zacisku

* kompletacja matryc wg indywidualnych potrzeb Klienta

e mozliwo$¢ zakupu praski z zestawem matryc w praktycznym opakowaniu
Matryce zamawiane osobno.

Dtugos¢: 220 mm; Masa (bez matryc): 500 g

Zestaw PR 33-25

Zestaw PR 33-Z5 (zawiera praske PR 33 oraz 5 kpl. matryc):
PR 33-A6, PR 33-E6, PR 33-T6, PR 33-T16, PR 33-S6

Typ matrycy Koncowka Forma
zaprasowania

PR_33-A6 Do wszystkich typow koncowek i ztaczek bez izolaciji 0,5+6
4h w (z wyjatkiem tulejkowych i konektorowych)

PR_33-E6 Do wszystkich typow koncowek i ztaczek z izolacja 0,5+6
Gh ' i i-’- (z wyjatkiem tulejkowych)
4h PR_33-T6 ﬂ m Do koncowek tulejkowych bez izolacji i z izolacjg 0,5+6
4h PR_33-T16 ]l m Do koncowek tulejkowych bez izolacji i z izolacjg 6+16
Eh PR_33-T35 ]l m Do koncowek tulejkowych bez izolacji i z izolacjg 25+35

4’ PR _33-S6 % '%% % Do koncowek konektorowych bez izolacji 0,5+6

10



A3 Narzedzia do zaprasowywania

Praska reczna T 168

Praska do koncowek:

* tulejkowych bez izolacji (typ TA)

* tulejkowych z izolacjg (typ TE, TV)

Zakres przewodow: 0,08 <+ 16 mm?2.

Cechy uzytkowe:

* szeSciokatna forma zaprasowania

« ruchoma wkfadka centrujgca do dokfadnego umieszczenia koncowek o matym przekroju
» dwukomponentowa rekoje$¢ zapobiega zeslizgnieciu sig dfoni

» mechanizm zapadkowy umozliwia tatwe zaprasowywanie przy uzyciu minimainej sity
Dtugo$é: 215 mm; Masa: 550 g

Forma zaprasowania
koncowki na przewodzie.

Praska reczna T 10

Praska do koncowek:

* tulejkowych bez izolacji (typ TA)

* tulejkowych z izolacjg (typ TE, TV)

Zakres przewodow: 0,5 + 10 mm2, k
Cechy uzytkowe: 9
» dwukomponentowa rekoje$¢ zapobiega zeslizgnieciu sig dfoni ()
» mechanizm zapadkowy umozliwia fatwe zaprasowywanie przy uzyciu minimalnej sity
* mimos$rod do regulowania sity zacisku

Dfugos¢: 180 mm; Masa: 420 g

DERKU »
@ T18 eons

e

Forma zaprasowania
koncowki na przewodzie.

Praska reczna T 11-16

Praska do koncowek: o
* tulejkowych bez izolacji (typ TA) OO ERKD
* tulejkowych z izolacjg (typ TE, TV) AR
Zakres przewodow: 6 + 16 mm2.

Cechy uzytkowe:

» mechanizm zapadkowy umozliwia fatwe zaprasowywanie przy uzyciu minimalnej sity
* mimo$rod do regulowania sity zacisku

Matryce zaciskowe w standardzie.

Dtugo$¢: 210 mm; Masa: 550 g

Gniazdo Zakres Forma
nr przewodow zaprasowania
[mm]

! : EET .

2 10 o .
Forma zaprasowania

3 16 koncowki na przewodzie.

Praska reczna T 10-16V

Praska do koncowek:

« tulejkowych podwajnych z izolacjg (typ TV) .
Zakres przewodow 2x10 mm? i 2x16 mm?. RKO
Cechy uzytkowe: ® "o

¢ [y

(—

* mechanizm zapadkowy umozliwia fatwe Lﬁ
zaprasowywanie przy uzyciu minimalnej sity

* mimos$rod do regulowania sity zacisku l

Matryce zaciskowe w standardzie.

Dtugos¢: 210 mm; Masa; 550 g [IIKI=

Gniazdo  Zakres przewodow Forma
nr [mme] zaprasowania

Forma zaprasowania
koncowki na przewodzie.

11
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Narzedzia do zaprasowywania

Praska reczna T 50

Praska do koncowek:

* tulejkowych bez izolacji (typ TA)

* tulejkowych z izolacjg (typ TE)

Przekroj przewodow: 50 mm?2.

Cechy uzytkowe:

* mechanizm zapadkowy umozliwia tatwe
zaprasowywanie przy uzyciu minimalnej sity
* mimosrod do regulowania sity zacisku
Matryce zaciskowe w standardzie.

Dtugo$¢: 210 mm; Masa: 550 g

Gniazdo Przekrdj przewodow Forma

nr [mm] zaprasowania

Forma zaprasowania
koncowki na przewodzie.

Szczypee do koncowek:

* tulejkowych bez izolacji (typ TA)

* tulejkowych z izolacjg (typ TE, TV)
Zakres przewodow: 0,25 + 2,5 mm2,
« jednokomponentowa izolacja PCV
 dzwignie odkute matrycowo
Dtugo$¢: 150 mm; Masa: 140 g

Forma zaprasowania
koncowki na przewodzie.

Szczypce czotowe do korcowek:

* tulejkowych bez izolacji (typ TA)

* tulejkowych z izolacjg (typ TE, TV)
Zakres przewodow: 0,5 + 6 mm2,

« jednokomponentowa izolacja PCV
e dzwignie odkute matrycowo
Dtugos$¢: 180 mm; Masa: 235 g

Forma zaprasowania
koncowki na przewodzie.

Szczypce do koncowek:

* tulejkowych bez izolacji (typ TA)

* tulejkowych z izolacjg (typ TE, TV)
Zakres przewodow: 0,25 + 16 mm2,
« jednokomponentowa izolacja PCV
e dzwignie odkute matrycowo
Dtugos$¢: 180 mm; Masa: 250 g

wlla
-

Forma zaprasowania
koncowki na przewodzie.



A3 Narzedzia do zaprasowywania

Praska reczna AE 22-05

Praska do koncowek:

 oczkowych bez izolacji i z izolacja (typ KOA, KOE)

* aparatowych bez izolacji i z izolacjg (typ KNA, KNE)

Zakres przewodow: 0,1 + 0,5 mm?,

Cechy uzytkowe:

* mechanizm zapadkowy umozliwia fatwe zaprasowywanie przy uzyciu minimalnej sity
* mimosrod do regulowania sity zacisku

Matryce zaciskowe w standardzie.

Dtugo$é: 200 mm; Masa: 450 g

Gniazdo  Rodzaj koricowek Forma %U N

nr i zakres przewodéw  zaprasowan

i -
1 KoAKNA 01 =05 @&

2 KOE,KNE 0,1 + 05 @ Forma zaprasowania
koncowki na przewodzie.

Kleszcze ETA 66

Kleszcze do koncowek:

 oczkowych bez izolacji (typ KOA)
 aparatowych bez izolacji (typ KNA) ; =
* wtykowych bez izolacji (KWA) N

) s T —

Zakres przewodow: 0,14 + 6 mm2.
* tulejkowych bez izolacji i z izolacjg (typ TA, TE, TV, TP

GW: - 2
Zakres przewodow: 0,75 + 16 mm2, Forma zaprasowania

UWAGA: nie stosowac do koncowek rurowych. konicowki na przewodzie.
Nie jest to narzedzie profesjonalne,
nie zalecamy stosowania przy pracy intensywnej. w

Dtugo$¢: 190 mm; Masa: 290 g

Praska reczna RA 16

Praska do koncowek i ztaczek:

e oczkowych (typ KOA), aparatowych (typ KNA), wtykowych (typ KWA) bez izolacji
« ztaczek rurowych (typ KLA), konicowek rurowych (typ KCS 2,5 + 6 mm?)
Zakres przewodow: 0,5 + 16 mm2,

Dtugo$¢: 280 mm; Masa: 530 g

Gniazdo  Zakres przewodow Forma

nr [mme] zaprasowania
1 05=1 {_
15+25 Y

10 Forma zaprasowania
16 koncowki na przewodzie.

(&2 BN N JC RN G

Praska reczna E 11-6

Praska do koncowek i ztaczek:
= oczkowych (typ KOE, KOV), aparatowych (typ KNE, KNV),
wtykowych (typ KWE, KWV) z izolacja
« ztaczek rurowych z izolacjg (typ KLE, KLK)
Zakres przewodow: 0,5 + 6 mm2.
Cechy uzytkowe:
¢ mechanizm zapadkowy umozliwia fatwe zaprasowywanie przy uzyciu minimalnej sity
* mimos$rod do regulowania sity zacisku
Matryce zaciskowe w standardzie.
Dtugosé: 210 mm; Masa: 550 g

e e
Gniazdo Zakres przewodow Forma ﬂl ' Iiu . l
[mm?] zaprasowania

nr

1 0,5 = 1 @ -__

2 1,5+25 )
. Forma zaprasowania
3 4+6 koncowki na przewodzie. 13




Narzedzia do zaprasowywania

Praska reczna RE 6

Praska do koncowek i ztaczek:

 oczkowych (typ KOE, KOV), aparatowych (typ KNE, KNV),
wtykowych z izolacjg (typ KWE, KWV)

« ztaczek rurowych z izolacjg (typ KLE, KLK)

* koncowek konektorowych z izolacja (typ MSE, TSE)

Zakres przewodow: 0,5 = 6 mm2,

UWAGA: nie stosowaé do koncowek typu TE, TV i TP,

Dtugo$¢: 280 mm; Masa: 530 g . U.,—\
Gniazdo  Zakres przewodow Forma ﬂ l I |i N |
nr [mm?] zaprasowania
0,5+ 1 F

2 1,5+2,5 @ Forma zaprasowania
3 4+6 koncowki na przewodzie.

Praska reczna RE 16

Praska do koncowek i ztaczek:

 oczkowych (typ KOE, KOV), aparatowych (typ KNE, KNV),
wtykowych z izolacjg (typ KWE, KWV)

e zigczek rurowych z izolacjg (typ KLE)

Zakres przewodow: 10 + 16 mm?

‘r ) Y R
Dtugos¢: 280 mm; Masa: 530 g i i I liu ¢
Gniazdo Zakres przewodow Forma l '
nr [mm?] zaprasowania F
1 10
9 16 @ Forma zaprasowania
koncowki na przewodzie.

Praska reczna S 33-1

Praska do koncowek:
BDOERKOD =i~ * konektorowych bez izolacji (typ MS, TS)

“ o 9 Zakres przewodow: 0,14 + 1,0 mm2.

Cechy uzytkowe:

* mechanizm zapadkowy umozliwia tatwe zaprasowywanie przy uzyciu minimalnej sity
* mimo$rod do regulowania sity zacisku

Matryce zaciskowe w standardzie.

UWAGA: stosowac tylko do koncowek wykonanych wg norm DIN 46247, 46248.
Dtugos¢: 200 mm; Masa: 450 g

Gniazdo  Zakres przewodow Forma Ay AT e
nr [mm?] zaprasowania T %1. rﬂ

1 0,14 + 0,25

2 0,25 + 0,5
Gniazdo Zastosowanie m
nr do koncowek )
Forma zaprasowania
3 MS 2,8-1 koricowki na przewodzie.

Praska reczna S 44-2

Praska do koncowek:

« pazurkowych (typ KOP, KNP)

Zakres przewodow: 0,5 + 2,5 mm2,

Cechy uzytkowe:

* mechanizm zapadkowy umozliwia fatwe zaprasowywanie przy uzyciu minimainej sity
* mimosrod do regulowania sity zacisku

Matryce zaciskowe w standardzie.

UWAGA: stosowac tylko do koncowek wykonanych wg normy DIN 46225.

/%O ErRkD 1.

5442 1100 @

i

Dtugos¢: 210 mm; Masa: 550 g

Gniazdo  Zakres przewodow Forma l &
nr [mm?] zaprasowania
1 05 +1,0

2 1,5+2,5 Forma zaprasowania
14 koncowki na przewodzie.



A3 Narzedzia do zaprasowywania

Kleszcze S 55

Kleszcze do koncowek:

« konektorowych bez izolacji (typ MS, TS)

Zakres przewodow: 0,5 +~ 6 mm2,

Grubo$¢ materiatu do 0,45 mm.

UWAGA: nie stosowa¢ do koricowek KOP i KNP

(wymagajg oddzielnego zaciskania koncowki na zyle i na izolacji kabla).

Nie jest to narzedzie produkcyjne, nie zalecamy stosowania przy intensywnej pracy.
Dtugo$é: 220 mm; Masa: 260 g

Zakres przewodow Forma ~

7 f i T
[mm?] zaciskane na  zaprasowania 15 Iy
2yle izolacji K

05+1,0
1,5+25 05+1,0

1

2

3 25+6 15+25 Forma zaprasowania
4 25+6 konicowki na przewodzie.

Praski do nasuwek:

 katowych (typ MK)

Zakres przewodow: 0,5 + 2,5 mm2,

Cechy uzytkowe:

« mechanizm zapadkowy umozliwia fatwe zaprasowywanie przy uzyciu minimalnej sity
* mimosrod do regulowania sity zacisku

Matryce zaciskowe w standardzie.

UWAGA: moze by¢ stosowana tylko do koncowek wykonanych wg normy DIN 46346-B.
Dtugo$é: 200 mm; Masa: 450 g

Praska  Zakres przewodow Forma
[mm?] zaprasowania |
SK 1 0,5+ 1,0 7 -

SK 2N 1,5+2,5 Forma zaprasowania
koncowki na przewodzie.

< DO ERKD =S

\s"?N Om.-n.
&

Praska reczna D 11-6

Praska do zfaczek: -
« rurowych bez izolacii (typ KLD) %) © ERKO -1
Zakres przewodow: 1,5 +~ 6 mm2, i
Cechy uzytkowe:

* mechanizm zapadkowy umozliwia fatwe zaprasowywanie przy uzyciu minimalnej sity
* mimosrod do regulowania sity zacisku

Matryce zaciskowe w standardzie.

Dtugo$é: 210 mm; Masa: 550 g

Gniazdo Zakres przewodow Forma

nr [mm?] zaprasowania

1 o ~ o T e

2 4 .

3 6 Forma zaprasowania

koncowki na przewodzie.
Praska reczna PRJ 468

Praska do wtykow:

* RJ45 (8P8C), RJ12 (6P6C), RJ11 (4P4C)

Cechy szczegoblne:

* do zastosowania z wtykami modularnymi RJ45, RJ12 oraz RJ11

* (o cigcia i zaciskania zardwno kabli okragtych, jak i ptaskich

* wbudowany mechanizm zatrzaskowy pozwalajacy na kontrolowanie nacisku
» dwukomponentowa rekoje$¢ zapobiega zeslizgnieciu sig dfoni

Dtugo$é: 185 mm; Masa: 750 g

Bl

aE=_
&

15



16

Narzedzia do zaprasowywania

Praski reczne PR 50, PR 50D

Praski reczne PR 120, PR 120D,

Praska do koncowek i ztaczek:

« rurowych Cu wykonanych poza standardem DIN (typ KCS, KLA, KLR, KLS, KLB)
« rurowych Cu wykonanych wg standardu DIN (typ KLN, KCL, KCR, KC)

Zakres przewodow: 6+50 mm?.

e wyposazona w obrotowe matryce zaciskowe typu US1 lub US1-D

Matryce zaciskowe w standardzie.

Dtugosé: 390 mm; Masa: 1,7 kg

Typ matrycy Rodzaj Opis Forma
koncowek zaprasowania

Do koncéwek i ztaczek Cu wykonanych

Us1 poza standardem DIN (np. KCS) 6+50 mm?
Cecha wybita na matrycy wskazuje przekrdj

przewodu Cu.

@

Do kofcowek i ztaczek Cu wykonanych wg DIN

US1-D | (np. KCR) 650 mmZ Cecha wybita na
En matrycy (wyroznik) wskazuje przyblizong

Srednice zewnetrzng koncowki w mm.

PR 150, PR 150D

Praska do koncowek i ztaczek:

* rurowych Cu wykonanych poza standardem DIN (typ KCS, KLA, KLR, KLS, KLB)
« rurowych Cu wykonanych wg standardu DIN (typ KLN, KCL, KCR, KC)

Zakres przewodow: 10+150 mm2.

* wyposazona w obrotowe matryce zaciskowe typu US2, US2-D, US3, US3-D
Matryce zaciskowe w standardzie.

Dtugosc¢: 650 mm; Masa: 4,3 kg

Typ matrycy Rodzaj Opis Forma
koncowek zaprasowania

Do koncowek i ziaczek Cu wykonanych poza
Us2 standardem DIN (np. KCS) 25+150 mm?.
Cecha wybita na matrycy wskazuje przekrdj
przewodu Cu.
- | ~ Do koncowek i ztaczek Cu wykonanych wg DIN
US2-D ) (np. KCR) 25+150 mm? Cecha wybita na
E matrycy wskazuje przyblizong Srednice
zewngtrzng koncowki w mm. @
: Do koncowek i ztaczek Cu wykonanych poza
USs3 standardem DIN (np. KCS) 10+120 mm?.
Cecha wybita na matrycy wskazuje przekrdj
przewodu Cu.
Do koricowek i ztaczek Cu wykonanych wg DIN

‘US3-D .~ (np. KCR) 10120 mm? Cecha wybita na
E n matrycy wskazuje przyblizong $rednice
zewnetrzng koncowki w mm.



e Narzedzia do zaprasowywania

Praska reczna PR 95A

Praska do koncowek i ztgczek:

« rurowych Al wykonanych poza standardem DIN (typ ARC, ALC)
e rurowych Al wykonanych wg standardu DIN (typ AR)

Zakres przewodow: 16+ 95 mm?2.

e wyposazona w obrotowe matryce zaciskowe typu US4
Matryce zaciskowe w standardzie.

Dtugo$¢: 650 mm; Masa: 4,3 kg

Typ matrycy Rodzaj Opis Forma
koncowek zaprasowania

Do koncowek i ztaczek Al 16 + 95 mm?

~ Cecha wybita na matrycy wskazuje przyblizong
us4 I * Srednice zewngtrzng koncowki w mm.

Wyroznik Przekroj przewodow [mm?]
Rurowe Rurowe
cienkoscienne gruboscienne

ARC, ALC ARG, ALG

14 35 50 25
16 50 70 35
18 70 95 50
22 95 = =

Karbownica PK 95

Praska do zfaczek linek napowietrznych AL i AFL (matryce SK).
Zakres przewodow: 16 + 95 mm? .

* matryce zaciskowe (zamawiane 0sobno)

Dtugo$¢: 650 mm; Masa: 3,9 kg

Przekr6j przewodow [mm?]

Typ matrycy Ztaczki AL Ztaczki AFL
SK 16 16 B Forma zaprasowania.
SK 25 25 16
SK 35 35 25
SK 50 50 35
SK 70 70 50
SK 95 95 70

17




Narzedzia do zaprasowywania

Praska reczna R 50

Praska do koncowek i ztaczek:

bez izolacji (oprocz tulejkowych) (matryce SA) 10 + 50 mm?

z izolacja (oprocz tulejkowych) (matryce SE) 10 + 50 mm?
tulejkowych bez izolacji i z izolacjg (matryce ST) 25 + 120 mm?
rurowych Cu na zytach kabli i przewodoéw (matryce SD) 6 + 50mm?
rurowych Al na zytach kabli i przewodow (matryce SD) 16 + 50 mm?
Matryce zaciskowe zamawiane osobno.

Dtugos$¢: 575 mm; Masa: 2,7 kg

Typ matrycy Rodzaj Opis Forma Typ matrycy Rodzaj Opis Forma
koncowek zaprasowania koncowek zaprasowania

Do koncowek i ztaczek

rurowych Cu 6+50 mm?.
1] Mr:f Do Koricowek i zigczek

rurowych Al 16+50 mm?

Do koricéwek oczkowych
Cu bez izolacji

$ SA %VH’ 10 -+ 50 mm =

Do koricowek i zlaczek Typ  Wyrdznik Przekroj przewodow [mm?]
Cu z izolacja matryc Rurowe Rurowe  Rurowe  Rurowe Rurowe
U ) (oprocz tulejkowych) Cu Cu Al cienkoscienne  gruboscienne
SE I 10 = 50 mm> wg DIN pozostate  wgDIN  ARC, ALC ARG, ALG, AFG
6 10 6
7 10
Do koricowek tulejkowych e 15 1
* Cu bez izolaci i z izolacja SD 9 16
ST ﬂﬂmﬂl el 10 25 25 2
12 35 & 16;25 885 16
14 50 50 35 50 25

Praska reczna PR 240

Praska do koncowek i ztaczek:

 oczkowych bez izolacji (matryce 0A) 10 + 120 mm?

* oczkowych z izolacjg (matryce OE) 10 + 120 mm?

* tulejkowych bez izolacji i z izolacjg (matryce OT) 25 + 185 mm?

« rurowych Cu na zytach kabli i przewodéw (matryce 0S) 6 <+ 185 mm?
« rurowych Al na zytach kabli i przewodow (matryce 0S) 16 + 240 mm?
Stuzy do Srednio i mafo intensywnych prac instalatorskich.

Matryce zaciskowe (zamawiane osobno) - str. 24.

Dtugosé: 750 mm, Masa: 5,2 kg

Praska do koncowek i ztaczek:

 oczkowych bez izolacji (matryce ZA) 10 + 120 mm?

 oczkowych z izolacjg (matryce ZE) 10 + 120 mm?

« tulejkowych bez izolacji i z izolacjg (matryce ZT) 25 + 185 mm?

« rurowych Cu na zyfach kabli i przewodéw (matryce ZS) 6 + 185 mm?
« rurowych Al na zyfach kabli i przewodéw (matryce ZS) 16 + 240 mm?
Stuzy do $rednio i mafo intensywnych prac instalatorskich.

Matryce zaciskowe (zamawiane osobno) - str. 24.

Dtugosc: 751 mm; Masa (bez matryc): 5,2 kg;

18



e Narzedzia do zaprasowywania

Praska hydrauliczna HR 100-U

Praska reczna, hydrauliczna do konicowek i ztaczek:

« oczkowych bez izolacji (matryce UA) 10120 mm?

= oczkowych z izolacja (matryce UE) 10+-120 mm?

* tulejkowych bez izolacji i z izolacjg (matryce UT) 25+185 mm?

« rurowych Cu na zytach kabli i przewodéw (matryce USM) 6+120 mm?

e rurowych Al na zytach kabli i przewodéw (matryce USM) 16 + 120 mm?

» przeformowywania na okragto sektorowych zyt Al (matryce UF) 16+120 mm?
Stuzy do $rednio intensywnych prac instalatorskich.

Matryce zaciskowe (zamawiane 0sobno) - str. 25.

Dtugo$¢: 375 mm; Masa: 3,4 kg; Nacisk: 47 kN

Praska reczna, hydrauliczna do konicowek i ztaczek:

» oczkowych bez izolacji (matryce 0A) 10120 mm?

» oczkowych z izolacjg (matryce OE) 10+120 mm?

* tulejkowych bez izolacji i z izolacjg (matryce OT) 25185 mm?

« rurowych Cu na zyfach kabli i przewodow (matryce 0S) 6+300 mm?
 rurowych Al na zytach kabli i przewodow (matryce 0S) 16300 mm?
 przeformowywania na okragto sektorowych zyt Al (matryce OF) 16240 mm?
 formowania na ptasko zyt Al (matryca OR) 25+120 mm?

e wycianania otworéw w bednarce stalowej (wkfadka OK)

Stuzy do $rednio intensywnych prac instalatorskich.

Wyposazona w gfowice obrotowa. Wydajna praca — 2 obwody.

Szybki dojazd (niskie ci$nienie); praca (wysokie cisnienie)

Matryce zaciskowe (zamawiane osobno) - str. 24.

Dfugosé: 415 mm; Masa: 4,2 kg; Nacisk: 98 kN

Praska hydrauliczna HRZ 300

Praska reczna, hydrauliczna do koncowek i zigczek:

* oczkowych bez izolacji (matryce ZA) 10 + 120 mm?

 oczkowych z izolacjg (matryce ZE) 10 + 120 mm?

tulejkowych bez izolacji i z izolacjg (matryce ZT) 25 + 185 mm?
rurowych Cu na zytach kabli i przewodow (matryce ZS) 6 + 300 mm?
rurowych Al na zyfach kabli i przewodow (matryce ZS) 16 + 240 mm?
przeformowywania na okragfo sektorowych zyt Al (matryce ZF) 16+240 mm?
« zatrzaskowa, obrotowa o 180° glowica

Stuzy do $rednio intensywnych prac instalatorskich.

Matryce zaciskowe (zamawiane osobno) - str. 24.

Masa (bez matryc): 4,5 kg; Nacisk: 66,6 kN
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Narzedzia do zaprasowywania

Gfowica hydrauliczna GU 120

Gtowica hydrauliczna do koncowek i ztgczek:

« oczkowych bez izolacji (matryce UA) 10+120 mm?

* oczkowych z izolacja (matryce UE) 10+120 mm?

* tulejkowych bez izolacji i z izolacjg (matryce UT) 25+185 mm?

« rurowych Cu na zytach kabli i przewodow (matryce USM) 6+120 mm?

« rurowych Al na zytach kabli i przewodéw (matryce USM) 16 + 120 mm?
« przeformowywania na okragto sektorowych zyt Al (matryce UF) 16+120 mm?
Stuzy do intensywnych prac instalatorskich.

Wspotpracuje z pompg hydrauliczng H 800 i agregatami hydraulicznymi:

AH 100, AH 500, AH 550, AH 500L.

Matryce zaciskowe (zamawiane osobno) - str. 25.

Dtugos¢: 205 mm; Masa (bez matryc): 1,85 kg; Nacisk: 80 kN;

Cisnienie robocze: 630 bar

Gtowica hydrauliczna do koncowek i ztgczek:

oczkowych bez izolacji (matryce 0A) 10+-120 mm?

oczkowych z izolacja (matryce OE) 10+-120 mm?

tulejkowych bez izolacji i z izolacjg (matryce OT) 25+185 mm?
rurowych Cu na zytach kabli i przewodéw (matryce 0S) 6+300 mm?
rurowych Al na zytach kabli i przewodow (matryce 0S) 16300 mm?
przeformowywania na okragfo sektorowych zyt Al (matryce OF) 16240 mm?
formowania na ptasko zyt Al (matryca OR) 25+120 mm?

e wycianania otworéw w bednarce stalowej (wkfadka OK)

Stuzy do $rednio intensywnych prac instalatorskich.

Wspotpracuje z pompg hydrauliczng H 800 i agregatemi hydraulicznymi:
AH 100, AH 500, AH 550, AH 500L.

Matryce zaciskowe (zamawiane osobno) - str. 24.

Dtugosc¢: 250 mm; Masa (bez matryc): 2,5 kg; Nacisk: 98 kN;

Cisnienie robocze: 630 bar

Na zamdwienie uchwyt do mocowania gtowicy.

Gfowica hydrauliczna do koncowek i zfaczek:

oczkowych bez izolacji (matryce ZA) 10 + 120 mm?

oczkowych z izolacjg (matryce ZE) 10 + 120 mm?

tulejkowych bez izolacji i z izolacjg (matryce ZT) 25 + 185 mm?
rurowych Cu na zytach kabli i przewodow (matryce ZS) 6 <+ 300 mm?
rurowych Al na zytach kabli i przewodow (matryce ZS) 16 + 240 mm?

« przeformowywania na okragto sektorowych zyt Al (matryce ZF) 16-+240 mm?
Stuzy do intensywnych prac instalatorskich.

Wspotpracuje z pompg hydrauliczng H 800 oraz agregatami hydraulicznymi:
AH 100, AH 500, AH 550, AH 500L.

Matryce zaciskowe (zamawiane 0sobno) - str. 24.

Masa (bez matryc): 2,6 kg; Nacisk: 79,2 kN;

Cignienie: 630 bar



e Narzedzia do zaprasowywania

Gtowica hydrauliczna GU 300

Gfowica hydrauliczna do koncowek i ztaczek:

« rurowych Cu na zytach kabli i przewodow (matryce USD) 6300 mm?
« rurowych Al na zytach kabli i przewodéw (matryce USD) 16+300 mm?
» przeformowywania na okragto sektorowych zyt Al (matryce UDF) 16 <240 mm?
» formowania na ptasko kabli sektorowych Al (matryca UR) 25+120 mm?
* wycinania otworéw w bednarce (wktadka UK)

Stuzy do intensywnych prac instalatorskich.

Wspotpracuje z pompg hydrauliczng H 800 i agregatami hydraulicznymi:
AH 100, AH 500, AH 550, AH 500L.

Matryce zaciskowe (zamawiane 0sobno) - str. 25.

Dfugosc: 280 mm; Masa (bez matryc): 3,9 kg; Nacisk: 112 kN;

Cisnienie robocze: 630 bar

Gfowica hydrauliczna do koncowek i zfaczek:

 rurowych Cu i Al na zytach kabli i przewodéw (matryce UX) 300 + 625 mm?
Stuzy do intensywnych prac instalatorskich.

Wspotpracuje z pompg hydrauliczng H 800 i agregatami hydraulicznymi:

AH 100, AH 500, AH 550, AH 500L.

Maksymalna $rednica zewnegtrzna koncowki (zfaczki): @ 52 mm

Matryce zaciskowe (zamawiane osobno) - str. 25.

Dtugo$¢: 340 mm; Masa (bez matryc): 9,5 kg; Nacisk: 190 kN;

Cisnienie robocze: 630 bar
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Narzedzia do zaprasowywania
Elektropraska EPZ 120

Elektropraska hydrauliczna do koncowek i ztaczek:

« rurowych Cu na zytach kabli i przewodéw (matryce ZSM) 6 + 120 mm?

« rurowych Al wg. DIN na zytach kabli i przewodéw (matryce ZSM) 16 + 70 mm?
« rurowych Al poza DIN na zytach kabli i przewodow (matryce ZSM) 16 + 120 mm?
Cechy szczegolne:

« automatyczny wytacznik konczacy cykl pracy po wykonaniu zaprasowania
ksztatt idealnie dopasowany do pracy jedng reka

sygnalizacja nieprawidtowego zaprasowania

wydajny akumulator litowo-jonowy

automatyczna kontrola cisnienia

zatrzaskowa obrotowa o 330° gtowica

e W zestawie 2 akumulatory

Maryce zaciskowe (zamawiane 0sobno) - str. 26.

Masa: 2,9 kg; Nacisk: 32 kN

Elektropraska hydrauliczna z gtowica zatrzaskowg do koricowek i ztaczek:
* oczkowych bez izolacji (matryce ZA) 10 + 120 mm?
* oczkowych z izolacjg (matryce ZE) 10 + 120 mm?
* tulejkowych z izolacjg i bez izolacji (matryce ZT) 25 + 185 mm?
* rurowych Cu na zyfach kabli i przewodow (matryce ZSC) 6 + 300 mm?
* rurowych Al na zytach kabli i przewodéw (matryce ZSC) 16 + 240 mm?
* przeformowywania na okragto sektorowych zyt Al (matryce ZF) 16-+240 mm?
Cechy szczegdlne:
 automatyczny wytacznik koriczacy cykl pracy po wykonaniu zaprasowania
 sygnalizacja nieprawidtowego zaprasowania
 wydajny akumulator litowo-jonowy
 automatyczna kontrola ci$nienia
« zatrzaskowa obrotowa o 330° glowica
 obudowa stanowigca izolacje przed porazeniem elektrycznym
jest wykonana w catosci z poliamidu wzmocnionego z wtoknem szklanym
e powro(t ttoczyska jest kontrolowany przez zawdr sterujgcy
« sterowanie urzadzeniem odbywa sie za pomocg mikrosterownika
e W zestawie 2 akumulatory
Matryce zaciskowe (zamawiane osobno) - tabela str. 24.
UWAGA: do koncowek miedzianych powyzej 120 mm? stosowac
matryce zaciskowe ZSC.
Masa: 3,8 kg (z akumulatorem); Nacisk: 50 kN

Elektropraska hydrauliczna do koncowek i ztaczek:

oczkowych bez izolacji (matryce ZA) 10 + 120 mm?

oczkowych z izolacjg (matryce ZE) 10 + 120 mm?

tulejkowych z izolacjg i bez izolacji (matryce ZT) 25 + 185 mm?

rurowych Cu na zytach kabli i przewodow (matryce ZS) 6 <+ 300 mm?
rurowych Al na zytach kabli i przewodow (matryce ZS) 16 <+ 240 mm?
przeformowywania na okragfo sektorowych zyt Al (matryce ZF) 16-+240 mm?
Cechy szczegolne:

wydajny akumulator (litowo-jonowy)

czas zaprasowania koncowek 3+6 sekund

automatyczny wytacznik korczacy cykl pracy po wykonaniu zaprasowania
zatrzaskowa obrotowa 0 360° gtowica

sygnalizator stopnia roztadowania baterii

e W zestawie 2 akumulatory

Matryce zaciskowe (zamawiane osobno) - tabela str. 24.

Masa: 4,2 kg (z akumulatorem); Nacisk: 67 kN
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Narzedzia do zaprasowywania

Praska pneumatyczna PP 8

Praska pneumatyczna do koncowek:

* oczkowych, aparatowych, wtykowych, konektorowych, tulejkowych rurowych
bez izolacji

* oczkowych, aparatowych, wtykowych, konektorowych, tulejkowych rurowych
Z izolacjg

Zakres przewodow: 0,5 + 25 mm?, (koncowki tulejkowe do 50 mm?).

» praska wspdfpracuje z gtowicg typ PPH 11, PPH 12, PPH 13

 cigcie przewodow miedzianych wielodrutowych w izolacji poliwinitowej zakres
do 25 mm? (gtowica PPH 13)

 opcjonalnie wyposazona w ukfad kontroli zaprasowarn SP1

* szybko$¢ 50 cykli/min (wydajno$¢ zalezna od operatora)

Matryce zaciskowe (zamawiane 0sobno) - str. 26.

Zasilanie: sprezone powietrze 0,6 + 0,8 MPa

Praska pneumatyczna do koncowek:

* oczkowych, aparatowych, wtykowych, konektorowych, tulejkowych rurowych
bez izolacji

* oczkowych, aparatowych, wtykowych, konektorowych, tulejkowych rurowych
Z izolacja

Zakres przewodow: 0,5 + 25 mm2, (koncowki tulejkowe do 50 mm2).

» praska wspdfpracuje z gtowicg typ PPH 11, PPH 12, PPH 13

 ciecie przewodow miedzianych wielodrutowych w izoalcji poliwinitowej
do 25 mm? (gtowica PPH 13)

 opcjonalnie wyposazona w ukfad kontroli zaprasowan SP1

« szybko$¢ 25 cykli/min (wydajno$¢ zalezna od operatora)

Matryce zaciskowe (zamawiane osobno) - tabela str. 26.

Zasilanie: sprezone powietrze 0,6 + 0,8 MPa.

Uktad sterowania do prasek pneumatycznych PP 8 i PP 19, stuzacy

do kontroli poprawnos$ci wykonania cyklu zaprasowania koricowek lub facznikow.
Zasilanie elektryczne: 230V AC

Czynnik roboczy: sprezone powietrze 0,5 + 1,0 MPa

Sterowanie: 24V DC (pedat elekiryczny)
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dzia do zaprasowywania

Matryce zaciskowe do prasek PR 240, HR 300 i gtowicy GO 300

Typ Rodzaj Forma Typ Rodzaj Opis Forma
matrycy  koncowek zaprasowania matrycy koncowek zaprasowania

Do koricowek i ztgczek rurowych Cu

y ( Do koricéwek oczkowych Cu 1 6+ 300mm2
0A W bezicolacii 10+ 120 mm’ & =408 B n o @
J ‘ Do koricowek i ztaczek rurowych Al
16 + 300 mm?

—

Do koncowek i zigczek Cu P o : )

-~ OE i ; ; . 3 @ Typ  Wyroznik Przekroj przewodow [mm?]

. 2D < TAL T matrycy Rurowe  Rurowe Rurowe  Rurowe Al Rurowe Al

Cu Cu Al cienko$cienne grubo$cienne
wg DIN pozostate wgDIN ARG, ALC ARG, ALG, AFG

Do koncowek tulejkowych
=~ 0T m bez izolacji i z izolacja
25 + 185 mm?.

r Do formowania na okragto
OF Q)

- - sektorowych zyt aluminiowych
| + ' 16 + 240 mm®. 10 25 25 25
12 35 35 16;25 35 16
Typ matrycy Opis 14 50 50 35 50 25
Do bezkoncowkowego zakarczania kabli sektorowych 1o il il 30 il 35
OR aluminiowych; formuje na pfasko zyty o przekrojach 18 95 95 70 95 50
25 + 120 mm?. Po przeformowaniu zyt na ptasko 08 19 120
nalezy wycia¢ w nich otwor wkiadka OK.
20 120 120 70
Do bezkoncowkowego zakariczania kabli sektorowych 22 150 150  95; 120 150 95
aluminiowych. Wycina otwory w zytach kabli sektoro-
wych przeformowanych wcze$niej ,na pfasko” 23 185 185
wkfadka OR, oraz do wycinania otworéw w bednarce 25 185 240 150 120
stalowej.
« przekroje przeformowanych 2yt Al 25 + 120 mm? 28 240 185 240 150
0K e« maksymalne wymiary bednarki: 5x30 mm 30 300 185
* wkiadki standardowe:
0K85 -@85mm 32 300 240
0K 10,5 - @ 0,5 mm 34 300 240
0K 12,5 -@ 12,5 mm
Na zamowienie mozemy wykona¢ inne wkadki komplet podstawowy 0S_K8 do koricowek wg normy DIN - 13 rozmiarow
do wycinania innych $rednic od @8,5 do 12,5 mm. komplet rozszerzony 0S_K-K7 - 18 rozmiarow
Matryce zaciskowe do prasek PRZ 240, HRZ 300, EPZ 300N, EPZC 300 oraz gtowicy GZ 300
Typ matrycy  Rodzaje Opis Forma Typ  Wyr6znik Przekroj przewodow [mm?]
koncowek zaprasowania matrycy Rurowe  Rurowe Rurowe  Rurowe Al Rurowe Al
r\ Cu Cu Al cienkoscienne  gruboscienne
- Do koricowek oczkowych Cu wg DIN pozostale wg DIN ARC, ALC ARG, ALG, AFG
T A W bezizolacii 10 = 120 mm. &

7 Do koricowek i ziaczek Cu
<y i Ei zizolacja 10 + 120 mme, (&)

12 35 35 16;25 35 16
-~ Do konicowek tulejkowych Cu 14 50 50 885 50 25
- I m T e izolacji i z izolacja 16 70 70 50 70 35
25 + 185 mr z8 18 95 95 70 95 50
ﬁ—- \ Do formowania na okragto ;g 120 L 120 70
ve F g sektorowch HIA o 22 150 150 95120 150 95
23 185 185
Do koncowek i ztaczek 25 185 240 150 120
@ s nf rowencus30mm: @ 28 240 185 240 150
"'J ﬂ E Do koricowek i zlaczek 30 300 185
rurowych Al 16 + 240 mm?2. 32 300 240
Szeroko$¢ zaciskowa matrycy ZS do miedzi i aluminium 7mm.
komplet podstawowy ZS_K8 do koricdwek wg normy DIN - 12 rozmiaréw
komplet rozszerzony ZS_K-K7 - 17 rozmiarow.
. ) Wyrdzniki od 6 do 19 jak w tabeli wyzej, od wyrdznika 20 tabela ponizej
Do koncowek i ztaczek
7SC rurowych Cu 6 + 300 mm2. 20 120 70
tylko 8 Z5C 22 95,120 150 95
<% NN @ ykodo 23 185
" EPLC Do koricowek i zlaczek EPC 25 150 120
rurowych Al 16 = 240 mme. 28 185 240 150
30 185
32 300 240
Matryce ZSC tylko do elektropraski EPZC, do koricowek i ztgczek mm szeroko$¢ zaciskowa matrycy ZSC do miedzi 5mm
rurowych miedzianych >120mm2. komplet podstawowy ZSC_K7 do koncowek wg normy DIN - 17 rozmiaréw

24 komplet rozszerzony ZSC_K-K14 - 24 rozmiarow



zedzia do

prasowywania

Matryce zaciskowe do praski HR 100-U i gtowicy hydraulicznej GU 120

matrycy

[
=

Rodzaj

koncowek

.

; {

Opis

Do koricowek oczkowych Cu
bez izolacji 10 + 120 mm?.

Forma
zaprasowania

= nUSM uﬁ

Rodzaj
koncowek

matrycy

Forma
zaprasowania

Opis

Do koricowek i ztaczek rurowych Cu
6 + 120 mm2
Do koncowek i zlgczek rurowych Al
16 + 120 mm2.

Przekr6j przwodow [mm?]

Typ  Wyr6znik

=
m
&=

Do Koricowek i ztaczek Cu matrycy Rurowe  Rurowe Rurowe  Rurowe Al Rurowe Al
z izolacjg 10 + 120 mm?, @ Cu Cu Al cienko$cienne gruboscienne
wg DIN pozostate wg DIN ARG, ALC ARG, ALG, AFG
6 10 6
7 10
Do koncowek tulejkowych Cu 8 16 16
uT m m bez izolacji i z izzolach 9 16
25 = 185 mnr 10 25 25 25
USM 12 35 35 16;25 35 16
14 50 50 35 50 25
‘ Do formowania na okragfo 16 70 70 50 70 35
UF - sektorowych zyt aluminiowych @ 18 95 95 70 95 50
' 16 + 120 mmz. 19 120
20 120 120 70

komplet podstawowy USM_K8 do koncéwek wg normy DIN - 8 rozmiaréw
komplet rozszerzony USM_K-K8 - 11 rozmiarow

Matryce zaciskowe do gtowicy GU 300

Typ matrycy Rodzaj Opis Forma Typ matrycy Rodzaj Opis Forma
koncowek zaprasowania koncowek zaprasowania
. Do koncowek i zfaczek rurowych Cu
. 2
- Do formowania na okragto O 6+ 300mm. @
UDF - sektorowych zyt aluminiowych @ usb un Do koncowek i zfaczek rurowych Al
e B o6 20mm 16 + 300 mi’.

Typ  Wyr6znik
matrycy

Przekroj przewodow [mm?]
Rurowe Rurowe  Rurowe Al Rurowe Al
cienkoscienne gruboscienne
ARC, ALC ARG, ALG, AFG

Do bezkoncowkowego zakancza-
nia kabli sektorowych aluminio-
wych; formuje na ptasko zyly
25 + 120 mm?. Po przeformowa-

Rurowe

Cu Cu Al
wg DIN pozostate wg DIN

niu 2yt na plasko nalezy wyciac 6 10 6
w nich otwor wkadkg UK. 7 10
- - 8 16 16
Do bezkoncowkowego zakanczania 9 16
kabli sektorowych aluminiowych;
wycina otwory w zytach kabli 10 25 25 25
sektorowych przeformowanych 12 35 35 16;25 35 16
wczesniej ,na plasko” wkfadkg 14 50 50 35 50 25
UR, oraz do wycinania otworow 16 70 70 50 70 35
w bednarce stalowej.
* przekroje przeformowanych zyt usD i e E i el sl
Al25 + 120 mm? 19 120
UK « maks. wymiary bednarki: 5 x 20 120 120 70
30 mm 22 150 150  95; 120 150 95
 wkiadki standardowe: 23 185 185
UK85 -©85mm 25, 185 240 150 120
Uk 155~ 2100 mm 28 240 185 240 150
5 - ,5mm
Na zamoéwienie mozemy wykonac 30 300 185
wkiadki do wycinania innych 32 300 240
$rednic maks. do @ 12,5 mm. 34 300 240

komplet podstawowy USD_K7 do koricowek wg normy DIN - 13 rozmiarow
komplet rozszerzony USD_K-K17 - 18 rozmiarow

Matryce zaciskowe do gtowicy GU 625

Typ matrycy Rodzaj Forma Wyr6znik matryc - Srednica zew. koncowki Przyktadowe
koncowek zaprasowania [mm] koncowki
Do koncowek i zigczek rurowych 82 KCR 300
o0 $rednicach zewngtrznych do 52 mm. 34 KCS 400
- Ze wzgledu na rézne grubosci $cianek
O Yorcowek dia danego przekroju Kabla @ 38 KCR 400
Ux un (np. wykonanie wg norm DIN lub PN) 42 KCR 500

matryce oznakowano wyrdznikiem. 44 KCR 625
Jego warto$¢ odpowiada Srednicy
zewnetrznej koricowki podanej w mm. 52 AR 625 25



Narzedzia do zaprasowywania

Matryce zaciskowe do praski EPZ 120

Typ Wyr6znik Przekréj przewodéw [mm?]
matrycy Rurowe Rurowe Rurowe  Rurowe Al Rurowe Al
Cu Cu Al cienkoscienne grubos$cienne
wg DIN pozostate wg DIN ARC, ALC ARG, ALG, AFG

Typ Rodzaj Forma

matrycy  koncowek zaprasowania

Do koncowekiztaczek rurowych Cu

6 + 120 mm2.
o) &l |
o ISM 0 n @ ISM 12 35 35 16:25 35 16
e 14 50 50 35 50 25
Do koricowek i ztaczek rurowych Al 16 70 70 50 70 35
16 + 120 mm?2. 18 95 95 70 95 50
19 120
20 120 120 70

komplet podstawowy ZSM_K8 do koricowek wg normy DIN - 9 rozmiaréw
komplet rozszerzony ZSM_K-K8 - 12 rozmiarow.

Gfowice do prasek pneumatycznych PP 8, PP 19

Typ gtowicy Typ matrycy Typ koncowek Zakres przewodow [mm?] Forma zaprasowania

111D & |l 4]
E 11-6-MZ ¥ = 146
ﬁl | " 100
A 11-6-MZ | H H] 1+6
Ay
PPH 11 o e
wyposazona w matryce S 11-6-PP-8 'T ? x ﬁ 0,75 ~ 6
wg zamowien Klienta =
. T 22-6-R11-MZ 05+6
(nie zalecane do PP 19) T11-16 MZ [lﬂm 6,10, 16
T 25-35-MZ | 2535
T 50-MZ 50
S 44-2-MZ l & H x 05=+25

Typ gtowicy Typ matrycy Typ koncowek Zakres przewodow [mm?] Forma zaprasowania
SA &V ﬂ] 10 + 25 &
i
TH e i LI

SE l Iﬂg i | 10 + 25
PPH 12 iV ¥ VB34 (&)
wyposazona w matryce wg
zaméwiert Klienta ST i [lﬂ f 25 = 50

sD UM%HJ;J 10 = 25 @

Typ gtowicy Opis

PPH 13 Zakres cigcia przewodow wielodrutowych miedzianych do 25 mmz.
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NARZEDZIA DO CIECIA



Narzedzia do cigcia

Nozyce do ciecia kabli RC 5
A1000 V (B8

Nozyce do cigcia:

« kabli Al'i Cu jedno- i wielozytowych, $rednica zewnetrzna do 5 mm
* linki stalowej, $rednica do 2 mm

Cechy szczegolne:

 profilowane ostrze utatwiajace cigcie

» dzwignia optymalizujgca site potrzebng do cigecia

UWAGA: mozliwo$¢ pracy pod napieciem do 1000V

Dtugo$¢: 200 mm; Masa: 290 g

Nozyce do ciecia kabli RC 13

 Kkabli Al'i Cu jedno- i wielozytowych

« $rednica zewnetrzna do 13 mm

* przekroj do 60 mm?

Cechy szczegolne:

« ostrza wykonane ze specjalnej utwardzanej stali gwarantujgcej trwato$¢ narzedzia
« fatwe cigcie przy uzyciu minimalnej sity

UWAGA: mozliwo$¢ pracy pod napieciem do 1000V

Dtugosc¢: 240 mm; Masa: 5009

A1000 V Nozyce do ciecia:

Nozyce do cigcia kabli RC 15

Nozyce do cigcia i odizolowywania:

 Kkabli Al'i Cu jedno- i wielozytowych

« drednica zewnetrzna do 15 mm

* przekroj do 50 mm?

Cechy szczegolne:

e ostrza odkuwane ze specjalnej stali stopowej odpowiednio obrobionej ciepinie
i szlifowanej

« ciecie bez gniecenia i deformaciji kabla

UWAGA: nie stosowac do cigcia kabli zbrojonych i opancerzonych linkg lub tasma

stalowg oraz drutu miedzianego ciggnionego na zimno.

Dtugos¢: 170 mm; Masa: 210 g

Nozyce ze sprezyng do ciecia kabli RC 15 S

Nozyce do cigcia i odizolowywania:

 Kkabli Al'i Cu jedno- i wielozytowych

 $rednica zewngtrzna do 15 mm

* przekroj do 50 mm?

Cechy szczegolne:

* ostrza odkuwane ze specjalnej stali stopowej odpowiednio obrobionej cieplnie
i szlifowanej

« specjalny profil ostrzy umozliwia tatwe cigcie jedng reka

« ciecie bez gniecenia i deformaciji kabla

UWAGA: nie stosowac do cigcia kabli zbrojonych i opancerzonych linkg lub tasma

stalowg oraz drutu miedzianego ciagnionego na zimno.

Dtugos¢: 170 mm; Masa: 210 g
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Narzedzia do cigcia

Nozyce do ciecia kabli RC 20

Nozyce do cigcia i odizolowywania:

 kabli Al'i Cu jedno- i wielozytowych

» $rednica zewngtrzna do 20 mm

e przekroj do 70 mm?

Cechy szczegolne:

* ostrza odkuwane ze specjalnej stali stopowej odpowiednio obrobionej cieplnie
i szlifowanej

* podwajny profil nozy utatwia cigcie grubych kabli

* nacigcie kabla w gniezdzie zewnetrznym, wtasciwe cigcie w gniezdzie blizej osi obrotu

UWAGA: nie stosowac do ciecia kabli zbrojonych i opancerzonych linkg lub tasma

stalowg oraz drutu miedzianego ciggnionego na zimno.

Dtugo$é: 200 mm; Masa: 340 g

Nozyce do cigcia i odizolowywania:

« kabli Al'i Cu jedno- i wielozytowych

 $rednica zewnetrzna do 27 mm

 przekroj do 150 mm?

Cechy szczegdlne:

° nozyce wyposazone w ostrza pozwalajgce na zminimalizowanie sity potrzebnej
do przeciecia kabla

e ramiona wykonane sg ze specjalnej rurki aluminiowej

UWAGA: nie stosowac do cigcia kabli zbrojonych i opancerzonych tasmg stalowa

oraz linek stalowych.

Dfugos¢: 500 mm; Masa: 1,1 kg

—

Nozyce do cigcia kabli RCO 32

Nozyce do cigcia:

 Kkabli Al'i Cu jedno- i wielozytowych

« $rednica zewnetrzna do 32 mm

e przekroj do 300 mm?

Cechy szczegolne:

* mechanizm zapadkowy umozliwia cigcie kabli o roznych $rednicach, minimalizuje
site potrzebng do przecigcia kabla

UWAGA: nie stosowac do cigcia linek stalowych.

Dtugos¢: 260 mm; Masa: 600 g

Nozyce do ciecia kabli RC 38

Nozyce do cigcia:

 Kkabli Al'i Cu jedno- i wielozytowych

 $rednica zewngtrzna 28+38 mm

e przekroj do 280 mm?

Cechy szczegolne:

 regulowany kat ustawienia ramion umozliwia optymalng regulacje szerokosci
uchwytu, idealny zwtaszcza do pracy w trudnodostgpnych miejscach

* odpowiednia geometria ostrzy zapewnia bardzo wysoka jakosc cigcia

« rekojesci teleskopowe, aluminiowe o dfugosci 550700 mm

* mechanizm zapadkowy

UWAGA: nie stosowac do cigcia lin i drutu.

Masa: 1,98 kg
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Narzedzia do cigcia

Nozyce do ciecia kabli RC 54

Nozyce do ciecia kabli RC 548

Nozyce do cigcia:

 kabli Al'i Cu jedno- i wielozytowych

 $rednica zewnetrzna do 54 mm

e przekroj do 480 mm?

Cechy szczegolne:

* mechanizm zapadkowy umozliwia cigcie kabli o roznych $rednicach,
minimalizuje site potrzebng do przecigcia kabla

UWAGA: nie stosowac do cigcia linek stalowych.

Dtugo$¢: 310mm; Masa: 800g

Nozyce do ciecia kabli RC 100T

Nozyce do cigcia:

« kabli Al wzmocnionych stalg, $rednica zewnegtrzna do 25 mm

« kabli Al'i Cu jedno- i wielozytowych, Srednica zewnetrzna do 32 mm

* migkka stal weglowa 9,5 mm

* przekroj do 477 mm?

Cechy szczegolne:

» mechanizm zapadkowy umozliwia cigcie kabli o roznych $rednicach,
minimalizuje site potrzebng do przecigcia kabla

e wymienne ostrza wykonane ze specjalnej, hartowanej stali narzedziowej
0 wysokiej wytrzymatosci

UWAGA: mozna stosowac do ciecia linek stalowych o $rednicy do 9,5mm.

Dtugosé: 350 mm; Masa: 1,2kg

685+875 mm
—

=pom———
*-——

Nozyce do cigcia:

 kabli Al'i Cu jedno- i wielozytowych

« $rednica zewngtrzna do 100 mm

* przekroj 2x400 mm?

Cechy szczegolne:

* rekojesci teleskopowe, aluminiowe o diugosci 685875 mm

* mechanizm zapadkowy umozliwia cigcie kabli o roznych $rednicach,
minimalizuje site potrzebng do przecigcia kabla

 ostrza wykonane ze specjalnej, hartowanej stali narzedziowej o wysokiej
wytrzymatosci

UWAGA: nie stosowac do cigcia linek stalowych.

Masa: 6,2kg
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Narzedzia do cigcia

Elektrohydrauliczne nozyce do ciecia kabli EGC 45

Elektrohydrauliczne nozyce do cigcia:

e kabli Al'i Cu

» $rednica zewngtrzna do 45 mm

* w przypadku przewodow zbrojonych drutem (w tym AFL) lub tasmg stalowg
maksymalna $rednica nie moze przekracza¢ 30 mm

Cechy szczegdlne:

* automatyczny wytacznik koriczacy cykl pracy po wykonaniu cigcia

* sygnalizacja nieprawidfowego cigcia
’

* wydajny akumulator litowo-jonowy
Gtowica hydrauliczna do ciecia kabli GC 50

* automatyczna kontrola ci$nienia
* obrotowa 0 330° gtowica
Masa: 5 kg; Nacisk: 50 kN

Gfowica do ciecia:
* kabli Al'i Cu
 $rednica zewngtrzna do 50 mm
* w przypadku przewodow zbrojonych drutem
(w tym AFL) lub taSmg stalowg, maksymalna Srednica
nie moze przekracza¢ 30 mm
Wspotpracuje z pompa hydrauliczng H 800 i agregatami .
hydraulicznymi: AH 100, AH 500, AH 550, AH 500L. Przyklad cigcia.
Dtugos¢: 355 mm; Masa: 3,4 kg; Nacisk: 80 kN

|
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Gtowica hydrauliczna do ciecia kabli GC 100

Gfowica do cigcia:

« Kabli Ali Cu wice o =3
* $rednica zewnetrzna do 96 mm ®
UWAGA: nie stosowac do cigcia przewodow napowietrznych ) e
ze stalowg linkg no$na. i @

o)y

Wspotpracuje z pompg hydrauliczng H 800 i agregatami
hydraulicznymi: AH 100, AH 500, AH 550, AH 500L.
Dtugo$¢: 455 mm; Masa: 7,0 kg; Nacisk: 80 kN Przyktad cigcia.

Gtowica hydrauliczna otwarta do ciecia kabli GCO 100

Gfowica do ciecia:

e kabli Al'i Cu

 $rednica zewnetrzna do 100 mm

UWAGA: nie stosowaé do cigcia przewodow zbrojonych
drutem (w tym AFL) lub tamg stalowg oraz innych
materiatéw niezgodnych z przeznaczeniem urzadzenia
Wspotpracuje z pompa hydrauliczng H 800 i agregatami
hydraulicznymi AH 100, AH 500, AH 550, AH 500L.
Dfugosc¢: 603 mm; Masa: 10 kg
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Narzedzia do cigcia

Zestawy do bezpiecznego ciecia GC 50-H800-E, GC 100-H800-E

Zestawy do bezpiecznego cigcia kabli i przewodéw Al i Cu, w ktdrych nie jest
moZzliwe jednoznaczne okreslenie stanu beznapieciowego. Wyposazone w gfowice,
pompe nozng z manometrem i automatycznym spustem, linke uziemiajacg, przewod
hydrauliczny 10 m. Maksymalne napigcie znamionowe — 60 kV.

Dane techniczne:

GC 50-H 800-E

Maksymalna $rednica przewodu 50 mm, nieopancerzony lub opancerzony tasmg sta-
lowg. W przypadku przewodow zbrojonych drutem lub tasmg stalowg, maksymalna
Srednica nie moze przekracza¢ 30 mm.

Masa pompy: 8,4 kg; Masa gtowicy: 3,6 kg; Nacisk: 80 kN

GC 100-H 800-E

Maksymalna $rednica przewodu 96 mm, nieopancerzony lub opancerzony taSma stalowa.
UWAGA: nie stosowaé do przewodoéw zbrojonych drutem stalowym.

Masa pompy: 8,4 kg; Masa gtowicy: 7 kg; Nacisk: 80 kN

Zestawy posiadajg atest stanowigcy podstawe przyjmowania do eksploatacji przez
zaktady energetyczne, elektrownie i zakfady przemystowe oraz inne przedsigbiorstwa
wytwarzajace, przesytajace lub uzytkujace energie elektryczna.
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Narzedzia elektroinstalacyjne

Szczypce uniwersalne SUN 160

A1000 V & (@S

Szczypce uniwersalne SUN 180

Szczypce do prac monterskich oraz cigcia drutu $rednio twardego i twardego.

« Srednica drutu o $redniej twardos$ci do 2,5 mm

« $rednica drutu twardego do 1,8 mm

« $rednica kabla Al'i Cu do 10,0 mm

« przekroj kabla Al i Cu do 16,0 mm?

Cechy szczegolne:

 twardo$¢ ostrzy ok. 60 HRC

 diugotrwate uzytkowanie, nawet przy intensywnej eksploatacji

e materiat: stal chromowo - wanadowa

* dwukomponentowa izolowana rekojes$¢ z wktadkami z elastomeru, zapobiegajaca
ze$lizgnieciu sie dioni oraz przeskokowi iskry z narzedzia na reke

UWAGA: mozliwo$¢ pracy pod napieciem do 1000V

Dtugo$¢: 160 mm; Masa: 210 g

A1000 V & (@S

Szczypce SI 10S

Szczypce do prac monterskich oraz cigcia drutu $rednio twardego i twardego.

* Srednica drutu o $redniej twardosci do 2,8 mm

* $rednica drutu twardego do 2,5 mm

Cechy szczegolne:

 twardo$¢ ostrzy ok. 60 HRC

« diugotrwate uzytkowanie, nawet przy intensywnej eksploataciji

e materia: stal chromowo - wanadowa

« dwukomponentowa izolowana rekoje$¢ z wktadkami z elastomeru, zapobiegajaca
zeslizgnigciu sie dioni oraz przeskokowi iskry z narzedzia na reke

UWAGA: mozliwos¢ pracy pod napigciem do 1000V

Dtugosc: 180 mm; Masa: 265 g

A1000 V 6B (@S

K

Szczypce STS 160

Szczypce do odizolowywania oraz cigcia przewodow i drutu.

« odizolowywanie przewodow do 10 mm?

Cechy szczegolne:

* fatwa regulacja

» dwukomponentowa izolowana rekojesc¢ z wktadkami z elastomeru, zapobiegajaca
zeslizgnigciu sig dfoni oraz przeskokowi iskry z narzedzia na reke

 odkute matrycowo

UWAGA: mozliwo$¢ pracy pod napieciem do 1000V

Dtugo$é: 160 mm; Masa: 165 g

A1000 V 6B (@S

34

Szczypce do cigcia drutu migkkiego, $rednio twardego i twardego.

« $rednica drutu migkkiego do 4 mm

« $rednica drutu o $redniej twardosci do 2,8 mm

« $rednica drutu twardego do 2 mm

Cechy szczegdine:

 twardos¢ ostrzy ok. 60 HRC

» materiat: stal chromowo-wanadowa

« dfugotrwate uzytkowanie, nawet przy intensywnej eksploatacji

» dwukomponentowa izolowana rekojes$¢ z wktadkami z elastomeru zapobiegajgca
zeslizgnigciu sie dfoni oraz przeskokowi iskry z narzedzia na reke

UWAGA: mozliwo$é pracy pod napieciem do 1000V

Dtugo$¢: 160 mm; Masa: 200 g
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Narzedzia elektroinstalacyjne

Szczypce STSI 160

Szczypce do cigcia i odizolowywania drutu migkkiego.

« $rednica drutu miekkiego do 2 mm

« $rednice odizolowywania: 1,5 mm i 2,5 mm

Cechy szczegoblne:

 twardos¢ ostrzy ok. 60 HRC

 dtugotrwate uzytkowanie, nawet przy intensywnej eksploatacji

* materiat: stal chromowo - wanadowa

* dwukomponentowa izolowana rekoje$¢ z wktadkami z elastomeru, zapobiegajaca
ze$lizgnieciu sie dtoni oraz przeskokowi iskry z narzedzia na reke

UWAGA: mozliwo$¢ pracy pod napieciem do 1000V

Diugo$é: 160 mm; Masa: 220 g

21000 V 8 (@S

N

Szczypce STL 200

Szczypce do prac monterskich oraz cigcia drutu migkkiego i $rednio twardego.
« $rednica drutu migkkiego do 2,8 mm

« $rednica drutu o $redniej twardosci do 1,8 mm

Cechy szczegdlne:

twardo$¢ ostrzy ok. 60 HRC

matryce dfugie, pofokragte

powierzchnie chwytajace zabkowane poprzecznie

materiat: stal chromowo - wanadowa

dfugotrwate uzytkowanie, nawet przy intensywnej eksploatacji
dwukomponentowa izolowana rekoje$¢ z wkiadkami z elastomeru, zapobiegajaca
zeslizgnigciu sie dtoni oraz przeskokowi iskry z narzedzia na reke

UWAGA: mozliwo$é pracy pod napieciem do 1000V

Dtugo$¢: 200 mm; Masa: 190 g

21000 V 8 (@S

Szczypce wygiete STW 160

Szczypce wydiuzone wielofunkcyjne do prac elekirycznych.

« $rednica drutu migkkiego do 2,5 mm

« $rednica drutu o $redniej twardosci do 1,6 mm

Cechy szczegolne:

 potokragte matryce

* cigcie przewodow

* materiat: stal chromowo - wanadowa

« diugotrwate uzytkowanie, nawet przy intensywnej eksploatacji

» dwukomponentowa izolowana rekojes¢ z wktadkami z elastomeru zapobiegajaca
zeslizgnigciu sie dtoni oraz przeskokowi iskry z narzedzia na reke

UWAGA: mozliwo$¢ pracy pod napieciem do 1000V

Dfugos¢: 160 mm; Masa: 145 g

£1000 V b (@S
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Narzedzia elektroinstalacyjne

Sciaggacz izolacji SI 6

S

Sciagacz izolaciji S1 10

Sciagacz izolacji z mozliwoscia ciecia;

 przewodow jedno-, wielo- i cienkozytowych

e Zizolacjg z tworzywa sztucznego lub gumy

* przekroj przewodow 0,2 +~ 6 mm?

* regulowana dfugo$¢ odizolowania 5 + 12 mm

* automatyczny regulator sity nacisku nozy

« cigcie kabli Cu i Al do 2 mm?

Cechy szczegolne:

« automatyczne dostosowanie sig nozy $ciggajacych do grubosci kabla
* obudowa wykonana z tworzywa wzmacnianego wioknem szklanym
UWAGA: nie stosowacé do cigcia linek stalowych

Dtugo$¢: 200 mm; Masa: 125 g

Sciagacz izolacji SI 10W

- B

Sciagacz izolacji z mozliwosci cigcia:

* przewodow jedno-, wielo- i cienkozyfowych

* 7 izolacjg z tworzywa sztucznego lub gumy

o przekroj przewodow 0,08 + 10 mm?

« do kabli ptaskich jednowarstwowych o szerokosci do 10 mm

« regulowana diugo$¢ odizolowania 3 + 18 mm

* cigcie kabli Cu i Al do 10 mm? (dla kabli jednodrutowych - do 6 mm?)
Cechy szczegolne:

* automatyczny regulator sity nacisku nozy

* automatyczne dostosowanie sig nozy sciggajacych do grubosci kabla
* wymienne szczeki zaciskowe oraz noze

* obudowa wykonana z tworzywa wzmacnianego wioknem szklanym
UWAGA: nie stosowac do cigcia linek stalowych

Dtugo$é: 195 mm; Masa: 210 g

36

Sciagacz izolacji samoregulujacy z mozliwoscia cigcia:

 przewodow jedno-, wielo- i cienkozyfowych

e zizolacjg z tworzywa sztucznego lub gumy

« przekroj przewodow 0,02+16 mm?
standardowo sprzedawany z kasetg do odizolowywania przewodow o przekroju
0,02+10 mm?, (kaseta do odizolowywania przewodow 4+16 mm?
zamawiana dodatkowo)

* wysoka precyzja kaset pozwala na odizolowywanie wszystkich typow izolacji
od PVC do PTFE

« ergonomiczna dwukomponentowa rekojesc

Dtugosé: 191 mm; Masa: 136 g



Narzedzia elektroinstalacyjne

Sciagacz izolaciji SI 11

Sciagacz izolacji do przewodow telefonicznych, audiowizualnych i $wiattowodowych.
« Srednica zewnetrzna do 11 mm

Cechy szczegoblne:

* posiada 9 pozycji ustawienia noza pozwalajacych precyzyjnie $ciggnac izolacje
bez uszkodzen zyt

* fatwy w obstudze, lekki i wytrzymaty

Dtugo$é: 90,5 mm; Masa: 28 g

Sciagacz izolacji zewnetrznej.

* przekroj przewodow 8+13 mm?
Cechy szczegolne: -
* dwuczeSciowy korpus z tworzywa wzmacnianego wioknem szklanym SERKO so
 sprezyna rozwierajaca i blokada otwarcia

S

Sciggacz izolacji do wszystkich popularnych przewodow okragtych.
* przekroj przewodow 428 mm?

Cechy szczegdlne:

* wymienne, regulowane ostrze wewngtrzne

* korpus wykonany z udaroodpornego tworzywa sztucznego
Dtugosé: 145 mm; Masa: 50 g

I\

Sciagacz izolaciji SI 40

Sciagacz izolacji do przewoddw o roznych typach izolacii. @

« standardowo wyposazony w wymienne ramiona do odizolowywania przewodow
0 $rednicach 4,5 + 25 mm i 25 + 40 mm

Cechy szczegdlne:

° Wwyposazony w noz ustawiany w trzech pozycjach

» umozliwia odizolowywanie okrezne, spiralne oraz podiuzne

Dtugo$¢: 167 mm; Masa: 116 g
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Noz do zdejmowania izolacji NI 28

N6z monterski NM 30

Noz do odizolowywania wszystkich popularnych przewodow okragtych.
* przekroj przewodow 4 + 28 mm?

Cechy szczegolne:

* korpus z udaroodpornego tworzywa sztucznego

 zapasowe ostrze wewnatrz rekojesci

Dtugo$¢: 170 mm; Masa: 80g

A1000 V 66 (@S

N6z monterski NMZS 50

N6z monterski do odizolowywania przewodow z izolowang rekojescia.
Cechy szczegolne:

* ergonomiczna dwukomponentowa rekojesc

* w petni izolowane ostrze

* kaptur ochronny na ostrze

* wysokiej jakosci ostrze ze stali nierdzewnej

e dfugosc ostrza: 30 mm

Dfugosc: 180 mm

UWAGA: mozliwos¢ pracy pod napieciem do 1000V

Masa: 100 g

£1000 V &8 (@S

L

N6z monterski sktadany NSE

N6z monterski ze stopkg do odizolowywania przewodow i ergonomiczng

dwukomponentowg rekojescia.

Cechy szczegolne:

* nieostonigte ostrze ze stali nierdzwnej zakonczone stopkg ufatwiajace
odizolowywanie przewodow

 dodatkowe ostrze na przedniej czes$ci noza pozwalajgce na rozcinanie
przewoddw w dwie strony

« kaptur ochronny na ostrze

e dfugosc¢ ostrza: 50 mm

Dtugo$é: 200 mm

UWAGA: mozliwo$é pracy pod napieciem do 1000V

Masa: 100 g

e

Noz skiadany NSD

N6z monterski do nacinania i odizolowywania przewodow.

Cechy szczegolne:

* ostrze ze stali nierdzewnej 0 podwyzszonej twardosci

« zawiera dwa miejsca do nacinania i zdejmowania izolacji w formie trojkata i potkota
* zatrzask na rekojesci blokujacy samoczynne sktadanie sie noza

* jednokomponentowa rekojes¢ przytwierdzona nitami

Dtugo$¢: 195 mm; Masa: 50 g

Noz skfadany do nacinania i odizolowywania przewodow.

Cechy szczegolne:

* noz trzyczesciowy (ostrze gtowne, ostrze odizolowujace, trzpien przebijajacy)
« ostrza ze stali nierdzewnej

« drewniana oktadzina rekojesci

Dtugo$¢: 172 mm; Masa: 92 g
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Wkretak izolowany ptaski WIP

Wkretak izolowany do wkretéw z rowkiem. Trzpien: czarny, izolowany. Cze$é robocza:
DIN 5264-A, czerniona. Rekojes¢: dwukomponentowa. Norma: DIN EN 60900.

UWAGA: mozliwo$é pracy pod napieciem do 1000V

Symbol

WIP 2,5-80

WIP 3,5-100
WIP 4,0-100
WIP 5,5-125
WIP 6,5-150
WIP 8,0-175

Grubosé
[mm]

0,4
0,6
0,8
1,0
1,2
1,2

Koncowka trzpienia
Szeroko$¢
[mm]

2,5
35
4,0
9,9
6,5
8,0

Diugosc
trzpienia

[mm]
80
100
100
125
150
175

Diugosé
rekojesci
[mm]

84
84
84
98
98
108

A1000V 60 @S S

Wkretak izolowany krzyzowy WIK
A1000 V 66 (@S

@ PH Philips - €)PZ Pozidriv

Wkretak izolowany krzyzowy do wkrgtow z wgtebieniem krzyzowym Phillips/Pozidriv.
Trzpien: czarny, izolowany. Czg$¢ robocza: DIN 5264-PH/PZ, 1SO 8764-PH/PZ, czerniona.
Rekojes¢: dwukomponentowa. Norma: DIN EN 60900.

UWAGA: mozliwo$é pracy pod napieciem do 1000V

Symbol Koncowka Dtugos¢ Dtugosc
trzpienia trzpienia rekojesci
[mm] [mm] [mm]
WIK PH1-80 & PH1 80 84
WIK PH2-100 & PH2 100 98
WIK PZ1-80 © PZ1 80 84
WIK PZ2-100 © Pz2 100 98

Wkretak izolowany ptasko-krzyzowy WIPK
A1000V &b (@S

Wkretak izolowany ptasko-krzyzowy dostosowany do wkretow z wgtebieniem
ptasko-krzyzowym.

Trzpien: czarny, izolowany, rekojes¢: dwukomponentowa.

UWAGA: mozliwo$é pracy pod napieciem do 1000V

Symbol Koncowka Dfugos¢ Dfugos¢
trzpienia trzpienia rekojesci
[mm] [mm] [mm]
WIPK 80 S PZ/FL 80 110
WIPK 100 < PZ/FL 100 114
Zestawy wkretakow
WIPPH_K 21000 V 5 (@S

Zestaw zawiera 6 szt. wkretakow: 4 wkretaki ptaskie WIP i 2 wkretakl krzyzowe PH Phillips
WIP_2,5-80 Wkretak izolowany ptaski
WIP_3,5-100 Wkretak izolowany ptaski
WIP_4,0-100 Wkretak izolowany ptaski
WIP_5,5-125 Wkretak izolowany ptaski
WIK_PH1-80 Wkretak izolowany krzyzowy PH
WIK_PH2-100 Wkretak izolowany krzyzowy PH

WIPPZ_K

Zestaw zawiera 6 szt. wkretakow: 4 wkretaki ptaskie WIP i 2 wkretakl krzyzowe PZ Pozidriv
WIP_2,5-80 Wkretak izolowany ptaski

WIP_3 5-100 Wkretak izolowany ptaski
WIP_4,0-100 Wkretak izolowany ptaski
WIP_5,5-125 Wkretak izolowany ptaski
WIK_PZ1-80 Wkretak izolowany krzyzowy PZ
WIK_PZ2-100 Wkretak izolowany krzyzowy PZ

000000

CC0LOO
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Lutownice transformatorowe LT 75, LT 100 W

Lutownica transformatorowa do faczenia czesci metalowych z trwatg koncowka
lutownicza.

* nie powoduje zmeczenia dtoni dzigki wlasciwemu usytuowaniu srodka cigzkosci
* napiecie znamionowe: 230V ~ 50Hz

* moc: 75W, 100W

« temperatura grota: 400°

e grot z drutu miedzianego: @ 1,5 mm

« o$wietlenie grota: zarowka 12V / 2W

— ST —

Masa: 700 g
Typ napiecie moc temperatura @ drutu miedzianego zaréwka  waga
lutownicy znamionowe grota grota [mm] [ka]
LT75 230V ~50Hz 75W  400°C 1,5 12v/2w 0,7
LT100 230V ~ 50Hz 100W  400°C 1,8 12v/2w 0,72

Jednobiegunowy wielofunkcyjny probnik elektryczny EF 767, EF 777

oraz poprawnosci pracy urzadzen elektrycznych.

EF 767

» wykrywanie fazy/zera przemiennego max 500V
« testowanie ciggtosci przewodzenia 1MQ

* wykrywanie napig¢ statych max 60V
Zastosowanie:

instalacja 230V/380V:

' Jednobiegunowe wielofunkcyjne probniki elektryczne przeznaczone do wykonania
I podstawowych testow instalacji elekirycznych 230V/380V, instalacji samochodowych

.f
|
ﬂ'

detekcja przewodow w wigzce

umozliwia sprawdzenie lampek choinkowych bez wyjmowania zarowek
Instalacja pradu stafego:

* wykrywanie napiecia stafego, przerw oraz zwarcia

« identyfikacja biegunow +/-

 Kkontrola wtyku zasilacza

« testy telefoniczne

| Elektronika:
» wykrywanie 0/1 w uktadach elektronicznych
* podstawowe testy elementow elektronicznych: diody, tranzystory, rezystory,

m,,u,m * wykrywanie napigcia statego max 60V
| @ e wykrywanie przerw i zwarc, sprawdzanie zarowek, bezpiecznikow itp.
| 5 « weryfikacja uziemienia
. L]

a ==

-

L9588 3D ©

w

-
—

) } kondensatory (poza elektrolitami)

EF 767 EF 777 Samochody:

= wykrywanie +12V/masy

 Kkontrola zarowek, bezpiecznikow itp.

* ustawianie zaptonu

* wykrywanie wysokiego napigcia

EF 777

* wykrywanie przewodow bedacych pod napigciem (bezdotykowo)
0d 0,3 cm do 50 cm

wykrywanie przewoddw w $cianach na gtebokosci do 10 cm
wykrywanie fazy/zera przemiennego max 500V

testowanie ciggtosci przewodzenia 1MQ

wykrywanie napie¢ statych max 60V

regulacja czutosci detekcji

Kable miernika EKM L09, EKM L20

Kable miernika EKM L09: Kable miernika EKM L20:

e diugos¢ kabli 1000 mm « diugos¢ kabli 900 mm

* temperatura « diugos¢ probnika 101 mm
stosowania produktu  materiat PVC

od -15°C do+40°C




Mierniki

Typ / Charakterystyka miernika

Napigcie DC
Napiecie AC
Prad DC
Prad AC

Temperatura

Rezystancja
Pojemno$¢é
Czestotliwosé
Czutos¢

Pasmo

UT12A

90~1000 V AC

50/60 Hz

UT15C
0~690V
0~690V

50~60 Hz

UT33A UT33B UT33C UT33D
0~500V 0~500V 0~500V 0~500V 0~1000V 0~1000V
0~500V 0~500V 0~500V 0~500V 0~750V 0~750V

0~10A 0~10A 0~10A 0~10A 0~20A 0~20A
0~10A 0~20A 0~20A
-40°C -40°C
~1000°C ~1000°C

0~40Ma  0~20Mo  0~20MQ  0~200MQ  0~200MQ  0~200 M
0~100uF  0~100 uF
0~20 kHz

{ —d
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Funkcje dodatkowe
Automatyczne/Reczne zakresy
Test diod

Tranzystory

Ciggto$¢ obwodu

Generator przebiegu prostokatnego
Polaryzacja

Pomiar przesuniecia fazy
Podtrzymanie odczytu

Tryb normalny

Tryb cichy

Test baterii (1,5V; 9V; 12V)
Sleep mode

Wskaznik stabej baterii

Auto

Auto
) ) ® ® ® ®
®
® ® ® ® ®
®
[ J [ J [ J [ J [}
)
® ®
) ) ) ) ® ®

0go6ine
Zasilanie

Wymiary wys$wietlacza
Waga

Wymiary urzadzenia

Dotaczone akcesoria

2x1.5V
(AAA)

499

150x109
mm

baterie,
instrukcja

2x1.5V
(AAA)

23x12 mm
210¢

275x51x30
mm

baterie,
instrukcja

1.5V 9V 9V 9V 9V 9V
(2x AAA) (6F22) (6F22) (6F22) (6F22) (6F22)
48x16mm 48x16 mm 48x16 mm 48x16 mm 59x25 mm 59x25 mm
156 g 156 ¢ 156 g 156 g 2759 2759
130x73,5x35  130x73,5x35 130x73,5x35 130x73,5x35 165x80x38.3  165x80x38,3
mm mm mm mm mm mm
przewody, przewody, przewody, przewody, przewody, przewody,
bateria, bateria, bateria, bateria, bateria, bateria,
instrukcja, instrukcja, instrukcja, instrukcja, instrukcja, instrukcja,
holster holster sonda pomiaru holster sonda pomiaru klip
temperatury, temperatury,
holster Klip
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Mierniki

Typ / Charakterystyka miernika

Napigcie DC 0~1000 V 0~1000 V 0~1000 V 0~1000V 0~1000V 0~1000V 0~1000V 0~1000 V
Napigcie AC 0~750V 0~750V 0~750V 0~750V 0~750V 0~750V 0~750V 0~750V
Prad DC 0~20A 0~10A 0~20 A 0~20A 0~20A 0~20A 0~10A 0~10A
Prad AC 0~20A 0~10A 0~20A 0~20A 0~20A 0~20A 0~10A 0~10A
Temperatura ~'14005800 ~-1200(;((]:°C ~-12(?(;g°c

Rezystancja 0~20 MQ 0~200 MQ 0~200 MQ 0~200 MQ 0~200 MQ 0~20 MQ 0~40 M 0~220 MQ
Pojemnos¢ 0~100 uF 0~20 uF 0~20 uF 0~20 uF 0~100 uF 0~100 uF 0~220 mF
Czestotliwosé 0~20 kHz 0~10MHz  0~220 MHz
Indukcyjno$é 0~20 H 0~20H

Wsp6tczynnik wypetnienia 0.1~99.9%  0.1~99.9%

Funkcje dodatkowe

Bezpiecznik 10 A () ®
Automatyczne/Reczne zakresy Auto Auto / rgczny
Test diod [} (] (] (] o [ ] [ ] [
Tranzystory (} [} ° ° °

Ciggtos¢ obwodu ° ° ° ° ° ° ° [}
Pomiar wzgledny [}

Podtrzymanie odczytu ) ° ® )
RS232C ° °
Sleep mode ® ® ® ® ® ®
Wskaznik stabej baterii [} ° ° ° () ° ° )

Tlhrie 9V 9V 9V 9V 9V 9V 9V 9V
(6F22) (6F22) (6F22) (6F22) (6F22) (6F22) (6F22) (6F22)

Wymiary wy$wietlacza 59x25 mm 33x65 mm 33x65 mm 33x65 mm 33x65 mm 60x54 mm 63x31 mm 65x43 mm

Waga 275 ¢ 560 ¢ 560 g 560 g 560 g 350 g 340 ¢ 370 ¢

Wymiary urzadzenia 165x80x38,3  190x88x34 190x88x34 190x88x34 190x88x34 179x88x39 177x85x40 180x87x47

mm mm mm mm mm mm mm mm
przewody, przewody, przewody, przewody, przewody, przewody, przewody, przewody,
bateria, bateria, bateria, bateria, bateria, bateria, bateria, bateria,
instrukcja, instrukcja, instrukcja, instrukcja, instrukeja, instrukeja, instrukcija, instrukcja,
Dotaczone akcesoria sonda pomiaru holster holster sonda pomiaru sonda pomiaru multi-purpose kabel multi-purpose
temperatury, temperatury,  temperatury, socket, holster, ~ RS232C, socket, kabel
Klip holster holster Klip Klip, RS232C,

oprogramowanie oprogramowanie



rzedzia elektroinstalacyjne

Mierniki

Typ / Charakterystyka miernika

Napiecie DC
Napiecie AC
Pasmo AC
Prad DC
Prad AC

Temperatura

Rezystancja
Pojemno$é
Czestotliwosé
Indukcyjnosc

Stany logiczne

Wspofczynnik wypetnienia
4~20 mA LOOP

Funkcje dodatkowe

Bezpiecznik 10 A
Automatyczne/Reczne zakresy
Test diod

Tranzystory

Ciggtos¢ obwodu

True RMS
Podtrzymanie odczytu
Zapis pomiarow
Odczyt danych

Peak Hold

Tryb Max/Min
Warto$¢ wzgledna
Analogowy Bar-Graph
usB

Sleep mode

Wskaznik stabej baterii

Ogo6lne

Zasilanie

Wymiary wysSwietlacza
Waga

Wymiary urzadzenia

Dotaczone akcesoria

0~1000V
0~750V

0~10A
0~10A
-40°C
~1000°C
0~2000 MO
0~100 uF
0~10 MHz
0~20H

TTL
(High > 2.0V,
Low < 0.8V)

oV
(6F22)

62x53
mm

620 g

195x90x40
mm

przewody,
bateria,
sonda pomiaru
temperatury,
multi-purpose
socket,
holster, klip

0~1000V
0~1000V
100 kHz
0~10A
0~10A

0~20 Ma
0~20 mF

0~200 MHz

10~90%
0~100%

uT71D UT71E
0~1000V 0~1000V
0~1000V 0~1000V
100 kHz 100 kHz
0~10A 0~10A
0~10A 0~10A
-40°C -40°C
~1000°C ~1000°C
0~40 MQ 0~40 MQ
0~40 mF 0~40 mF
0~400 MHz ~ 0~400 MHz
10~90% 10~90%
0~100% 0~100%

° ° °
Auto Auto Auto
° ° °
° ° °

° °
° ° °

° °

° °
° ° °
° ° °
° ° °
° ° °
° ° °
° ° °
° ° °

oV
(6F22)

73x50
mm

384

200x93x40

mm

przewody,
bateria,
krokodyle,
kabel USB,
pokrowiec,
Klip,

oprogramowanie

9V 9V
(6F22) (6F22)
73x50 73x50
mm mm
384 ¢ 384 ¢
200x93x40 200x93x40
mm mm
przewody, przewody,
bateria, bateria,
sonda pomiaru sonda pomiaru
temperatury,  temperatury,
krokodyle,  krokodyle, kabel
kabel USB,  USB, pokrowiec,
pokrowiec, Klip, ~ Klip, zasilacz,
oprogramowanie  oprogramowanie

M830BUZ

0~1000V  0~1000V  0~1000V  0~1000V
0~750V  0~750V  0~750V  0~750V
0~10A 0~10A 0~20 A 0~20 A
0~20A 0~20 A

-40°C
~1000°C

0~2Ma 0~2MQ  0~200MQ  0~200 Mo

0~20uF  0~20uF

v v 9V 9V
(6F22) (6F22) (6F22) (6F22)
15x46 15x46 2661 26x61

mm mm mm mm
150 g 150 g 330 ¢ 330 ¢

162x86x33  162x86x33  175x88x40  175x88x40

mm mm mm mm
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dzia elektroinstalacyjne

Mierniki

Typ / Charakterystyka miernika
Napigcie DC

Napigcie AC

Pasmo AC

Prad DC

Prad AC

Temperatura
Rezystancja
Pojemno$¢

Czestotliwos¢
Wspotczynnik wypetnienia

Funkcje dodatkowe

M890G
0~1000 V

0~750V

0~20A
0~20A

-40°C
~1000°C

0~20 Ma

uT105
0~1000 V
0~750V

0~10A

0~20 Mo

UT106
0~1000 V

0~750V

0~10A

-40°C
~1000°C

0~20 Mo

0~2 kHz

uT107
0~1000V

0~750V

0~10A

-40°C
~1000°C

0~20 M

0~2 kHz
1~90%

uT132C UT139A UT139B
0~250V 0~600V 0~600V
0~250V 0~600V 0~600V
0~400 Hz 0~400 Hz
0~10A 0~10A 0~10A
0~10A 0~10A
-40°C
~1000°C
0~20 MQ 0~20 MQ 0~40 MQ
9,999 nF
~99,99 mF
0~10 MHz
0,1~99,9%

Bezpiecznik 10 A

Dwell (4Cyl/6Cyl/8Cyl)

Tach (4Cyl/6Cyl/8Cyl)
Automatyczne/Reczne zakresy
Test diod

Tranzystory

Ciggtosé obwodu

Generator przebiegu prostokatnego
True RMS

Podtrzymanie odczytu

Tryb Max/Min

Warto$¢ wzgledna

Test baterii (1,5V; 9V; 12V)
Sleep mode

Wskaznik stabej baterii

Auto power off

12v

Reczny Auto Auto

° ° °

°

° ° °
° °

° ° °
° °
° °

° ° °
° °

Ogdlne
Zasilanie

Wymiary wys$wietlacza

Waga

Wymiary urzadzenia

Dotaczone akcesoria

v
(6F22)

26x61 mm
3304¢

175x88x40
mm

oV
(6F22)

60x54 mm
352 ¢

179x88x39
mm

przewody,
bateria,

instrukcja,
holster

oV
(6F22)

60x54 mm
352 ¢

179x88x39
mm

przewody,
bateria,
instrukcja,
sonda pomiaru
temperatury,
holster

oV
(6F22)

60x54 mm
352 g

179x88x39
mm

przewody,
bateria,
instrukcja,
sonda pomiaru
temperatury,
holster

9V 1.5V 1.5V
(6F22) (2x AA) (2x AA)
49x18 mm 58x36 mm 58x36 mm
200 g 3709 3704
72x137x35 175x81x48,5 175x81x48,5
mm mm mm
przewody, przewody, przewody,
bateria, bateria, bateria,
instrukcja, instrukcja instrukcja
sonda pomiaru
temperatury,
multi-

-purpose socket



Mierniki

Typ / Charakterystyka miernika UT203 uT204 uT205 uT601
Napigcie DC 0~600V 0~600V 0~600V 0~600V 0~600V 0~600V
Napigcie AC 0~600V 0~600V 0~600V 0~600V 0~600V 0~600V
Prad DC 0~400 A 0~400 A 0~1000 A
Prad AC 0~400 A 0~400 A 0~600 A 0~400 A 0~400 A
-40°C
Temperatura ~1000°C ﬁ
Rezystancja 0~20 MQ 0~20 MQ 0~20 MQ 0~40 MQ 0~40 MQ 0~40 MQ 0~2000 MQ ‘
Pojemno$¢ 0~200 uF 0~20 mF
Czgstotliwose 0~1 MHz 0~1 MHz 0~10 MHz
Wspotczynnik wypetnienia 0.1~99.9% 0.1~99.9% 0.1~99.9%

Funkcje dodatkowe

Automatyczne/Reczne zakresy Auto Auto Auto Auto Auto

Test diod ® ® ® ® ° ) )

Tranzystory °

Ciggtos¢ obwodu [} ° ° ° ° ° °

True RMS °

Pomiar max. ® °

Podtrzymanie odczytu [ ([ ] ([ ] ([ ] [ ] [ ]

Tryb Max/Min )

Warto$¢ wzgledna ° ° ®

Sleep mode ° ® ® ) )

Wskaznik stabej baterii ° () ® ® ® ® ®

Zasilanie 3V 3V 9V 9V 9V 9V (6F22) 9V
(2x AAA) (2x AAA) (6F22) (6F22) (6F22) 3V (2x AAA) (6F22)

Wymiary wy$wietlacza 35,6x18 mm 35,6x18 mm 36x18 mm 36x18 mm 36x18 mm 52x27 mm 61x32 mm

Waga 220 g 220 g 200 g 200 g 200 g 540 g 310¢g

Wymiary urzadzenia 210x75,6x30 210x75,6x30 210x76x30 210x76x30 210x76x30 260x90x45 172x83x38

mm mm mm mm mm mm mm
przewody, przewody, przewody, przewody, przewody, przewody, przewody,

baterie, baterie, bateria, bateria, bateria, baterie, bateria,
instrukcja, instrukcja, instrukcja, instrukcja, instrukcja, instrukcja, instrukcja,

Dotaczone akcesoria pokrowiec sonda pokrowiec pokrowiec pokrowiec walizka holster

pomiaru
temperatury,
pokrowiec
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Narzedzia elektroinstalacyjne

Mierniki

Typ / Charakterystyka miernika

Rezystancja izolacji

Prad nominalny

Napiecie probiercze
Natezenie zwarcia pradu
wyjsciowego

Test ciggtosci instalacji uziemiajacej

Impedancja linii

Impedancija petli zwarcia

Impedancija petli zwarcia
bez zadziatania RCD

Wytacznik réznicowo pradowy
(RCD)

Test kolejnosci faz

Pomiar pradu
wytaczania RCD

Napiecie DC

Napiecie AC

Funkcje dodatkowe
Automatyczne/Reczne zakresy
Alarm

Wskaznik stabej baterii

0goine

Zasilanie

Wymiary wy$wietlacza

Waga

Wymiary urzadzenia
Dotaczone akcesoria

przewody, baterie, instrukcja, krokodyle, pokrowiec

UT502 UT595

500 V: 3 MQ~2000 MQ 250 V: 0.05 M0~250 Mo
500 V: 5 MQ~4000 MQ 500 V: 0.05 MQ~500 MQ
2500 V: 30 Ma~20 GO 1000 V: 0.05 MQ~1000 MQ

250/500 V; 1 mA
500/1000 V; 1 mA
1000/2500 V; 1 mA

500~2500 V
<2mA <2mA

zakres: 0 Q ~199 Q
natezenie pradu testujacego: 0~2 Q: >200 mA

zakres: 0.01 Q~2000 Q
napiecie sieci: 195 V~440V (45~65 Hz)
natezenie pradu testujacego: 20 A
zakres PFC: 0 kA~26 kA

zakres: 0.01 Q ~2000 Q
napiecie sieci: 195 V~253 V (45~65 Hz)
natezenie pradu testujacego: 20 A
zakres PFC: 0 kA~26 kA

zakres: 1 Q ~2000 Q
napigcie sieci: 195 V~253 V (45~65 Hz)
natezenie pradu testujacego: 15 mA
zakres PFC: 0 kA~26 kA

napiecie sieci: 195 V~253 V (45~65 Hz)
natezenie pradu testujacego:
10 mA, 30mA, 100 mA, 300 mA, 500 mA
zakres czasu wylgczenia:
X 2 *|an zakres: 0~2000 ms
x 1 *lan zakres: 0~300 ms
x 1 *|an zakres: 0~500 ms (typ selektywny)
X 2 *|an zakres: 0~300 ms
X 2 *|an zakres: 0~500 ms (typ selektywny)
X 5 *|an zakres: 0~40 ms

napiecie sieci: 100 V~440 V (45~65 Hz)
rezultat pomiaru:
L1-L2—-L3 - rotacja prawa, L1—L3-L2 — rotacja lewa

natezenie pradu testujacego:
10 mA, 30 mA, 100 mA, 300 mA, 500 mA

zakres: 0 V~440 V
0~1000V czestotliwos¢: 45~65 Hz
rozdzielczosc: 1V

zakres: 0 V~440 V
0~750V czestotliwo$¢: 45~65 Hz
rozdzielczosc: 1V

Auto

1.5V (6x LR6) 1.5V (8x LR6)
71x34 mm 125x37 mm
500 g 1000 g
150x100x71 mm 210x175x90 mm

przewody, baterie, instrukcja, krokodyle



Tasmy perlonowe TPWK

Tasmy perlonowe do wciggania kabli:

« zasilajacych
 antenowych

« gtosnikowych
Cechy szczegoblne:

* wysoka wytrzymato$¢, odpornosc, elastycznosé
* umieszczanie tasmy w rurze o $rednicy 20-25 mm

« zakonczona wymiennymi stalkami prowadzacymi i ciggnacymi

Symbol Kolor
TPWK 4-10-B  biaty
TPWK 4-10-C  czarny
TPWK 4-15-B  biaty
TPWK 4-15-C  czarny
TPWK 4-20-B  bialy
TPWK 4-20-C  czarny
TPWK 4-30-B  biaty
TPWK 4-30-C  czarny
TPWK 4-5-B biaty
TPWK 4-5-C czarny

Stalka ciggnaca Do koloru tasmy

SC TPWK-B biaty

SC TPWK-C czar

ny

(0]
4mm
4mm
4mm
4mm
4mm
4mm
4mm
4mm
4mm
4mm

Dfugos¢

10m
10m
15m
15m
20m
20m
30m
30m

5m

5m

(%]
4mm
4mm

EICIEY
perlon, mosigdz
perlon, mosigdz
perlon, mosiadz
perlon, mosiadz
perlon, mosiadz
perlon, mosiadz
perlon, mosiadz
perlon, mosiadz
perlon, mosiadz
perlon, mosiadz

Materiat
mosiadz
mosigdz

Stalka prowadzaca

N N\

Do koloru tasmy %] Materiat
4mm mosiadz
4mm mosiadz

Tasmy stalowe TSWK

Ta$my stalowe do wciggania kabli:

« zasilajacych

e antenowych

« gtosnikowych
Cechy szczegolne:

* wysoka wytrzymato$¢, odpornosc, elastycznosé
 umieszczanie tasmy w rurze o $rednicy 20-25 mm

« zakonczona wymiennymi stalkami prowadzacymi i ciggnacymi

Symbol
TSWK 3-10
TSWK 3-15
TSWK 3-20
TSWK 3-30
TSWK 3-5

(%]
3mm
3mm
3mm
3mm
3mm

Dtugos¢

10m
15m
20m
30m

5m

Materiat
stal, mosigdz
stal, mosiadz
stal, mosiadz
stal, mosigdz
stal, mosiadz

V-

Tasmy stalowo-polipropylenowe TSPPWK

)‘}}
II

Tasmy stalowo-polipropylenowe do wciggania kabli:

e zasilajgcych

* antenowych

* gtosnikowych
Cechy szczegolne:

* wysoka wytrzymatos¢, odpornosc, elastycznosc
* umieszczanie tasmy w rurze o $rednicy 20-25 mm

* zakoriczona wymiennymi stalkami prowadzacymi i ciggnacymi

Symbol Kolor
TSPPWK 6-20 26tty
TSPPWK 6-40 z6ity
TSPPWK 6-60 26tty

[]

6mm
6mm
6mm

Stalka ciggnaca Do koloru tasmy

SC TSPPWK z0fty

Dfugosc
20m
40m
60m

Materiat

stal, polipropylen
stal, polipropylen
stal, polipropylen

EGIE
mosigdz

Stalka prowadzaca

=

Do koloru tasmy [] Materiat
6 mosigdz
Do koloru tasmy (0] Materiat

mosigdz

{ —d

7

/

—yi




Narzedzia elektroinstalacyjne

Tasmy z wtdkna szklanego TWSWK

Tasmy z wiokna szklanego do:

 wciggania kabli

e czyszczenia i udrazniania rur , przepustow i kanalizacji

Dostarczone sg na obrotowym bebnie zapewniajgcym wygodny transport,
przechowywanie i uzytkowanie.

Symbol Kolor (%) Dfugos¢ Materiat
TWSWK_ 9-60 czarny 9 mm 60 m wiokno szklane
TWSWK_ 9-80 czarny 9 mm 80 m wtokno szklane

TWSWK_9-100  czarny 9 mm 100 m wiokno szklane
TWSWK_ 9-120  czarny 9 mm 120 m wtokno szklane
TWSWK_ 9-150  czarny 9 mm 150 m wiokno szklane

Stalka ciggnaca Do koloru tasmy @ Materiat
SC_TWSWK-9 czarny 9 mm stal cynkowana
Stalka prowadzaca Do koloru tasmy (%] Materiat
SP_TWSWK-9 czarny 9 mm stal cynkowana
SPA_TWSWK-9 czarny 9 mm stal cynkowana

Stalka rolkowa Do koloru tasmy (%} Materiat
SR_TWSWK-9 czarny 9 mm stal cynkowana
Ztaczka Do koloru tasmy %} Materiat
Z_TWSWK-9 czarny 9 mm mosigdz

Kruciec ztaczki Do koloru tasmy (%] Materiat
KZ_TWSWK-9 czarny 9 mm mosigdz

Symbol Kolor (%} Dtugos¢ Materiat

TWSWK_ 11-100 czarny 11 mm 100 m wiokno szklane
TWSWK_ 11-120 czarny 11 mm 120 m wtokno szklane
TWSWK_ 11-150 czarny 11 mm 150 m wiokno szklane
TWSWK_ 11-200 czarny 11 mm 200 m wiokno szklane
TWSWK_ 11-250 czarny 11 mm 250 m wiokno szklane
TWSWK_ 11-300 czarny 11 mm 300 m wtokno szklane

Stalka ciggnaca Do koloru tasmy (%} Materiat

SC_TWSWK SR_TWSWK
SC_TWSWK-11 czarny 11 mm stal cynkowana
Stalka prowadzaca Do koloru tasmy (%] Materiat
SP_TWSWK-11 czarny 11 mm stal cynkowana
SPA_TWSWK-11 czarny 11 mm stal cynkowana
Stalka rolkowa Do koloru tasmy @ Materiat
Z_TWSWK KZ_TWSWK SR_TWSWK-11 czarny 11 mm stal cynkowana
EPOSSIDICA RAPIDA S '
. am?.?ﬂﬁ”m Ztaczka Do koloru tasmy (%] Materiat
= _:*:m«;«&ﬁr: Z_TWSWK-11 czarny 11 mm mosigdz
Klej_ TWSWK do taczenia uszkodzonych czesci Kruciec ztaczki Do koloru tasmy (%] Materiat
tasmy do wciggania kabli wykonanych z wiokna KZ_TWSWK-11 czarny 11 mm mosigdz

szklanego przy pomocy krocca.
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OSPRZET ELEKTROINSTALACYJNY
| WYPOSAZENIE ELEKTROINSTALATORA



Osprzet elektroinstalacyjny

Opaski kablowe OPK

Opaski kablowe do wigzania, unieruchamiania i spajania:

* okablowan elektrycznych

e zamocowan nieotwieralnych

Cechy szczegolne:

* material: PAG6

« kolor czarny z oznaczeniem UVC w kodzie produktu oznacza wzmocniong
odporno$¢ na promieniowanie UV

temperatura stosowania produktu: od -40°C do +85°C

minimalna temperatura instalacji produktu: - 20°C

Wtasciwosci

Odporno$¢ na czynniki zewnetrzne Tak
Odpornos¢ na ogien (wykorzystanie Tak
rAYwA 8 materiatow klasyfikowanych UL94V2)

Wchtanianie wilgoci przy ekspozycji na 2,7%
powietrzu z 50% U.R.
Temperatura zastosowania -40°C + +85°C

Toiiicaic Temperatura montazu -10°C + +60°C
Maksymalna chwilowa temperatura pracy +110°C
Temperatura stopienia +256°C
Odpornos¢ na dziafanie olei, ttuszczy, Tak

g Srodkow piorgcych, produktow afineryjnych,

Chemiczne rozpuszczalnikow chlorowych i alkoholi

Odpornos¢ na fenole Nie

Wymiary Maksymalna Wytrzymato$¢
(dt. x szer.) Srednica wigzki na zerwanie
[mm] [ka]

Indeks dla koloru czarnego

Indaks dia koloru odpornego na promieniowanie
czarnego uv

Indeks dla koloru
naturalnego

OPK 2,5-80-N/100 OPK 2,5-80-C/100 OPK 2,5-80-UVC/100 80x2,5 !

OPK 2,5-100-N/100 OPK 2,5-100-C/100 OPK 2,5-100-UVC/100 100x2,5 20,5 8,0
OPK 2,5-150-N/100 0PK 2,5-150-C/100 OPK 2,5-150-UVC/100 150x2,5 36,5 8,0
OPK 2,5-160-N/100 OPK 2,5-160-C/100 OPK 2,5-160-UVC/100 160x2,5 39,8 8,0
OPK 2,5-200-N/100 OPK 2,5-200-C/100 OPK 2,5-200-UVC/100 200x2,5 52,5 8,0
OPK 3,6-140-N/100 OPK 3,6-140-C/100 OPK 3,6-140-UVC/100 140x3,6 33 18,0
OPK 3,6-200-N/100 OPK 3,6-200-C/100 OPK 3,6-200-UVC/100 200x3,6 46 18,0
OPK 3,6-250-N/100 OPK 3,6-250-C/100 OPK 3,6-250-UVC/100 250x3,6 65 18,0
OPK 3,6-300-N/100 OPK 3,6-300-C/100 OPK 3,6-300-UVC/100 300x3,6 84 18,0
OPK 3,6-370-N/100 OPK 3,6-370-C/100 OPK 3,6-370-UVC/100 370x3,6 106 18,0
OPK 4,8-160-N/100 OPK 4,8-160-C/100 OPK 4,8-160-UVC/100 160x4,8 36,6 23,0
OPK 4,8-200-N/100 OPK 4,8-200-C/100 OPK 4,8-200-UVC/100 200x4,8 49,5 23,0
OPK 4,8-250-N/100 OPK 4,8-250-C/100 OPK 4,8-250-UVC/100 250x4,8 65 23,0
OPK 4,8-300-N/100 OPK 4,8-300-C/100 OPK 4,8-300-UVC/100 300x4,8 81 23,0
OPK 4,8-360-N/100 OPK 4,8-360-C/100 OPK 4,8-360-UVC/100 360x4,8 100 23,0
OPK 4,8-400-N/100 OPK 4,8-400-C/100 OPK 4,8-400-UVC/100 400x4,8 108 22,0
OPK 4,8-430-N/100 OPK 4,8-430-C/100 OPK 4,8-430-UVC/100 430x4,8 122,5 23,0
OPK 4,8-500-N/100 OPK 4,8-500-C/100 OPK 4,8-500-UVC/100 500x4,8 150 22,0
OPK 4,8-550-N/100 OPK 4,8-550-C/100 OPK 4,8-550-UVC/100 550x4,8 145 23,0
OPK 7,6-200-N/100 OPK 7,6-200-C/100 OPK 7,6-200-UVC/100 200x7,6 50,9 54,0
OPK 7,6-250-N/100 OPK 7,6-250-C/100 OPK 7,6-250-UVC/100 250x7,6 66,8 54,0
OPK 7,6-300-N/100 OPK 7,6-300-C/100 OPK 7,6-300-UVC/100 300x7,6 82,8 54,0
OPK 7,6-360-N/100 OPK 7,6-360-C/100 OPK 7,6-360-UVC/100 360x7,6 103,5 54,0
OPK 7,6-400-N/100 OPK 7,6-400-C/100 OPK 7,6-400-UVC/100 400x7,6 105 55,0
OPK 7,6-450-N/100 OPK 7,6-450-C/100 OPK 7,6-450-UVC/100 450x7,6 130,5 54,0
OPK 7,6-500-N/100 0PK 7,6-500-C/100 OPK 7,6-500-UVC/100 500x7,6 145 55,0
OPK 7,6-540-N/100 OPK 7,6-540-C/100 OPK 7,6-540-UVC/100 540x7,6 159 54,0
0PK 9,0-550-N/100 0PK 9,0-550-C/100 0PK 9,0-550-UVC/100 550x9,5 163,5 80,0
OPK 9,0-780-N/100 0PK 9,0-780-C/100 OPK 9,0-780-UVC/100 780x9,0 235,5 80,0

Element mocujacy do opasek kablowych OPK EM

Element mocujacy do opasek kablowych samoprzylepny lub dokrgcany.
Zapewnia proste, szybkie i stabilne mocowanie opasek kablowych

A

kolor czarny — do uzytku zewngtrznego

L= fE

do roznych podfozy. TaSma samoprzylepna zastosowana w elemencie
mocujacym przyspiesza montaz.
Cechy szczegolne:
 materiat: PAG6

* klasa palnosci UL94V2
* temperatura pracy od -40°C do +85°C

* kolor naturalny — do uzytku wewnetrznego

Wymiary [mm]

Symbol Kolor A B C E oD

OPK EM-19-S  naturalny 19 19 15 / 4,6

OPK EM-20-S  naturalny 20 20 1,6 2,9 6,1

OPK EM-25-S  naturalny 25 25 2,05 815 7,5

OPK EM-28-N  naturalny 28 28 1,5 5/ 6,4

OPK EM-28-C czarny 28 28 1,5 55 6,4

OPK EM-30-S  naturalny 30 30 2,8 45 8,7

50 OPK EM-40-S  naturalny 40 40 2,15 / 6,4
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Narzedzie NOPK 4,8

Narzedzie do automatycznego naciggania i obcinania opaski kablowej

w trakcie jednej operaciji:

 do opasek 2,2 + 4,8 mm szerokoSci
* wykonany z lakierowanej stali
Dtugo$é: 160 mm; Masa: 350 g

Rury termokurczliwe cienkoscienne RTC

Rury termokurczliwe do celow izolacyjnych, ochronnych przed uszkodzeniami
mechanicznymi oraz do identyfikaciji kabli i przewodow:

[REACH]
B oo,
ooy

* zmniejszajg Srednice w procesie kurczenia, dopasowujg si¢ do ksztattu przedmiotu

 odporne na zmienne warunki atmosferyczne
* bardzo dobrze chronig przed wilgocia

* odporne na grzyby, chemikalia i korozje
Cechy szczegolne:

 posiadajg wtasciwosci samogasngce wg normy UL 94-HB

e wyr6b zgodny z dyrektywami REACH i RoHS
* wolny od zwigzkow halogenu
* wspotczynnik skurczu 2:1

Wtasciwosci
Wytrzymato$¢ na rozcigganie
Wydtuzenie przy zerwaniu
Zmiana na dtugosci
Nasigkliwo$¢ woda
Gestose
Temperatura pracy ciagfej
Min. temperatura kurczenia
Szok termiczny (4 godz. w temp. 250°C)

Fizyczne

Termiczne L
Starzenie ciepine

(168 godz. w temp.175°C)
Elastyczno$¢ dla niskich temp. (-55°C)
Temperatura magazynowania

Wytrzymatos¢ dielektryczna

Elektryczne

Min. @ przed  Max. @ po  GruboS¢ Scianki  Liczba szt.

Kolor obkurczeniem obkurczeniu po obkurczeniu w opakowaniu Kolor

10 N/mm?

200%

<+5%, <-10%
<0,5%

1.20 g/cm?®

-30°C do +105°C
>90°C

nie kapie, nie peka,
nie rozpuszcza sig
wydiuzenie 100%

nie peka
zalecana <40°C

20 kV/m

Min. @ przed Max. @ po Grubosc Scianki  Liczba szt.

[mm] [mm]

RTC 1,6-0,8-C/1 czarny

RTC 1,6-0,8-B/1 biaty

RTC 1,6-0,8-ZZT/1  1i6tto-zielony 1,60 0,8
RTC 1,6-0,8-N/1 niebieski

RTC 1,6-0,8-M/1 mix*

RTC 2,4-1,2-C/1 czarny

RTC 2,4-1,2-B/1 biaty

RTC 2,4-12-ZZT/1  1i6tto-zielony 2,40 0,8
RTC 2,4-1,2-N/1 niebieski

RTC 2,4-1,2-M/ mix*

RTC 3,2-1,6-C/1 czarny

RTC 3,2-1,6-B/1 biaty

RTC 3,2-1,6-ZZT/1  idtto-zielony 3,20 1,6
RTC 3,2-1,6-N/1 niebieski

RTC 3,2-1,6-M/1 mix*

RTC 4,8-2,4-C/1 czarny

RTC 4,8-2,4-B/1 biaty

RTC 4,8-24-ZZT1  idtto-zielony 4,80 2,4
RTC 4,8-2,4-N/1 niebieski

RTC 4,8-2,4-M/1 mix*

RTC 6,4-3,2-C/1 czarny

RTC 6,4-3,2-B/1 biaty

RTC 6,4-32-ZZT/1  1z6fto-zielony 6,40 3,2
RTC 6,4-3,2-N/1 niebieski

RTC 6,4-3,2-M/1 mix*

RTC 9,5-4,8-C/1 czarny

RTC 9,5-4,8-B/1 biaty

RTC 9,5-4,8-ZZT/1  1z6fto-zielony 9,50 4.8
RTC 9,5-4,8-N/1 niebieski

RTC 9,5-4,8-M/1 mix*

RTC 12,7-6,4-C/1 czarmy

RTC 12,7-6,4-B/1 biaty 12,70 6,4
RTC 12,7-6,4-ZZT/1  z6tto-zielony

obkurczeniem obkurczeniu po obkurczeniu w opakowaniu
[mm] [1szt.=1m]
100 szt RTC 12,7-6,4-N/1 niebieski 20 szt
100 sat RTC12.7-64-M1  mix* el G 065 25zt
0,43 100 szt RTC 15,9-8,0-C/1 czarny 20 szt
100 szt RTC 15,9-8,0-B/1 biaty 20 szt
100 szt RTC 15,9-8,0-ZZT/1  z6tto-zielony 15,90 8 20 szt
100 szt RTC 15,9-8,0-N/1 niebieski 20 szt
100 szt RTC 15,9-8,0-M/1 mix* 20 szt
100 szt RTC 19,1-9,5-C/1 czarny 10 szt
100 szt RTC 19,1-9,5-B/2 biaty 10 szt
100 szt RTC 19,1-9,5-ZZT/1  z6tto-zielony 19,10 9,5 10 szt
100 szt RTC 19,1-9,5-N/1 niebieski 10 szt
100 szt RTC 19,1-9,5-M/1 mix* 10 szt
0,51 100 szt RTC 25,4-12,7-C/1  czarny 10 szt
100 szt RTC 25,4-12,7-B/1  bialy 10 szt
100 szt RTC 25,4-12,7-ZZT/1  z6tto-zielony 25,40 12,7 0,89 10 szt
40 szt RTC 25,4-12,7-N/1  niebieski 10 szt
40 szt RTC 25,4-12,7-M/1  mix* 10 szt
0,51 40 szt RTC 31,8-15,9-C/1  czamy 10 szt
40 szt RTC 31,8-15,9-B/1  bialy 10 szt
40 szt RTC 31,8-15,9-ZZT/1 i6tto-zielony 31,80 15,9 10 szt
40 szt RTC 31,8-15,9-N/1  nigebieski 10 szt
40 szt RTC 31,8-15,9-M/1  mix* 10 szt
0,65 40 szt RTC 38,1-19,1-C/1  czamny 10 szt
40 szt RTC 38,1-19,1-B/1  bialy 10 szt
40 szt RTC 38,1-19,1-ZZT/1 i6tto-zielony 38,10 19,1 10 szt
20 szt RTC 38,1-19,1-N/1  niebieski 25 szt
20 szt RTC 38,1-19,1-M/1  mix* 10 szt
0,65 20 szt RTC 50,8-25,4-C/1  czarny 10 szt
20 szt RTC 50,8-25,4-B/1  bialy 10 szt
20 szt RTC 50,8-25,4-ZZT/1  z6tto-zielony 50,80 25,4 10 szt
20 szt RTC 50,8-25,4-N/1  niebieski 10 szt
0,65 20 szt RTC 50,8-25,4-M/1  mix* 10 szt

20 szt * mix zawiera kolory: czerwony, niebieski, bialy, Zotty. 51
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Rury termokurczliwe cienkoscienne z klejem RTCK

[REACH

2, Eﬂ:mhl Rury termokurczliwe z klejem do celow izolacyjnych, ochronnych przed

o uszkodzeniami mechanicznymi oraz do identyfikaciji kabli i przewodow:
 zawierajg klej ulegajacy uptynnieniu pod wptywem wysokiej temperatury

uszczelniajgcy zaaplikowane elementy

doskonale izolujg i chronig przed wilgocig

chronig przed niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi

posiadajg dobrg przyczepno$¢ do stali, tworzyw sztucznych i innych

materiatow

temperatura obkurczania >100°C

temperatura pracy od -55°C do +110°C

wspotczynnik skurczu 3:1

Wtasciwosci
Wytrzymato$¢ na rozcigganie 11 N/mm?
Wydtuzenie przy zerwaniu 300%
Ao Zmiana na diugosci <+1%, <-15%
Nasigkliwo$¢ woda <0,5%
Gestosce 1.45 g/cm?3

Temperatura pracy cigglej -55°C do +110°C

Min. temperatura kurczenia >90°C

Szok termiczny (4 godz. w temp. 250°C)  nie kapie, nie peka,
nie rozpuszcza sig

Starzenie ciepline wydtuzenie 250%

(168 godz. w temp.175°C)

Elastyczno$¢ dla niskich temp. (-55°C)  nie peka

Palno$¢ spefnia

Wytrzymatos¢ dielektryczna 15 kV/m

Termiczne

Elekiryczne

Min. @ przed Max. @ po Grubos¢ Scianki Liczba szt.

obkurczeniem obkurczeniu po obkurczeniu w opakowaniu
[mm] [mm] [mm] [1szt.=1m]
RTCK 3-1-C/1 czarna 40 szt
3 1 1
RTCK 3-1-T/1 transparentna 40 szt
RTCK 4-1-C/1 czarna 20 szt
RTCK 4-1-T/1 transparentna 20 szt
RTCK 4.8-1.6-C/1 czarna 40 szt
48 1,6 1
RTCK 4.8-1.6-T/1 transparentna 40 szt
RTCK 6-2-C/1 czarna 20 szt
6 2 1,1
RTCK 6-2-T/1 transparentna 20 szt
RTCK 8-2-C/1 czarna 20 szt
RTCK 8-2-T/1 transparentna 20 szt
RTCK 9-3-C/1 czarna 20 szt
9 3 1,3
RTCK 9-3-T/1 transparentna 20 szt
RTCK 12-3-C/1 czarna 20 szt
RTCK 12-3-T/1 transparentna 20 szt
RTCK 12-4-C/1 czarna 20 szt
12 4 1,7
RTCK 12-4-T1 transparentna 20 szt
RTCK 18-6-C/1 czarna 10 szt
18 6 2
RTCK 18-6-T/1 transparentna 10 szt
RTCK 24-8-C/1 czarna 10 szt
24 8 2,5
RTCK 24-8-T/1 transparentna 10 szt

52
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Termokurczliwe rekawy naprawcze RNT

Termokurczliwe rekawy naprawcze umozliwiajg szybka, trwatg i efektywng naprawe ot Emﬁ,

uszkodzonej powtoki kabla bez konieczno$ci jego przecinania. Stosowane sg takze *

w celu ochrony mechanicznej, antykorozyjnej wodociggow i gazociggow.

* pokrycie wewnetrznej powierzchni regkawa warstwg termotopliwego kleju,
gwarantuje doktadne i odporne na warunki zewngtrzne spojenie z powfoka kabla
i wypetnienie ewentualnych nierownosci

* pokrycie zewngtrznej warstwy rekawa farbg termochromatyczng zmieniajaca
kolor po osiggnigciu temperatury docelowej zapobiega przegrzaniu sie materiatu
w trakcie jego obkurczania

Wtasciwosci
Wytrzymalo$¢ na rozciaganie 17,5 N/mm? (min)
Wydtuzenie przy zerwaniu 300% (min)
Fizyczne Absorbcja wilgoci 0,1% (max)
Odporno$¢ na dziatanie promieni brak rozwarstwien
ESCR 48h przy 50°C brak peknie¢
Fizyczne
po starzeniu sig Wytrzymalo$¢ na rozcigganie 15 N/mm? (min)
w 120°C przez Wydtuzenie przy zerwaniu 200%
500 godzin
Elektryczne Wytrzymato$¢ dielekiryczna 12 kV/mm(min)
Odporno$¢ chemiczna dobra
Chemiczne Wytrzymato$¢ na rozciaganie 15 N/mm? (min)
Wydtuzenie przy zerwaniu 200%
Temperatura D
sygrrlzﬂfozvcgn a 150°C przez 30 min. bralk zmian
2miana koloru 250°C zmiana koloru L
farby

D max. @ D min. @ Grubo$¢ Scianki przed obkurczeniem

przed obkurczeniem [mm] po omﬁzeniu wraz z wars__iw;ol‘;!’eju T [mm] Dtugosc¢ L [mm]
RNT 42-08-250/1 czarny 250
RNT 42-08-500/1 czarny 500
RNT 42-08-750/1 czarny 42 8 0,9 750
RNT 42-08-1000/1 czarny 1000
RNT 42-08-1500/1 czarny 1500
RNT 76-22-250/1 czarny 250
RNT 76-22-500/1 czarny 500
RNT 76-22-750/1 czarny 76 22 0,9 750
RNT 76-22-1000/1 czarny 1000
RNT 76-22-1500/1 czarny 1500
RNT 100-30-250/1 czarny 250
RNT 100-30-500/1 czarny 500
RNT 100-30-750/1 czarny 100 30 0,9 750
RNT 100-30-1000/1 czarny 1000
RNT 100-30-1500/1 czarny 1500
RNT 139-38-250/1 czarny 250
RNT 139-38-500/1 czarny 500
RNT 139-38-750/1 czarny 139 38 0,9 750
RNT 139-38-1000/1 czarny 1000
RNT 139-38-1500/1 czarny 1500
RNT 185-55-250/1 czarny 250
RNT 185-55-500/1 czarny 500
RNT 185-55-750/1 czarny 185 55 0,9 750
RNT 185-55-1000/1 czarny 1000
RNT 185-55-1500/1 czarny 1500
RNT 210-55-250/1 czarny 250
RNT 210-55-500/1 czarny 500
RNT 210-55-750/1 czarny 210 55 0,9 750
RNT 210-55-1000/1 czarny 1000
RNT 210-55-1500/1 czarny 1500

53
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Rury termokurczliwe pogrubiane RTP

SERKO
[~ ETECTRO

P
Conoiang

Symbol

RTP 9-3-C/1
RTP 12-4-C/1
RTP 22-6-C/1
RTP 30-8-C/1
RTP 34-7-C/1
RTP 40-12-C/1
RTP 55-16-C/1
RTP 65-19-C/1
RTP 80-22-C/1
RTP 100-30-C/1
RTP 140-40-C/1

Kolor

czarny
czarny
czarny
czarny
czarny
czarny
czarny
czarny
czarny
czarny
czarny

Rury termokurczliwe pogrubiane stosowane do odtwarzania bezpos$redniej izolacji
na kablach do 1 kV oraz powtok zewngtrznych kabli nN i Sn.

wykonane ze stabilizowanych termicznie, usieciowionych polimerow

odporne na zmienne warunki atmosferyczne

zapewniajg elastyczne uszczelnienie, bardzo wysokg ochrone mechaniczng

i chemiczng
chronig przed promieniowaniem UV
wspofczynnik skurczu 3:1

Min. @ przed  Max. @ po  Grubo$¢ Scianki  Liczba szt. Wtasciwosci
obkurczeniem obkurczeniu po obkurczeniu w opakowaniu L.
D [mm] D [mm] T [mm] [1szt.=1m] Gestosc wzgledna
Fizyczne Absorbcja wilgoci
9 3 1,7 10 szt Wytrzymatos$¢ na rozcigganie
12 4 0 10 szt Wydtuzenie przy zerwaniu
22 6 2,5 10 szt Fizyczne
30 ) 25 10 szt WO EREITRSER Wytrzymalo$¢ na rozcigganie
’ R PR Tpi7A \Wydiuzenie przy zerwaniu
34 7 8 10 szt 500 godzin
40 12 2,8 10 szt Rezystywno$¢ skosna
95 16 3 10 szt EERTZAEIN Wytrzymalosé dielektryczna
65 19 3 10 szt Stafa dielektryczna
80 22 3.2 10 szt 0dpornos¢ na grzyby
100 30 3,2 5 szt (ol (w4 B Test w mgle solnej
140 40 3,2 5 szt Odporno$¢ chemiczna

Rury termokurczliwe pogrubiane z klejem RTPK

1,25 + 0,2 g/lcm?
0,2% (max)

10 N/mm? (min)
350% (min)

8 N/mm2 (min)
300% (min)

10'°Qm (min)
8 kV/mm (min)
3,5 (max)

<1
spefnia
dobra

2, 3
e

Symbol

RTPK 9-3-C/1
RTPK 12-4-C/1
RTPK 22-6-C/1
RTPK 30-8-C/1
RTPK 34-7-C/1
RTPK 40-12-C/1
RTPK 55-16-C/1
RTPK 65-19-C/1
RTPK 80-22-C/1
RTPK 100-30-C/1
RTPK 140-40-C/1
RTPK 160-50-C/1
RTPK 180-60-C/1
RTPK 200-65-C/1
RTPK 235-65-C/1

Kolor

czarny
czarny
czarny
czarny
czarny
czarny
czarny
czarny
czarny
czarny
czarny
czarny
czarny
czarny
czarny

Rury termokurczliwe pogrubiane z klejem stosowane do odtwarzania bezposredniej

Min. @ przed Max. @ po Grubo$¢ Scianki

obkurczeniem obkurczeniu po obkurczeniu w opakowaniu

D [mm] D [mm] T [mm]

9 3 1,7
12 4 2
22 6 2,5
30 8 2,5
34 7 3
40 12 2,8
55 16 3
65 19 3
80 22 3,2
100 30 3,2
140 40 3,2
160 50 B
180 60 3
200 65 3,5
235 65 85

izolacji na kablach do 1 kV oraz powtok zewngtrznych kabli nN i Sn.

wykonane ze stabilizowanych termicznie, usieciowionych polimerow
wewnetrzna strona rur pokryta warstwa kleju termoplastycznego

odporne na zmienne warunki atmosferyczne

zapewniajg elastyczne uszczelnienie, bardzo wysokg ochrone mechaniczng

i chemiczng
chronig przed promieniowaniem UV
wspofczynnik skurczu 3:1

Liczba szt. Wtasciwosci
[1szt.=1m] Gestos¢ wzgledna
. Absorbcja wilgoci
10 szt Fizyczne Wytrzymato$¢ na rozcigganie
10 szt Wydiuzenie przy zerwaniu
10 szt
10 szt Fizyczne
10 szt NSE Pl N Wytrzymalosé na rozciaganie
10 szt R PIEeTpiyal Wydiuzenie przy zerwaniu
10 szt 500 godzin
10 szt
10 szt Rezystywno$¢ skosna
10 szt 5 CIORTA B Wytrzymatosc dielekiryczna
10 szt Stata dielektryczna
1 szt
1 szt Odporno$¢ na grzyby
1 szt (3l (w4 B Test w mgle solnej
=" Odporno$¢ chemiczna

1,25 + 0,2 g/lcm?
0,2% (max)

10 N/mm? (min)
350% (min)

8 N/mm2 (min)
300% (min)

10'°Qm (min)
8 kV/mm (min)
3,5 (max)

dobra
spetnia
dobra
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Rury termokurczliwe gruboscienne RTG

Rury termokurczliwe gruboscienne stosowane do odtwarzania bezposredniej izolacji
w kablach do 1 kV oraz powtok zewngtrznych kabli nN i SN.
* wykonane ze stabilizowanych termicznie, usieciowionych polimerow

* odporne na zmienne warunki atmosferyczne

* zapewniajg elastyczne uszczelnienie, bardzo wysokg ochrong mechaniczng

i chemiczng
« chronig przed promieniowaniem UV

 przeznaczone do pracy w ekstremalnie trudnych warunkach

* wspotczynnik skurczu 3:1

AT
Conpiang

Wtasciwosci Min. @ przed Max. @ po  Grubo$¢ $cianki  Liczba szt.
. Kolor  obkurczeniem obkurczeniu po obkurczeniu w opakowaniu
Gestosc wzgledna 1,25 = 0,2 g/cm® D [mm] D [mm] T [mm] [1szt.=1m]
Fizyczne Absorbcja wilgoci 0,2% (max)
Wytrzymato$¢ na rozcigganie 10 N/mm? (min)
Wydtuzenie przy zerwaniu 350% (min) RTG 55-16-C/1 czarny 55 16 4 1 szt
Fizyczne
WOREREIITRSER Wytrzymalo$¢ na rozcigganie 8 N/mm2 (min)
R VAR e Wydfuzenie przy zerwaniu 300% (min) RTG 92-26-C/1 czarny 92 2 4,2 1 szt
500 godzin
Rezystywnos$¢ skosna 10"°Qm (min)
A WytrzymatoSe dielektryczna 8 kV/mm (min) RTG 120-43-C/1  czarny 120 43 49 1 szt
Stafa dielektryczna 3,5 (max) ’
Odporno$¢ na grzyby dobra
NS Test w mgle solne] spefnia RTG 140-37-C/1  czarny 140 37 4,3 1 szt
Odporno$¢ chemiczna dobra

Rury termokurczliwe gruboscienne z klejem RTGK

Rury termokurczliwe gruboscienne z klejem stosowane do odtwarzania bezposredniej
izolacji w kablach do 1 kV oraz powtok zewnetrznych kabli nN i SN.

* wykonane ze stabilizowanych termicznie, usieciowionych polimerow

wewnetrzna strona rur pokryta warstwa kleju termoplastycznego

odporne na zmienne warunki atmosferyczne

zapewniajg elastyczne uszczelnienie

zapewniajg bardzo wysoka ochrong mechaniczng i chemiczng

chronig przed promieniowaniem UV

przeznaczone do pracy w ekstremalnie trudnych warunkach

&
- s

wspdfczynnik skurczu 3:1

Wtasciwosci Min. @ przed Max. @ po Grubo$¢ $cianki  Liczba szt.
. Kolor  obkurczeniem obkurczeniu po obkurczeniu w opakowaniu
Gestosc.wzgledng 1,25 + 0,2 g/lcm? D [mm] D [mm] T [mm] [1szt.=1m]
Fizyczne Absorbcja wilgoci 0,2% (max)
Wytrzymato$¢ na rozcigganie 10 N/mm? (min)
Wydtuzenie przy zerwaniu 350% (min) RTGK 55-16-C/1  czarny 55 16 4 1 szt
Fizyczne
WOREREOITRS-R Wytrzymalo$¢ na rozcigganie 8 N/mm2 (min)
R VIR 78 Wydiuzenie przy zerwaniu 300% (min) RTGK 92-26-C/1  czarny 92 2 4,2 1 szt
500 godzin
Rezystywno$¢ skosna 10'°%Qm (min)
EEINwA I Wytrzymato$¢ dielekiryczna 8 kV/mm (min) RTGK 120-34-C/1  czarny 120 34 49 1 szt
Stata dielekiryczna 3,5 (max) ’
Odporno$¢ na grzyby dobra
(i FA R Test w mgle solngj spefnia RTGK 140-37-C/1  czarny 140 37 4,3 1 szt
Odporno$¢ chemiczna dobra
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Osprzet elektroinstalacyjny

Palczatki termokurczliwe PAL

Palczatki termokurczliwe do uszczelniania rozgatezien zyt kabli energetycznych
0 izolacji z tworzyw sztucznych, gumy lub papieru przesycanego.

« stosowane na napigcie do ,6/1kV jako bezpo$rednia izolacja elektryczna
stosowane na napigcie do 18/30kV jako komponent zestawow gtowic
mozliwo$¢ zastosowania do kabli dwu, trzy, cztero i pigciozytowych
odporne na Scieranie

odporne na zmienne warunki atmosferyczne

odporne na dziatanie wigkszo$ci substancji chemicznych

odporne na dziatanie promieniowania UV

wykonane ze stabilizowanych termicznie, usieciowionych polimerow
pokryte od wewnatrz klejem termotopliwym, zapewniajgcym dodatkowe
uszczelnienie

X, 6
w'”

Wtasciwosci

Palczatka termokurczliwa dwupalczasta PAL2

w 120°C przez
500 godzin

Elektryczne

Wydtuzenie przy zerwaniu

Rezystywnos$¢ sko$na
Wytrzymatos$¢ dielektryczna

Gestosce 1,05 = 0,2 g/cm?
Wytrzymato$¢ na rozcigganie 13 N/mm? (min)
Fizyczne Wydtuzenie przy zerwaniu 400% (min)
Absorbcja wilgoci 0,15% (max)
Skurcz wzdtuzny 10%
Fizyczne
WO eI Wytrzymalo$é na rozcigganie 12 N/mm? (min)

300% (min)

10'°Qm (min)
10 kV/mm (min)

Stafa dielekiryczna 5 (max)
. Korozja brak
Chemiczne Odporno$¢ na grzyby dobra

. Diugo$é catkowita P Dfugo$é palca F Grubos$¢ TF

@ gtowna D @ palca d [mm] [mm] [mm]
Symbol Min. @ przed Max. @ po Min. @ przed Max. @ po Min. @ przed Max. @ po Min. @ przed m{giﬁ{t p[%
obkurczeniem obkurczeniu obkurczeniem obkurczeniu obkurczeniem obkurczeniu obkurczeniem obkurcze):]iu

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] + 90%
PAL2_1,5-25-C/1 30 10 12 4 65-68 87-90 15-17 1
PAL2_25-150-C/1 50 24 21 7 85-88 118-121 25-27 2,5
PAL2_50-185-C/1 90 45 43 15 165-170 185-195 60-65 2,2

Palczatka termokurczliwa trojpalczasta PAL3

@ glowna D @ palca d Dfugosc[ nﬁ?r?iowna P Dlugo[?rz]: nE]alca F Gru[lr)]?r?]c] TF
Symbol Min. @ przed Max. @ po Min. @ przed Max. @ po Min. @ przed Max. @ po Min. @ przed g{g:ﬁ{t pr%
obkurczeniem obkurczeniu obkurczeniem obkurczeniu obkurczeniem obkurczeniu obkurczeniem obkurcze):nu
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] + 20%
PAL3_1,5-10-C/1 28 9 9 8 55-53 70-72 15-17 1,8
PAL3_6-35-C/1 35 15 13 4 85-88 100-102 20-23 1,8
PAL3_25-120-C/1 55 23 25 8 130-133 165-177 35-37 2,5
PAL3_50-185-C/1 75 28 35 13 170-173 211-215 43-47 3
PAL3_120-300-C/1 110 35 50 17 180-183 210-220 50-55 3,5
PAL3_240-1000-C/1 170 56 64 28 190-200 225-230 56-60 85

Palczatka termokurczliwa czteropalczasta PAL4

@ glowna D @ palca d D1ugosc[n01?]11l;0wna P Dlugo[?]::rﬁ]alca F Gru[tr)]:);c] TF
Symbol Min. @ przed Max. @ po Min. @ przed Max. @ po Min. @ przed Max. @ po Min. @ przed g}’g:ﬁ{t png
obkurczeniem obkurczeniu obkurczeniem obkurczeniu obkurczeniem obkurczeniu obkurczeniem obkurcze);ﬂu
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] + 20%
PAL4_1,5-10-C/1 28 9 8 2 55-58 77-80 15-17 1,7
PAL4_6-35-C/1 35 15 13 4 80-83 102-105 20-23 1,8
PAL4_25-120-C/1 55 23 20 8 130-133 167-170 35-38 3
PAL4_35-185-C/1 70 25 25 8 150-153 186-194 32-35 2,5
PAL4_120-400-C/1 95 36 35 14 170-173 220-222 49-53 3
PAL4_185-530-C/1 117 36 46 14 170-173 220-222 49-53 3

Palczatka termokurczliwa pieciopalczasta PALS

) Dtugosé catkowita P 0$¢ palca F Grubos¢ TF
@ gtéwna D @ palca d [mm] [mm] [mm]
Min. @ przed Max. @ po Min. @ przed Max. @ po Min. @ przed Max. @ po Min. @ przed Xmg{zirt pr%
obkurczeniem obkurczeniu obkurczeniem obkurczeniu obkurczeniem obkurczeniu obkurczeniem obkurcze);]iu
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] - 20%
PAL5_1,5-10-C/1 35 15 20 3 75-80 90-100 19-21 1,8
PAL5_6-35-C/1 50 15 15 4 78-83 95-105 23-25 2
PAL5_25-120-C/1 65 21 20 8 130-133 165-170 35-38 2,3
56 PAL5_35-185-C/1 70 15 20 13 78-83 95-105 23-25 2



Osprzet elektroinstalac

Mufy przelotowe MPT

Mufy przelotowe stuzg do faczenia kabli energetycznych typu Y/A/KY oraz Y/A/KXS

0 napieciu 0,6/1 kV.

* izolacja zyt roboczych odtwarzana za pomoca rur termokurczliwych
pogrubianych
z wewnetrzng warstwa kleju termotopliwego

 zabezpieczenie mechaniczne i uszczelnienie zewnetrzne stanowi powtokowa rura
termokurczliwa z klejem

Liczba zyt Przekroj

kabla znamionowy [mm?]
min max

MPT_1-CX1-10-25/1 1 1x10 1x25 0,5
MPT_2-CX1-16-70/1 1 1x16 1x70 0,7

MPT_3-CX1-70-120/1 1 1x70 1x120 1
MPT_4-CX1-120-150/1 1 1x120 1x150 1
MPT_5-CX1-120-300/1 1 1x120 1x300 1
MPT_1-CX4-10-25/1 4 4x10 4x25 0,8
MPT_2-CX4-16-70/1 4 4x16 4x70 0,8
MPT_3-CX4-70-120/1 4 4x70 4x120 0,8
MPT_4-CX4-120-150/1 4 4x120 4x150 1
MPT_5-CX4-120-300/1 4 4x120 5x300 1
MPT_2-CX5-16-70/1 5 5x16 5x70 0,8
MPT_5-CX5-120-300/1 5 5x120 5x300 1

[REACH|
BTN g
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Kaptur uszczelniajacy z klejem KU

Kaptur termokurczliwy z klejem do izolacji i uszczelniania:

 koncow wszystkich rodzajow kabli niskiego napiecia z izolacjg polimerowg
* zabezpieczania elementow metalowych i drewnianych (np. koncow stupow)
* wykonane z tworzywa termokurczliwego

* zawierajg wewnatrz warstwe kleju termotopliwego

Wtasciwosci

Gestos¢ wzgledna 1.1 £ 0.2 g/cm?

Absorpcja wody 1% (max)
Fizyczne Wytrzymato$¢ na rozcigganie 10 N/mm? (min)
Wydtuzenie przy zerwaniu 300% (min)
Twardos$¢ 45 + 3 Shore D
Fizyczne
WS EREOITRSEN  Wytrzymalo$é na rozcigganie 8 N/mm2 (min)
R PIESTpi7A  \Wydiuzenie przy zerwaniu 200% (min)
500 godzin
Rezystywno$¢ skrosna 1010 Qm (min)
Elektryczne Wytrzymato$¢ dielekiryczna 10 kV/mm (min)
Sita dielektryczna 5 (max)

D @ wew bez kleju [mm] Diugos¢ [mm]

E(min)@przed S(max)@po  E(min)@przed S (max) @ po
obkurczeniem obkurczeniu obkurczeniem obkurczeniu

KU 14-04-35/1 12 4,5 35 30
KU 20-08-110/1 20 8 60 55
KU 20-08-60/1 20 8 110 100
KU 24-08-65/1 24 8 60 55
KU 35-15-105/1 35 15 105 95
KU 40-17-105/1 40 17 105 95
KU 60-25-105/1 55 25 150 140

A [mm] Skurcz wzdtuzny LC [mm]  Grubo$¢ Sciany T [mm]
E (min)

S S = 20%

+10%
+ 10%
+10%
+ 10%
+10%
+ 10%
+10%

Opalarka OP 2000W

™~

S WwWwWwwww—

Opalarka o wszechstronnym zastosowaniu:

obkurczanie rur termokurczliwych

formowanie i tacznie rur z tworzyw sztucznych

lutowanie

rozmrazanie metalowych rur uzywanych w wodociggach

usuwanie farby

napiecie 220-240V

czestotliwo$¢ 50/60Hz

e moc 2000W

Opalarka posiada dwa ustawienia:

* niski poziom ciepfa (pozycja nr 1): uzywany w miejscach, gdzie nie nalezy
dopusci¢ do wysokiego nagrzania otoczenia. Zalecane do: gigcia tworzyw
sztucznych, obkurczania rur termokurczliwych.

* wysoki poziom ciepta (pozycja 2): uzywany do szybkiego nagrzania. Zalecane
do: sklejania tworzyw sztucznych, usuwania farb, rozmrazania rur, lutowania.

Wiasciwosci Pozycja wigcznika
1 2
Temperatura °C 400 550
Klasa ochrony Il / podwojna izolacja

o7



Osprzet elektroinstalacyjny 9ERKO

Tasmy elektroizolacyjne TPVC

Uniwersalne tasmy elektroizolacyjne stosowane do izolowania przewoddw, kabli
elekrycznych, telekomunikacyjnych oraz cechowania drutow i wigzek przewodow
dla napiecia do 6kV. Stosowane w miejscach, gdzie wymagane s3 bardzo dobre
wtasnosci izolacyjne.

Cechy szczegdlne:

* klasa termiczna 1050

samogasnace

elastyczne

tatwo rozciggliwe

odporne na czynniki chemiczne

zachowujg swoje wtasciwosci przy niskich temperaturach

Taimy elektrolzolscyine

Symbol Kolor Szerokose $¢  Liczba sztuk Symbol Kolor Szerokos¢  Diugos¢  Liczba sztuk
[mm] w opakowaniu [mm] [m] w opakowaniu
Biata 15 10 10 Biata 19 20 8
Brazowa 15 10 10 Brazowa 19 20 8
Czarna 15 10 10 Czarna 19 20 8
Czerwona 15 10 10 Czerwona 19 20 8
Fioletowa 15 10 10 Fioletowa 19 20 8
TPVC Multi 15 10 10 TPVC Multi 19 20 8
15-10  Niebieska 15 10 10 19-20 Niebieska 19 20 8
Orange 15 10 10 Orange 19 20 8
Szara 15 10 10 Szara 19 20 8
Zielona 15 10 10 Zielona 19 20 8
Z6ita 15 10 10 Z6fta 19 20 8
Z6tto-Zielona 15 10 10 Z6tto-Zielona 19 20 8

*multi zawiera kolory: zofty, czerwony, szary, brazowy, zottozielony, biaty, niebieski, zielony, czarny, fioletowy.

Izolatory wsporcze IZW

Izolatory wsporcze stuza do mocowania szyn w aparatach i urzadzeniach
elektrycznych niskiego napigcia. Moga by¢ uzywane:

* w wysokich temperaturach otoczenia

* Srodowiskach narazonych na korozje

* migjscach narazonych na wibracje

Cechy szczegdlne:

e materiat: poliester termoutwardzalny

* klasa palnosci UL 94 VO

* nagwintowane tulejg wykonang z mosigdzu

Moment Napiecie

dolmar?ﬁma nom[l\;]]alne wl_()lggiz\;?ﬁiu
IZW_25-M6 18 21 25 7 M6 7 7 400 10 szt
IZW_30-M6 22 28 30 9 M6 9 7 600 10 szt
IZW_30-M8 22 28 30 9 M8 7 16 600 10 szt
IZW_35-M6 25 30 35 9 M6 9 7 600 10 szt
IZW_35-M8 34 38 35 9 M8 11 16 600 10 szt
IZW_35-M10 34 38 35 9 M10 11 88 600 10 szt
IZW_40-M6 20 30 40 8 M6 12 7 1000 10 szt
IZW_40-M8 35 39 40 8 M8 12 16 1000 10 szt
IZW_40-M10 35 39 40 8 M10 11 88 1000 10 szt
IZW_50-M10 88 40 50 11 M10 15 33 1200 10 szt
IZW_75-M10 52 62 75 13 M10 22 40 2000 10 szt
IZW_75-M12 52 62 75 13 M12 22 60 2000 10 szt
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Dtawnice DK

Dtawnice kablowe przeznaczone do uszczelniania przej$¢ przewodow
przez obudowy urzadzen elekirycznych. Wykonane z bardzo wytrzymatego,
samogasngcego, wolnego od halogendw i fosforu materiatow.

tatwe w montazu.

Cechy szczegdine:

» materiat: poliamid PA66

temperatura pracy od -40°C do 100°C

stopien ochrony IP68

klasa palnosci UL94V-2

dostepne rozmiary: PG7-PG48 i M12-M40

dostepne w kolorze szarym (RAL 7035) i czarnym (RAL 9005)
posiadaja na nakretce zintegrowane zabezpieczenie antywibracyjne

Lmax

L

Symbol Gwint [} Kolor L1 L2 Lmax OA OB oC @B1 Zakres

metryczny  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  przewodow
Bﬁjmgﬂ MI2x15 12 Z::;y 79 6 21 18 16 16 75 365
sy MOS8 s e ow W e s
IR s B s 7w @ w w msen
Eﬁ:ﬁgﬂ M25x1.5 25 zz:[;y 15 7 33 33 33 3 19 13-18
gﬁimgigﬂ M3zx1s % Z::;y 15 8 33 39 35 35 21 18-25
gﬁ:mggﬂ MAOX15 40 Z::;y 18 10 45 51 47 50 22 253

L1 L2 Lmax OA OB oC @B1 Zakres

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  przewodéw
DT T e B s ss om w % B 6s s
ggggg} ) 153 z::;y 87 65 24 22 19 19 89 4-8
Bﬁ:ﬁgﬂgﬂ 1 183 zz::;y 89 6 25 24 22 22 113 5-10
DSBS s wa M s 1w @ w W w6
WP 5 my B w0 7w W @ @ w0
s R B AR SR T AN S B e
gﬁ:ﬁgiggﬂ 2 T gy M98 U 22 253 1825
BE:Eggggﬂ 3 Ty 14 9 45 58 52 2 319 2232
WP m Y s w W w @ w2
KLU o s EM o w m m w w e o
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Korytka Kablowe KKG

SERKO
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Nozyce do ciecia koryt NCK

Korytka kablowe przeznaczone do prowadzenia instalacji elektrycznych w szafach
sterowniczych i rozdzielnicach.

Cechy szczegolne:

 podstawa wykonana z technopolimeru na bazie PCV

samogasnace (UL 94), klasa palnosci VO

perforowane dno wykonane zgodnie z normg DIN 43659

prosty montaz akcesoriow na dnie szyny

elastycznos¢ zeber w korytkach umozliwia ich wielokrotne odginanie podczas
montazu

Wymiary o .
catime)  Oe L,
KKG 2540-2 25x40 2 50x2m
KKG 2560-2 25x60 2 35x2m
KKG 4040-2 40x40 2 35x2m
KKG 4060-2 40x60 2 28x2m
KKG 4080-2 40x80 2 20x2m
KKG 6040-2 60x40 2 25x2m
KKG 6060-2 60x60 2 16x2m
KKG 6080-2 60x80 2 16x2m
KKG 8080-2 80x80 2 12x2m
KKG 10080-2 100x80 2 10x2m
KKG 10060-2 100x60 2 10x2m

Nozyce do cigcia paneli plastikowych oraz koryt kablowych, na catej linii ostrza

narzedzia

Cechy szczegdlne:

 ergonomiczna rekojes¢ umozliwiajgca rownomierne przenoszenie sity nacisku
na ostrza narzedzia

 pozycjoner cigcia umozliwiajgcy profesjonalne utozenie cietego materiatu

Dtugos¢ ciecia: 110 mm; Dfugos¢ narzedzia: 280 mm; Masa: 520 g

60

Torba okuwana:

wykonana z wysokiej jakosci poliestru

wewnatrz torby przegrody na narzedzia

kieszen na dokumenty z przodu torby

regulowany, odpinany pasek z naramiennikiem

raczka utatwiajgca przenoszenie

metalowe zatrzaski ufatwiajgce szybkie zapinanie i otwieranie torby, z kluczykiem
nity jako dodatkowe wzmocnienie

aluminiowe wzmocnienie krawedzi chronigce przed uszkodzeniem torby oraz jej
deformacja

Wymiary (DxSxW): 500x250x250 mm



Osprzet elektroinstalacyjny

Torba na narzedzia M TNBK

Torba na narzedzia:

* metalowa raczka z piankowym uchwytem dla lepszego komfortu noszenia
 regulowany, odpinany pasek z naramiennikiem

* liczne kieszonki na zewnatrz oraz wewnatrz torby

e wzmacniane dno chronigce narzedzia

Wymiary (DxSxW): 450x285x335 mm

Pas biodrowy wzmacniany M PBW

Pas biodrowy wzmacniany:

Dtugo$é: 1380 mm

umozliwia konfigurowanie zestawow wg indywidualnych potrzeb
zawiera czarny pasek wykonany z bydlecej skory

od wewnatrz migkka tkanina dystansowa dla lepszego obiegu powietrza
szczegOlInie przydatna przy duzym obcigzeniu pasa

od zewnatrz wykonany z poliestru

wzmacniany nitami

Kabura na wkretarke M KW

Kabura na wkretarke:

wykonana z poliestru

mate kieszonki na bity

skorzany pasek do unieruchamiania wkretarki w kaburze
uchwyt na kabel do wkretarki

nity wzmacniajgce cate wykonanie

Kieszen elektryka:

wykonana z poliestru

pojemna przegroda wewnatrz kieszeni (szczelna)
metalowy uchwyt na tancuchu pozwalajacy
zawiesi¢ tasme izolacyjng

skorzane uchwyty na wkretaki i ndz
wzmocniona nitami
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Dywanik elektroizolacyjny DE 750

Dywanik elektroizolacyjny stosowany jako dodatkowy osprzet elektroizolacyjny

zwiekszajacy bezpieczenstwo pracy przy obstudze urzadzen elektroenergetycznych

0 napieciu do 20kV.

o wytrzymato$é dielektryczna minimum 10kV/mm

grubos¢ 6 mm (z czego 2 mm stanowi ryfla przeciwposlizgowa)

odporny na rozdzieranie i starzenie cieplne

wymiary 0,75 mx 0,75 m

Sciete brzegi pod katem 45° pozwalajg na ukfadanie dowolnych powierzchni

bez potrzeby dodatkowego faczenia lub mocowania

* posiada indywidualny numer produkcyjny i $wiadectwo wynikow badan
napieciowych

Chodnik elektroizolacyjny CE 1100

Chodnik elektroizolacyjny produkowany z wysokoprocentowej gumy stosowanej
do produkcji wyrobow elektroizolacyjnych. Zwigksza bezpieczenstwo pracy przy
obstudze urzadzen elektroenergetycznych o napigciu do 20kV.

o wytrzymato$é dielektryczna minimum 10kV/mm

grubos¢ 6 mm (z czego 2 mm stanowi ryfla przeciwposlizgowa)

szeroko$¢ 1,10 m

dtugo$¢ od 2 mb do 8 mb

posiada indywidualny numer produkcyjny i $wiadectwo wynikoéw badan
napieciowych

Kalosze elektroizolacyjne KE

Kalosze elektroizolacyjne uzywane tacznie ze sprzgtem zasadniczym zwigkszajg
bezpieczenstwo pracy. Zabezpieczaja przed napieciami razeniowymi, krokowymi
lub dotykowymi.

* posiadaja certyfikat zgodnosci CSN EN 50321

« stosowane jako dodatkowy sprzet elektroizolacyjny podczas pracy przy obstudze
urzadzen o napieciu do 1kV

wytrzymywane napigcie pobiercze do 5kV

produkowane z wysokoprocentowej gumy na bazie kauczuku naturalnego
posiadaja badania napigciowe wazne 12 miesiecy od daty produkciji

od wewnatrz wyfozone dzianing tekstylng zapewniajaca lepsza wytrzymatos¢
na rozerwanie

* podeszwa antyposlizgowa, wysokos$¢ okoto 10 cm

 dostepne w dwdch rozmiarach: 45 i 46
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Potbuty elektroizolacyjne PE

Potbuty elektroizolacyjne chronig uzytkownika przed przeptywem niebezpiecznego pradu

razenia. Stosowane jako dodatkowy sprzet ochronny, nakiadane na obuwie wewnetrzne

(bezpieczne, ochronne lub zawodowe)

* przeznaczone do pracy przy urzadzeniach elektrycznych o napigciu do 20kV

 znakowane numerem seryjnym i datg produkcji (miesigc, rok)

» oznakowane symbolem podwaojnego trojkata (symbol wiasciwosci
elektroizolacyjnych) z oznaczeniem klasy 2

 posiadajg wywijany mankiet poprawiajacy wtasciwosci ochronne (podczas
uzytkowania powinien by¢ wywinigty na cholewke)

Rekawice elektroizolacyjne ERE

Rekawice elektroizolacyjne przeznaczone do ochrony przed zagrozeniami mogacymi

spowodowac powazne i nieodwracalne uszkodzenia ciafa (kategoria lll).

 spetniajg wymagania normy PN-EN 60903:2006, takze w zakresie zwigkszonej
odpornosci na dziatanie kwasow, oleju i ozonu (kategoria R), oraz na skrajnie niskie @“@*

temperatury (kategoria C) 7 @
o

stosowane jako sprzet ochronny przy pracy z pradem o napieciu do 1kV

produkowane z wysokogatunkowego lateksu " =
pieciopalczaste o anatomicznym ksztaicie "‘i T
elastyczne i ergonomiczne - \ "*!., ‘

doskonale wspotpracujg z wktadkami przeciwpotnymi dofgczonymi do rekawic
dostepne w trzech rozmiarach: 9, 10, 11

znakowane indywidualnym numerem i $wiadectwem badania

objete dwuletnig gwarancja

posiadajg znak CE oraz dopuszczenie do stosowania w wyrobiskach podziemnych

Typ / Charakterystyka rekawic ELSEC2,5 ELSECS5 ELSEC 10 ELSEC 20 ELSEC 30
Klasa rekawic 00 0 1 2 8
Napigcie probiercze przemienne, warto$¢ skuteczna kV 2,5 5 10 20 30
Minimalne przemienne napigcie pracy, warto$¢ skuteczna kV 5 10 20 30 40
Maksymalne przemienne napigcie pracy, warto$é skuteczna kV 0,5 1,0 75 17 26,5
Maksymalny prad uptywu, warto$¢ skuteczna mA <12 <12 <14 <16 <18
Maksymalna grubos¢ rekawicy (40,6mm) mm 0,5 1,0 1,5 23 2,9
Minimalna wytrzymato$¢ na rozcigganie MPa 16 16 16 16 16
Minimalne wydtuzenie wzglgdne w chwili zerwania (%) 600 600 600 600 600
Diugo$¢ mm 360 360 360 360 360
Rozmiar 9,10,11 9,10,11 9,10,11  9,10,11 9,10, 11
Mankiet prosty prosty prosty prosty prosty
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Osprzet elektroinstalacyjny 9ERKO

Hetm ochronny HZP

Hetm ochronny posiada zintegrowang ostong twarzy, stanowi ochrong dla gfowy przed
urazem mechanicznym i odpryskami. Chroni twarz, oczy i szyje przed zagrozeniami
elektrycznymi wystepujacymi podczas prac pod napigciem do 1000V oraz chroni
przed skutkami promieniowania UV.

Parametry hetmu:

e wykonany z poliamidu

* posiada wtasnosci chronigce przed porazeniem pradem (klasa 0) 1000VAC,

1500 VDC

ma zdolno$¢ amortyzacji po kondycjonowaniu w temperaturach (od -30°C do +50°C)
odporny na przebicia po kondycjonowaniu w temperaturach (od -30°C do +50°C)
odporny na odksztafcenia boczne

odporny na rozpryski stopionego metalu

Parametry ostony:

 wykonana z poliweglanu o grubosci 1,5 mm

 odporna na uderzenia $redniej energii — predko$¢ uderzenia do 120 m/s

kulka o masie 0,86 g

ochrona przed kroplami i rozbryzgami cieczy

ochrona przed stopionymi metalami i gorgcymi ciatami statymi

odporno$¢ na zamglenia

ochrona przed tukiem elektrycznym

odporno$¢é na promieniowanie UV- kod filtru i poziom ochrony 2-1, 2
wspotczynnik luminacii rozpraszania Swiatta (2 klasa optyczna)

wspotczynnik VLT> 78% (klasa 0)

ochrona przed zagrozeniami termicznymi wywotanymi tukiem elektrycznym (klasa 1)




NARZEDZIA DO WYCINANIA OTWOROW



Narzedzia do wycinania otwordw

Wycinaki do wycinania otworow okragtych:
e w blachach rozdzielnic, pulpitow

Wycinaki otworow okragtych WO
* do lampek sygnalizacyjnych, dtawic, przyciskow

* maksymalna grubosc¢ blachy stalowej do 2 mm (przy Rm<450 MPa, np. gatunek

T St3S), przy uzyciu glowic GW i GW2 maksymalna grubos$¢ blachy do 3 mm
- * wykonane ze stali 0 podwyzszonej wytrzymatosci
 zwigkszona trwatos¢ elementdw tngcych i Sruby/szpilki ciggnacej
e do S$rednicy 38,5mm odpad jest rozcinany na dwie czeSci co ufatwia jego
usuwanie, przy wigkszych srednicach odpad jest silnie deformowany i nie sprawia
trudnosci przy usuwaniu go z matrycy
Wycinaki WO wspotpracujg z napedem recznym oraz gtowicami GW i GW 2,
wycinarkami: EWHE 80, WHE 80, WH 100 i WHP 1.
Wycinaki WO z zebem wspotpracujg z gtowicami GW i GW 2, wycinarkami: EWHE 80,
WHE 80, WH 100 i WHP 1.
UWAGA: $ruba i szpilka zamawiane dodatkowo.
Na zamowienie wykonujemy inne wymiary do $rednicy @ 120 mm.

Standardowe wymiary:

Wycinaki otworow okragtych WO z zgbem

np.: WO 22,5-Z np.: WO 22,5-24

T sl o Podkadka e Metyezny
W0 16,2 M8 M16
WO 18,6 11
WO0 20,4 13 M20

10,5 M10 P10 S17

WO0 22,5 16
WO 25,4 M25
WO 28,5 21 25
WO0 32,5 M32
WO0 37,0 29 34
WO 40,5 M40
WO 42,2 16,5 M16 P16 S24 NPT 1 1/4
WO0 47,0 36
WO0 50,5 M50
WO0 54,0 42
WO0 60,0 48
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Narzedzia do wycinania otworow

Wycinak reczny kompletny WO K

W sktad zestawu wchodzi:

pokretto

nasadka (S17 lub S24 w zaleznosci od $rednicy wycinaka)

podktadka (P10 lub P16 w zaleznosci od Srednicy wycinaka)

tozysko

Sruba ciggnaca (M10 lub M16 w zalezno$ci od $rednicy wycinaka)
smar grafitowy

wycinak WO - (tabela str. 66)

* kaseta metalowa

UWAGA: $ruba ciggngca wymaga smarowania. Smarowanie smarem statym oraz
utrzymywanie narzedzia w czystosci znaczaco zwigksza zywotnoscé sruby.

stempel

Zestaw reczny WO R

W sktad zestawu wchodzi:

pokretto

nasadki (S17 i S24)

podktadki (P10 lub P16)

tozysko

Sruba ciggnaca (M10 i M16)

smar grafitowy

7 wycinakow WO (16,5; 22,5; 30,5; 38,5; 48,5; 55,5; 60,5)

* kaseta metalowa K5

UWAGA: istnieje mozliwo$¢ zamdwienia wybranych elementow zestawu lub innych
wycinakow (tabela str. 66).

Na zamowienie wykonujemy inne wymiary do Srednicy @ 60 mm.

Zestaw hydrauliczny WO H

W sktad zestawu hydraulicznego wchodzi:

e 7 wycinakow WO (16,5; 22,5; 30,5; 38,5; 48,5; 55,5; 60,5)

* kaseta metalowa K5

UWAGA: istnieje mozliwo$¢ zamdwienia wybranych elementow zestawu i innych wycinakow
(tabela str. 66).

Na zamdwienie wykonujemy inne wymiary do $rednicy @ 120 mm.

Wspotpracuje z gtowicami: GW i GW 2 oraz wycinarkami: EWHE 80, WHE 80, WH 100 i WHP 1.
Szpilki zamawiane dodatkowo.
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Narzedzia do wycinania otwordw

Wycinak do wycinania otworow okragtych:

e w blachach nierdzewnych do 1,5 mm

* do wycinania otworéw o masymainej srednicy 28,5 mm
(wycinarkami: EWHE 80, WHE 80, WH 100 i WHP 1)

* do wycinania otworéw o maksymalnej $rednicy 32,5 mm
(wycinarkami: EWHE 80, WHE 80, WH 100)

« do wycinania otworéw o maksymalnej $rednicy 60 mm - gfowice typ GW, GW2
(wspotpracujg z agregatami hydraulicznymi: AH 100, AH 500, AH 550 lub pompa
nozng H 800)

UWAGA: wycinaki WON wspdtpracujg wytacznie z narzedziami hydraulicznymi.
Posiadajg inne szpilki niz wycinaki typu WO (inny gwint w stemplu), zamawiane
dodatkowo.

= e —

i.‘ szpilka M8 szpilka M10 szpilka M16

@ otworu Rozmiar szpilki Metryczny
WON 12,7 12,7 8 7 M12
WON 15,2 15,2 8 9
WON 16,2 16,2 8 M16
WON 18,6 18,6 10 11
WON 20,4 20,4 10 13 M20
WON 22,5 22,5 10 16
WON 25,4 25,4 10 M25
WON 28,5 28,5 16 21 25
WON 32,5 32,5 16 M32
WON 37,0 37,0 16 29 34
WON 40,5 40,5 16 M40
WON 42,2 42,2 16 NPT 1 1/4
WON 47,0 47,0 16 36
WON 50,5 50,5 16 M50
WON 54,0 54,0 16 42
WON 60,0 60,0 16 48
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e Narzedzia do wycinania otworow

Wycinak otworow kwadratowych WK

Wycinak do wycinania otworow kwadratowych:
* w blachach rozdzielnic i pulpitow (do mocowania urzadzen pomiarowych)
* maksymalna grubo$c blachy stalowej 2 mm (przy Rm<450 MPa,
np. gatunek St3S), przy uzyciu glowic GW i GW2 maksymalna
grubosc blachy do 3 mm
» $rednica otworu wstepnego 23 mm
Wspotpracuje z glowicami: GW i GW 2 oraz wycinarkami:
EWHE 80, WHE 80, WH 100 i WHP 1.
UWAGA: na zamoéwienie wykonujemy rowniez wycinaki o innych wymiarach
w zakresie 140 x 140mm. Wycinak w zestawie ze szpilka.

Typ Wym{erlT: n(:’][woru V}l;lgg]a
WK 26,5 26,5 x 26,5 1,4
WK 45,6 45,6 x 45,6 3,7
WK 68,6 68,6 x 68,6 4,3
WK 92,7 92,7 x 92,7 4,8

Wycinak uniwersalny WP

Wycinak do wycinania otworow kwadratowych lub prostokatnych
0 dowolnych wymiarach poprzez wielokrotne nacinanie:
* wymiary minimalnego otworu 36 x 26 mm
e maksymalna grubo$¢ blachy stalowej 2 mm
(przy Rm<450 MPa, np. gatunek St3S)
UWAGA: do wykonania otworu wstepnego stosowa¢ WK 26,5.
Wspotpracuje z glowicami: GW i GW 2 oraz wycinarkami:
EWHE 80, WHE 80, WH 100 i WHP 1.
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Narzedzia do wycinania otwordw

Wycinarka hydrauliczna WHP 1

Wycinarka hydrauliczna do wycinania otworéw okragtych, kwadratowych i prostokatnych:
» maksymalna grubos¢ blachy stalowej 2 mm (przy Rm<450 MPa, np. gatunek St3S)
* maksymalna grubo$¢ stali nierdzewnej 1,5 mm

Wspotpracuje z wycinakami:

W0 12,7 + 60,5 mm

e WON 12,7 + 28,5 mm

e WK (maksymalny wymiar) 68,5 x 68,5 mm

« WP

Dostarczana ze szpilkami M10 i M16

(szpilki do wycinakéw WON zamawiane dodatkowo).

Masa: 1,8 kg; Sita: 30kN; Skok roboczy: 15 mm

— 00

szpilka M10 szpilka M16

Wycinarka hydrauliczna WHE 80

Wycinarka hydrauliczna do wycinania otworow okragtych, kwadratowych i prostokatnych.
Dzigki obrotowej gtowicy mozliwe jest wycinanie w miejscach trudnodostepnych.

* maksymalna grubos¢ blachy stalowej 2 mm (przy Rm<450 MPa, np. gatunek St3S)
e maksymalna grubo$¢ stali nierdzewnej 1,5 mm

» Wspotpracuje z wycinakami:

e W0 12,7 = 80 mm

« WON 12,7 + 32,5 mm

e WK (maksymalny wymiar) 92,7 x 92,7 mm

- WP

Cechy szczegolne:

* dwuprzegubowa, obrotowa gtowica do wycinania otworow
Dostarczana ze szpilkami M10 i M16 do wycinakow WO

(szpilki do wycinakow WON zamawiane dodatkowo).

Dtugo$¢: 400 mm; Masa: 3 kg; Skok roboczy: 16 mm:; Sita: 36,5 kN

—— I

szpilka M10 szpilka M16

Wycinarka hydrauliczna WH 100

Wycinarka hydrauliczna do wycinania otworow okragtych, kwadratowych i prostokatnych:
» maksymalna grubo$¢ blachy stalowej 2 mm (przy Rm<450 MPa, np. gatunek St3S)
* maksymalna grubo$¢ stali nierdzewnej 1,5 mm

Wspotpracuje z wycinakami:

e W0 12,7 = 80 mm

e WON 12,7 + 32,5 mm

e WK (maksymalny wymiar) 92,7 x 92,7 mm

« WP

Dostarczana ze szpilkami M10 i M16

(szpilki do wycinakéw WON zamawiane dodatkowo).

Diugosé: 342 mm; Masa: 3,9 kg; Sita: 35kN; Skok roboczy: 14 mm

— 0

szpilka M10 szpilka M16
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e Narzedzia do wycinania otworow

Gfowice do wycinania otworow GW, GW 2

Glowice hydrauliczne do wycinania otwordw okragtych, kwadratowych i prostokatnych:
» maksymalna grubo$¢ blachy stalowej 3 mm (przy Rm<450 MPa, np. gatunek St3S)
* maksymalna grubo$¢ stali nierdzewnej 1,5 mm

Wspotpracujg z wycinakami - tabela ponize.

Gtowica GW dostarczana ze szpilkami M10 i M16

(szpilki do wycinakow WON zamawiane dodatkowo).

Do gtowicy GW2 dotaczona jest redukcja szpilek M10 i M16.

Wspotpracujg z pompg hydrauliczng H 800 i agregatami hydraulicznymi:

AH 100, AH 500, AH 550, AH 500L.

Sita: 83kN przy 630bar —

szpilka M10 szpilka M16
Zakres Zakres Diugos$é Gwint Skok
Srednic WO $Srednic WON [mm] ttoczyska roboczy
[mm] [mm] I [mm]
GW 15 + 80 12,7 + 60 do 92,7 1,7 165 M16x1,25 15
GW 2 15 + 120 12,7 + 60 do 140 2,9 230 M22x1,5 22

Wycinarka akumulatorowa EWHE 80

Wycinarka akumulatorowa do wycinania otworéw okragtych, kwadratowych i prostokatnych.
Dzigki obrotowej gfowicy mozliwe jest wycinanie otworéw w miejscach trudnodostepnych.
» maksymalna grubos¢ blachy stalowej 2 mm (przy Rm<450 MPa, np. gatunek St3S)
* maksymalna grubosc stali nierdzewnej 1,5 mm
Wspotpracuje z wycinakami:
e W0 12,7 + 80 mm
e WON 12,7 + 32,5 mm
* WK (maksymalny wymiar) 92,7 x 92,7 mm
e WP
Cechy szczegoblne: .
» dwuprzegubowa, obrotowa gtowica do wycinania otworow
* wydajny akumulator litowo-jonowy
* automatyczna kontrola ci$nienia
Dostarczana ze szpilkami M10 i M16 do wycinakow WO
(szpilki do wycinakéw WON zamawiane dodatkowo).
Zestaw zawiera dwa akumulatory.
Diugosé: 420 mm; Masa: 3 kg z akumulatorem; Skok roboczy: 16 mm; Sita: 50 kN
-

"
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Narzedzia do wycinania otwordw

Stanowisko do otworowania SW 500

SW 503

SW 504

Stanowisko SW 500 do wycinania otworéw w blachach stalowych, nierdzewnych,
aluminiowych i niektorych tworzywach sztucznych bez koniecznosci wykonywania
otworu wstepnego:

e grubos¢ blachy stalowej 1,5 + 3 mm (max Rm 370 MPa)

* maksymalna grubo$¢ blachy nierdzewnej 2 mm (max Rm 540 MPa)

e grubosc¢ blach aluminiowych i tworzyw sztucznych 1,5 + 4 mm

* zakres obrobki (od krawedzi blachy do osi otworu) max. 500 mm

Wspotpracuje z wycinakami:

e SW 503 (okragfe) 12,7 + 63,5 mm

e SW 504 (kwadratowe) 26,5 x 26,5 + 46 x 46 mm

Wspotpracuje z agregatami hydraulicznymi: AH 100, AH 500 i AH 550, AH 500L,
a przy mafo intensywnej pracy z pompg hydrauliczng H 800.

Wymiary (DxSxW): 1010x930x1600 mm; Masa stanowiska bez wyposazenia: 300 kg;
Sita nacisku: 55 kN; Cisnienie robocze: 630 bar.

Standardowo wyposazone w korpus wraz z sifownikiem i gniazdem matrycy, adapterem
do matryc SW 503 i SW 504, a takze: wskaznikiem laserowym i wskaznikiem pozycii,
liniatem wzdtuznym i poprzecznym na prowadnicach bezluzowych z blokada.
Standardowo stanowisko przystosowane jest do pracy na stole warsztatowym.
UWAGA: podstawa do korpusu oraz podpory zamawiane dodatkowo.

Typ @ otworu PG Metryczny PE
SW 503-12,7 12,7 7
SW 503-15,2 15,2 9
SW 503-16,2 16,2
SW 503-18,6 18,6 11
SW 503-20,4 20,4 13
SW 503-22,5 22,5 16
SW 503-25,4 25,4
SW 503-28,5 28,5 21 25
SW 503-32,5 32,5
SW 503-37,0 37,0 29 34
SW 503-40,5 40,5
SW 503-42,2 42,2 NPT 1 1/4
SW 503-47 47,0 36
SW 503-50,5 50,5
SW 503-54 54,0 42
SW 503-60,0 60,0 48
SW 503-63,5 63,5
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Obrdbka szyn pradowych i montazowych

Gietarko-dziurkarka HGD 125

Gietarko-dziurkarka do wyginania szyn pradowych Al i Cu oraz do wycinania otworow:
szeroko$¢ szyny 30 + 125 mm

grubo$¢ szyny 5 <+ 10 mm

kat giecia do 90°

wycinanie otworow okragtych 6,6 +~21 mm

wycinanie otworéw owalnych 8,5 + 21 mm

wyposazona w linialy do ustawiania pozycji szyny przy otworowaniu
elektryczny czujnik (HGD 105 - krancowka) zapewnia powtarzalno$¢ zadanego
kata giecia tylko przy wspotpracy z agregatem - zamawiany osobno
Wspotpracuje z pompg hydrauliczng H 800 lub agregatami hydraulicznymi:
AH100, AH 500, AH 550, AH 500L.

Wymiary (DxSxW): 370x260x585 mm; Masa: 42 kg; Nacisk: 190 kN;

Cisnienie robocze: 630 bar

giecie szyn wycinanie otworow

Wycinak otwordw i oprawa stempli

Wymiary standardowe wycinakow okragtych:

Typ @ otworu [mm] Pod Srube M
HGD 103 - 6,6 6,6 6
HGD 103 - 8,5 8,5 8
HGD 103 - 11 11 10
. HGD 103 - 13 13 12
m HGD 103 - 17 17 16
HGD 103 - 21 21 20

UWAGA: na zaméwienie wykonujemy réwniez wycinaki o innych wymiarach.

Wymiary standardowe wycinakéw owalnych E

v

Typ Wymiar A [mm] Wymiar B [mm] Pod $rubg M
HGD 104 8,5-12 8,5 12 8
1 - Stempel HGD 104 11-16 11 16 10
2 — Oprawa stempli typ HGD 102
3 — Matryca

- HGD 104 13-18 13 18 12
143 = Wycinak typ HGD 103 w HGD 104 17-21 17 21 16

(lub HGD 104)

Wyginak szyn HGD 121, 1218

Przeznaczony do wyginania szyn pradowych. Kat giecia do 90°.
Komplet skfada sie ze stempla i matrycy.

HGD121

HGD121S
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Obrdbka szyn pradowych i montazowych

Gilotyna HC 125

Gilotyna do cigcia szyn pradowych Al i Cu:

e szeroko$¢ szyny 30 + 125 mm

° grubosc szyny 5 + 12 mm

 cigcie bez deformowania i bez gratu

Wspotpracuje z pompg hydrauliczng H 800 lub agregatami hydraulicznymi:
AH 100, AH 500, AH 550, AH 500L.

Wymiary (DxSxW): 310x240x475 mm; Masa: 32 kg; Nacisk: 190 kN;
Cisnienie robocze: 630 bar

CIECIE

Gietarka do poprzecznego wyginania szyn Al i Cu:

e szeroko$¢ szyny 20 + 50 mm

e grubosc szyny 5 + 10 mm

* kat giecia do 90°

Cechy szczegoblne:

* wyposazona we wkfadke wyginajaca

° wyposazona w zestaw rolek (dwie rolki podpierajace, stempel wraz z dociskiem)
dla szyn o grubosci 5i 10 mm

* mozliwo$¢ wykonania rolek do szyn aluminiowych na zyczenie Klienta

« elektryczny czujnik (HGD 105 - kraicOwka) zapewnia powtarzalno$¢ zadanego
kata giecia tylko przy wspotpracy z agregatem - zamawiany osobno.

Wspotpracuje z pompg hydrauliczng H 800 lub agregatami hydraulicznymi:

AH 100, AH 500, AH 550, AH 500L.

Wymiary (DxSxW): 700x250x230 mm; Masa: 49 kg; Sita nacisku: 190 kN;

Cisnienie robocze: 630 bar

Gietarka do osiowego skrecania szyn HSk 5010

Gigtarka do osiowego skrecania szyn pradowych Al i Cu (w ,$migto”):

* szeroko$¢ szyny 20 + 50 mm

e grubosc szyny 3 + 10 mm

* kat skrecenia do 90°

Cechy szczegoblne:

* wyposazona w regulator kata z czujnikiem elektrycznym (wytacznikiem krancowym),
zapewniajagcym powtarzalno$¢ zadanego kata skrecenia szyny

* wyposazona we wkfadke dystansowg uchwytu obrotowego do szyn o grubosci
do 5 mm

* wyposazona we wspornik regulacyjny szerokoSci szyny

Wspotpracuje z agregatami hydraulicznymi: AH 100, AH 500 i AH 550, AH 500L.

Wymiary (DxSxW): 720x300x190 mm; Masa: 42 kg; Cisnienie robocze: 380 bar
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Obrdbka szyn pradowych i montazowych

Stanowisko do obrobki szyn pradowych SH 300

Stanowisko do cigcia, otworowania, giecia i odsadzania szyn Al'i Cu oraz wciskania

nakretek:

e szeroko$¢ szyny 30 + 125 mm

e grubosc szyny 5 + 12 mm

 zakres kata gigcia 15 + 90°

Cechy szczegolne:

* wyposazone w regulowany wskaznik kata giecia (podziatka wskaznika
0 rozdzielczo$ci 5°, pomiar nie uwzglednia sprezystosci szyny)

e wyposazony w zderzak z podziatka (zakres regulacji liniatu 200 mm,

dokfadno$¢ 1 mm)

regulacja wysokosci korpusu (dokfadno$¢ 1 mm)

wykonywanie otworoéw okragtych i owalnych bez gratu

cigcie szyny bez gratu

standardowy zestaw do wciskania nakretek SH 307, SH 303

Wspotpracuje z agregatami hydraulicznymi: AH 100, AH 500 lub AH 550, AH 500L,

pompa H800 (zamawiane dodatkowo).

Wymiary catkowite (DxSxW): 550x540x430 mm; Masa z wyposazeniem

standardowym 57 kg; Nacisk: 150 kN; Ci$nienie robocze: 630 bar

Wycinanie otworéw SH Gigcie SH 301. Cigcie SH 305.
303, SH 304, SH 309.

Wyposazenie stanowiska SH 300

Wyposazenie Typ SH 300

Wkiadka do giecia SH 301 (o]
Wktadka do giecia z krancowka SH 301-K (@]
Wktadka do cigcia SH 305 (@]
Wktadka do odsadzania szyn

standardowo z wkladkami)(/J warto$c¢i: 12; 10; 8; 6; 5 SH 306 %
Wycinak otworéw okragtych (wymiary standardowe wg katalogu) SH 303 o
Adapter do matryc SH 303 i SH 304 SH 303-03 (@)
Wycinak otworéw owalnych (wymiary standardowe wg katalogu) SH 304 (o]
Wycinak otworéw prostokatnych

(wymiary wg zamowienia Klienta: SH 309 (o]

max przekgtna 21mm, bok nie krotszy niz 6,6mm)
Wkfadka do wciskania nakretek SH 307 o
(dotyczy nakretek ERKO pozostate na zamowienie)

O wyposazenie dodatkowe zamawiane przez Klienta

Wycinaki do stanowiska SH 300

Wymiary standardowe wycinakow okragtych:

Typ @ otworu [mm] Pod $rube M
SH 303-6,6 6,6 6
SH 303-8,5 8,5 8
SH 303-11 11 10
SH 303-13 13 12
SH 303-17 17 16
SH 303-21 21 20
o >
Wymiary standardowe wycinakow owalnych: B
O Typ Wymiar A [mm] Wymiar B [mm] Pod $rubg M
SH 304 8,5-12 8,5 12 8
SH 304 11-16 11 16 10
SH 304 13-18 18 18 12
o SH 304 17-21 21 21 16
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Obrdbka szyn pradowych i montazowych

Stanowisko obrobki szyn pradowych SH 400

Stanowisko do cigcia, gigcia, otworowania, odsadzania szyn Al i Cu oraz wciskania

nakretek:

* szeroko$¢ szyny 30 + 125 mm

° grubosc szyny 5 + 12 mm

* kat giecia do 90°

Cechy szczegolne:

wyposazone w ptynnie regulowany czujnik kata gigcia

wyposazone w liniaty pomiarowe (przymiar kreskowy)

regulacja wysokosci korpusu wykonujacego otwory (doktadnos¢ 1 mm)

wykonywanie otwordw okragtych i owalnych bez gratu

cigcie szyn bez gratu

wyposazone w dodatkowe przytacze do gtowic produkcji ERKO

(przewod hydrauliczny z szybkozigczem PM 630 bar)

« standardowy zestaw do wciskania nakretek stanowi wkiadka SH 407 i wycinak
otwordéw okragtych SH 403 (zamawiane osobno), tabela ponizej

Wymiary catkowite (DxSxW): 1280x850x1420 mm;

Masa z wyposazeniem standardowym 280 kg; Cisnienie robocze: 630 bar.

Zasilanie: 3 x 400V/230V; 1,1 kW

Gigcie SH 401PLC-K. Wycinanie otworéw Ciecie SH 405. Odsadzanie SH 406PLC. Weiskanie nakretek SH 407.
SH 403, SH 404, SH 4009.

Wyposazenie stanowiska SH 400

Wyposazenie Typ SH 400

Wktadka do powtarzalnego gigcia (wbudowana krancowka) SH 401PLC-K [ ]
Gilotyna do cigcia szyn SH 405 [ ]
Wkfadka do odsadzania szyn SH 406PLC o
Dodatkowy boczny blat SH 408PLC o
Wycinak otwordw okragtych (wymiary standardowe wg katalogu) SH 403 o
Wycinak otworéw owalnych (wymiary standardowe wg katalogu) SH 404 (o]
Wycin_ak otworéw 'prc_)stpkatr)ych o - SH 409 o
(wymiary wg zamowienia Klienta: max przekatna 21mm, bok nie krotszy niz 6,6mm)

Wkfadka do wciskania nakretek SH 407 o
Dodatkowa podpora szyny SH 408 o
Gigcie bez doginania (bez pomiaru sprezystosci gietej szyny) dokfadno$¢ powtarzalnosci gigcia +2° [ ]
Powtarzalne odsadzanie o

@ wyposazenie standardowe O wyposazenie dodatkowe zamawiane przez Klienta

Wycinaki do stanowiska SH 400

Wymiary standardowe wycinakow okragtych:

Typ @ otworu [mm] Pod $rubg M
SH 403 - 6,6 6,6 6
SH 403 - 8,5 8,5 8
SH 403 - 11 11 10
SH 403 -13 13 12
SH403-17 17 16
SH 403 - 21 21 20

UWAGA: na zamdwienie wykonujemy réwniez wycinaki o innych wymiarach.

>
Wymiary standardowe wycinakow owalnych: B

Typ Wymiar A [mm] Wymiar B [mm] Pod $rubg M
SH 404 8,5-12 8,5 12 8
SH 404 11-16 11 16 10
SH 404 13-18 13 18 12
SH 404 17-21 17 21 16

"7



Obrdbka szyn pradowych i montazowych

Stanowisko do obrobki szyn pradowych SH 900PLC

Stanowisko do precyzyjnego ciecia, giecia, otworowania, wciskania nakretek, odsadzania

szyn Al'i Cu:

e szeroko$¢ szyny 30 + 125 mm

° grubosc szyny 5 + 12 mm

* kat giecia do 90°

Cechy szczegoblne:

* wyposazone w panel dotykowy LED zaprogramowany w jezykach: polskim, rosyjskim,
angielskim, niemieckim i czeskim (inne na zamowienie)

* wyposazone w programowalny, elektroniczny czujnik kata giecia (dokfadno$¢ ustawienia

giecia do 0,5°) w calym zakresie stosowanych szyn

wyposazone w liniaty pomiarowe umozliwiajgce pozycjonowanie z doktadno$cig 0,1mm

precyzyjna regulacja wysokosSci gtowicy wykonujacej otwory (doktadnosc 0,2 mm)

wykonywanie otwordw okragtych i owalnych bez gratu

cigcie szyn bez gratu

wbudowany niezawodny naped hydrauliczny

automatyczna identyfikacja zainstalowanego oprzyrzadowania

korekta kata giecia uwzgledniajgca elastycznos¢ szyny

elektroniczny pomiar dtugosci cietej szyny (do 6 m)

elektroniczny pomiar dtugosci gietej i otworowanej szyny (do 0,5 lub 1,2 m)

powtarzalno$¢ odsadzania szyn

dodatkowy blat boczny

pochylany i obracany panel dotykowy

wyposazone w gniazdo sterujace

wyposazone w dodatkowe przytacze do gtowic produkcji ERKO

(przewod hydrauliczny z szybkozigczem PM 630 bar)

 standardowy zestaw do wciskania nakretek stanowi wkiadka SH 407 i wycinak otwordéw
okragtych SH 403 (zamawiane o0sobno), patrz tabela str. 79

Wymiary catkowite (DxSxW): 1400x930x1420 mm;

Masa z wyposazeniem standardowym 355 kg; Cisnienie robocze: 630 bar.

Zasilanie: 3 x 400V/230V; 1,4 kW lub 1 x 230V

Wycinanie otworow
SH 403, SH 404, SH 409.

Dodatkowy zderzak szyny, zapewniajacy Odsadzanie SH 406PLC. 7 calowy, obrotowy panel dotykowy LED.

wykonywanie prostopadtego ciecia.

Panel zawiera graficzng instrukcje obstugi.

[l serko EXE (= 2erKO [EXXD
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Obrobka szyn pradowych i montazowych

Wyposazenie stanowiska SH 900PLC

Wyposazenie Typ SH 800PLC-Gold  SH 800PLC-Platinum

Wkiadka do precyzyjnego gigcia (wbudowany enkoder) SH 801PLC-E [ ] [
Gilotyna do ciecia szyn SH 405 [ ] [ ]
Czujnik pomiaru dfugosci cigtej szyny SH 415PLC (o] [ ]
Wktadka do odsadzania szyn SH 406PLC [ ] [ ]
Dodatkowy boczny blat SH 408PLC o [ ]
Wydtuzony pomiar diugosci L (zakres pomiarowy od 0 do 1020 mm) SH 418PLC o [ ]
Wycinak otwordw okragtych (wymiary standardowe wg katalogu) SH 403 o (o]
Wycinak otworéw owalnych (wymiary standardowe wg katalogu) SH 404 o (o]
Wycin_ak otworow 'prgstpkatr_lych o - SH 409 o o
(wymiary wg zamoéwienia Klienta: max przekatna 21mm, bok nie krétszy niz 6,6mm)

Wkiadka do wciskania nakretek SH 407 (o] (o)
Dodatkowa podpora szyny SH 408 (o] (o]
Gigcie z doginaniem (pomiar sprezystosci gigtej szyny) dokfadno$¢ giecia +1° [ ] [ ]
Pomiar wysokosci H, doktadno$¢ pomiaru 0,2 mm [ ] [ ]
Pomiar dfugosci L, zakres pomiaru 0-500mm, doktadno$¢ pomiaru 0,1mm [ ]

@ wyposazenie standardowe O wyposazenie dodatkowe zamawiane przez Klienta

Wycinaki do stanowiska SH 900PLC

Wymiary standardowe wycinakow okragtych:

Typ @ otworu [mm] Pod $rubg M
SH 403 - 6,6 6,6 6
SH 403 - 8,5 8,5 8
SH 403 - 11 11 10
SH 403 - 13 13 12
SH 403 - 17 17 16
SH 403 - 21 21 20

UWAGA: na zamowienie wykonujemy rowniez wycinaki o innych wymiarach.

>
Wymiary standardowe wycinakow owalnych: g

Typ Wymiar A [mm] Wymiar B [mm] Pod $rube M
SH 404 8,5-12 8,5 12 8
SH 404 11-16 11 16 10
SH 404 13-18 13 18 12

SH 404 17-21 17 21 16




Obrdbka szyn pradowych i montazowych

Stanowisko do giecia i ciecia szyn pragdowych HG 200

Gietarka do precyzyjnego giecia i cigcia szyn Al'i Cu:
« zakres szerokosci cigtej szyny 50180 mm
« zakres szerokoSci gietej szyny 50+200 mm
« zakres grubosci gietej i cigtej szyny 5+15 mm
« kat giecia do 90°
Cechy szczegolne:
* wyposazona w ukfad kompensacji kata gigcia wynikajacy ze sprezystosci gietego materiatu
- standardowe promienie stempli gnacych: R5; R8; R10; R12; R15; R20
(inne rozmiary na zamowienie po konsultaciji technicznej)
- mozliwos¢ stosowania w urzadzeniu do 4 wktadek gnacych (3 standardowe,
z czego 1 wliczona w cene, inne ptatne dodatkowo, oraz 1 niestandardowej wedtug
zamowienia Klienta)
* prosty w obstudze panel operatorski skracajacy do minimum czas programowania urzadzenia
* ergonomiczny ksztatt blatu roboczego zapewniajgcy precyzyjne giecia dfugich szyn
« stabilna konstrukcja przy jednoczesnie niewielkiej wadze
» wydajny, kompaktowy agregat hydrauliczny charakteryzujacy sie niewielkim
zapotrzebowaniem na energi¢ elektryczng czyni urzadzenie bardzo ekonomicznym
» mozliwos¢ dostosowania urzadzenia do indywidualnych potrzeb Klienta po wczesniejszym
uzgodnieniu
Wymiary catkowite (DxSxW): 1200x1230x1274 mm;
Masa z wyposazeniem standardowym: 450 kg; Nacisk 300 kN przy ci$nieniu 400 bar.
Zasilanie: 3 x 400V/230V; 1,68 kW

Gigcie HG 201. Gigcie HG 201. Gigcie HG 201. Cigcie HG 205.

Wyposazenie stanowiska HG 200

Do urzadzenia dostepne sq wkfadki:
« tngca HG 205
« gnace HG 201 (3 standardowe rodzaje):

Wkiadka HG 201-G20 umozliwia giecie szyn z zakresu:

sl :] Grubosé: 15+20 mm
Szeroko$¢ szyny: 50+150 mm
?ﬂ
L
—

Wkiadka HG 201-G15 umozliwia giecie szyn z zakresu:
Grubos¢: 8+15 mm
Szeroko$¢ szyny: 50200 mm

Wkiadka HG 201-G8 umozliwia giecie szyn z zakresu:
Grubos¢: 5+8 mm
Y Szeroko$¢ szyny: 50200 mm
——/
UWAGA:
warunkiem jest stosowanie stempla gngcego o promieniu rownym grubosci gietej szyny.
Wkiadka A B C . L
dlaC=95mm dla C=105 mm

HG 201-G20 65 65 80 95 500
HG 201-G15 45 45 75 95 500
HG 201-G8 40 40 75 95 500

Inne wktadki na zamowienie po konsultacjach konstrukcyjnych.

Minimalny wymiar
wewnetrzny przy
gieciu w profil C
wynosi 70 mm.

Specjalny ksztatt
blatu umozliwia
stabilne giecie
dtugich szyn.
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Obrdbka szyn pradowych i montazowych

Stanowisko do obrobki szyn pradowych HD 160

Stanowisko do otworowania szyn pradowych z dodatkowa opcja cigcia (gilotyna HC 160)
lub giecia (HG 160):

e szeroko$¢ szyny 40 + 160 mm

° grubosc szyny 5 + 13 mm

* maksymalna dfugos¢ szyny 3 m

Cechy szczegolne:

* wyposazone w liniaty pomiarowe umozliwiajgce pozycjonowanie szyny

z doktadnoscig 0,1mm

mozliwos¢ wykonywania otworow w niepetnym materiale

wycinanie otwordw owalnych rownolegle lub wzdtuz obrabianej szyny
wykonywanie otwordw okragtych i owalnych bez gratu

ciecie szyn bez odkszatcen i gratu (dotyczy HC 160)

panel dotykowy zaprogramowany w jezykach: polskim, angielskim, niemieckim
i rosyjskim

» prowadnice rolkowe z obu stron korpusu

Wymiary catkowite (DxSxW): 4500(6500)x750x1650 mm; Masa: 270 (300) kg
Nacisk: 190kN; Cisnienie robocze: 630 bar.

Zasilanie: 3 x 400V/230V; 1,2 kW

Rodzaje stanowisk Typ
Stanowisko do otworowania (prowadnica 2 m) HD 160-2
Stanowisko do otworowania (prowadnica 3 m) HD 160-3
Gilotyna HC 160
Gigtarka HG 160

Wycinanie otworéw Ciecie Gigcie
w niepetnym materiale. HD 163, HD 164. HC 160. HG 160.

Wycinaki do stanowiska HD 160

>
Wymiary standardowe wycinakow okragtych: Wymiary standardowe wycinakoéw owalnych: B
Typ @ otworu [mm] Pod Srube M Typ Wymiar A [mm]  Wymiar B [mm] Pod Srubg M
HD 163 - 8,5 8,5 8 HD 164 8,5-12 8,5 12 8
HD 163 - 11 11 10
HD 164 11-16 11 16 10
HD 163 - 13 13 12
HD 163 — 17 17 16 HD 164 13-18 13 18 12
HD 163 - 21 21 20 HD 164 17-21 17 21 16

UWAGA: na zamoéwienie wykonujemy rowniez wycinaki o innych wymiarach.
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Obrdbka szyn pradowych i montazowych SERKO

Nakretki wciskane NW

Nakretki wciskane:

e wykonane ze stali automatowej 11SMnPb30

« hartowane powierzchniowo

e ocynkowane

» wysoki standard wykonania

* specjalna geometria gwarantuje optymalne potaczenie nakretki z elementem
konstrukcji

Gwint Grubos$¢ Wymiar d; d, Wysoko$¢ Wysoko$é
blachy szesciokata (%} (0] kotnierza h, nakretki h

[mm] [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm]

M10 2 15 12,5 12,85 1,8 8

M12 3 17 14,5 14,85 2,9 10

Proba odkrecenia nakretki po wprasowaniu w blache stalowa:

Rozmiar nakretki M8 M10 M12

Warto$¢ minimalna [Nm.] 24 41 4

Zestaw do wciskania nakretek (nakretka + wktadka + wycinak):

Typ wkiadki Typ Typ
do wciskania nakretek wycinaka nakretki
SH 307 SH 303-8,5; SH 403-8,5 NW M8
SH 307 SH 303-11; SH 403-11 NW M10
SH 307 SH 303-13; SH 403-13 NW M12

Nakretki wciskane:

 wykonane ze stali automatowej 11SMnPb30

* hartowane powierzchniowo

* ocynkowane

* wysoki standard wykonania

* specjalna geometria gwarantuje optymalne potgczenie nakretki
z elementem konstrukcji

Gwint Grubo$é d, Wysoko$é Wysoko$é

WEE @ ] kotnierza h; | nakretki h
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
M8 3 19 14,5 14,85 2,9 6,8
M10 3 19 14,5 14,85 2,9 6,8
219 M12 3 19 145 1485 2,9 6.8
M12
|
\ - Zestaw do wciskania nakretek (nakretka + wkiadka + wycinak):
<) !
d‘ Typ wkiadki Typ Typ
1 do wciskania nakretek wycinaka nakretki
d
z SH 307 SH 303-8,5; SH 403-8,5 NWO M8
SH 307 SH 303-11; SH 403-11 NWO M10
SH 307 SH 303-13; SH 403-13 NWO M12
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Obrdbka szyn pradowych i montazowych

Stanowisko do obrobki szyn pakietowych HSE 100

Stanowisko do otworowania, ciecia i wstepnego odizolowywania elastycznych szyn
pakietowych:

* szeroko$¢ szyny 30 + 100 mm

grubosc szyny 4 = 10 mm

wycinanie otwordw okragtych 6,6 + 21 mm

tatwy system wymiany stempli i matryc

tatwy proces wymiany wktadki do nacinania i $ciggnia izolacji

» dokfadno$¢ ciecia dzigki zainstalowanym przymiarom oraz modutowi centrujgcemu
UWAGA: wytgcznik krancowy oraz element do nacinania izolacji HSE105 zamawiany
dodatkowo.

Wspotpracuje z pompg hydrauliczng H 800 lub agregatami hydraulicznymi:
AH 100, AH 500, AH 550, AH 500L.

Wymiary (DxSxW): 490x390x490 mm; Masa: 32,5 kg; Sita nacisku:190 kN
Cisnienie robocze: 630 bar

Wycinaki do stanowiska HSE 100

Wymiary standardowe wycinakow:

Typ @ otworu [mm] Pod $rubg M
HSE 103 - 6,6 6,6 6
HSE 103 - 8,5 8,5 8
HSE 103 — 11 11 10
HSE 103 - 13 13 12
HSE 103 - 17 17 16
HSE 103 - 21 21 20

UWAGA: na zamoéwienie wykonujemy rowniez wycinaki o innych wymiarach.

Przecinarki szyn montazowych GLS

Przecinarki reczne do cigcia szyn montazowych: Typ GLS 1. Typ GLS .2
» profile wg zaméwienia - tabela str. 84 Jeden profil Dwa profile
* ciecie bez odpadu i bez gratu

Masa: 9,2 kg; Wysoko$¢: 300 mm; Nacisk: 45 kN

Przecinarki szyn montazowych GLP

Przecinarki hydrauliczne do cigcia szyn montazowych: Typ GLP 1 Jeden profil
* profile wg zamowienia - tabela na str. 84

 cigcie bez odpadu i bez gratu

Wspotpracuje z pompg hydrauliczng H 800 i agregatami hydraulicznymi:
AH 100, AH 500, AH 550, AH 500L.

Masa: 3,4 kg; Wysokos¢: 310 mm; Nacisk: 80 kN

Typ GLP 2 Dwa profile
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Obrdbka szyn pradowych i montazowych

Przecinarka szyn montazowych GLR 6

Przecinarka reczna do cigcia szyn montazowych. Opcjonalnie modut do wycinania
podfuznych i poprzecznych otwordw eliptycznych:

 szybkie cigcie bez deformowania i bez gratu

« ciete profile od 2 do 6 w zalezno$ci od wymiarow - tabela ponizej

 wycinanie otworéw (6,4 x 12,4 mm) pod $ruby M6 w szynach TS35

Wymiary z modutem do otworowania (DxSxW): 240x160x1167 mm; Masa: 17,5 kg;
UWAGA: wersja standardowa z dwoma profilami.

Liniat zamawiany dodatkowo.

Wyciete otwory
eliptyczne

Przecinarka szyn montazowych GL 6

Przecinarka hydrauliczna do cigcia szyn montazowych oraz wycinania podfuznych
i poprzecznych otwordw eliptycznych:

* fatwe ciecie bez deformowania i bez gratu

* ciete profile wg zamowienia - tabela ponizej

* wycinanie otworéw (6,4 x 12,4 mm) pod $rubg M6 w szynach TS35
Wspotpracuje z pompg hydrauliczng H 800 lub agregatami hydraulicznymi:

AH 100, AH 500, AH 550, AH 500L.

Masa: 17,3 kg; Nacisk: 112 kN

Wyciete otwory
eliptyczne

s

PROFILE SZYN MONTAZOWYCH

Profil Wz6r (wymiary w mm) Typ szyny Wykonanie wg normy
P1 o~ TS 35 PN-EN 60715:2007
35 =
27
P2 J l & TS 35C PN-EN 60715:2007
35 =
8,5
P3 @3 TS 15 PN-EN 60715:2007
15 o
32
‘ 16.5
P4 € a TS 32 PN-EN 60715:2007
=
24
P5 J L.F TS 35C1 PN-EN 60715:2007
35 B

inne profile cienkoscienne: stal, Al, Cu — wg uzgodnien
’ A
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Napedy hydrauliczne SERKO

Pompa hydrauliczna H 800, H 800M, H 800A, H 800AM

Pompa hydrauliczna do prac montazowych i remontowych w miejscach trudno
dostepnych, z dala od zrodet energii:
e wspofpracuje ze wszystkimi gtowicami i urzadzeniami produkcji ERKO
(wyposazonymi w szybkoztacze PT)
e wydajna praca - 2 obwody:
- szybkiego dojazdu (niskie ciSnienie)
- pracy (wysokie ci$nienie)
 standardowo wyposazona w przewod hydrauliczny (dt. 2m) i szybkoztgcze PM
e mozliwo$¢ wykonania pompy z manometrem (H 800M), z automatycznym
spustem (H 800A), z automatycznym spustem i manometrem (H 800AM)
Diugosé: 450 mm; Masa: 8,4 kg; Cisnienie robocze: 630 bar

Agregat hydrauliczny o napedzie elektrycznym (akumulatorowym):
 przewod hydrauliczny df. 2,5 m

e wspofpracuje ze wszystkimi gtowicami i urzadzeniami produkcji ERKO
(wyposazonymi w szybkoztgcze PT)

* napiecie zasilania 24V. Pojemno$¢ wbudowanego akumulatora 9Ah

e wydajno$¢ 0,31L/min przy ci$nieniu 630 bar

« stopien ochrony IP41

e uzytkowa ilos¢ oleju: 0,65 |

Wymiary: 415x315x220 mm; Masa: 20 kg

W zestawie tadowarka do wbudowanego akumulatora

UWAGA: Opcjonalnie zasilacz 230V AC/24V DC o symbolu AH_100-AC/DC,

umozliwiajacy prace niezaleznie od akumulatora.

Agregaty hydrauliczne AH 500, AH 550

Agregaty hydrauliczne o napedzie elektrycznym:

* wyposazone w przewod hydrauliczny zakonczony szybkozigczem PM

¢ standardowo wyposazone w przewdd hydrauliczny (dt. 2,5 m) zakonczony
szybkoztagczem PM, umozliwiajgcym wspoiprace ze wszystkimi gfowicami
i urzadzeniami produkciji ERKO zakonczonymi szybkozigczem PT

Wymiary 520x370x690 mm; Masa 43 kg.

Na zyczenie Klienta mozliwe jest wykonanie z wieloma wyj$ciami cisnieniowymi i inng

dtugoscig przewodu hydraulicznego. Praca na ci$nieniu 380 bar zmniejsza obcigzenie

gtowicy w operacjach, w ktorych 380 bar wystarcza i gwarantuje poprawno$c¢

wykonania cyklu.

Cechy szczegolne AH 500 AH 550
napiecie zasilania 3 x 400V/230V 3 x 400V/230V
1 x 230V (zalecany do prac
mnigj intensywnych)
moc silnika 0,85 kW 1,4 KW
wydajno$¢ 0,66 I/min 1,33 I/min

Agregat hydrauliczny o napedzie elektrycznym:
standardowo wyposazone w przewod hydrauliczny (dt. 2,5 m) zakonczony
* szybkoztaczem PM, umozliwiajacym wspotprace ze wszystkimi gfowicami
i urzadzeniami produkciji ERKO zakonczonymi szybkozigczem PT
napigcie zasilania 230V AC 50 Hz
moc silnika 0,75 kW
wydajno$¢ 0,66 dms3/min
temperatura pracy -25°C + +40°C
Wymiary: 336x235x406 mm; Masa: 25 kg
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Technologia REKIN® 9ERKO

Ztaczka REKIN® do przewodow nawojowych emaliowanych i nieizolowanych Cu i Al

Technologia potgczen REKIN dedykowana jest do faczenia emaliowanych przewodow nawojowych w silnikach i transformatorach olejowych, przewodow
miedzianych i aluminiowych, okragtych i profilowych. Pomagamy w doborze technologii i innych konfiguracji wg ustalen z Klientem.

Jakos$¢ potaczenia:
Pofaczenia wykonane ztgczkami REKIN spetniajg wymagania normy PN-EN 61238-1. Potwierdzeniem sg certyfikaty wydane przez
A5V Instytut Elektrotechniki w Warszawie.

Trwate potaczenie:

@ Pofaczenia wykonywane ztgczkami REKIN pracujg bezawaryjnie w transformatorach od ponad 10 lat. W procesie odizolowania przewoddow
dochodzi do przewezenia przewodu (powstania karbu), co prowadzi do miejscowego zmniejszenia przekroju oraz ostabienia mechanicznego
przewodu. Stosowanie produktow technologii REKIN eliminuje ten problem, co przektada sig na dfuzszy bezawaryjny czas dziatania przewoddow
oraz urzadzen, w ktorych zainstalowano ztgczki i koncowki.

Czysta technologia:
é Dzigki zastosowaniu technologii REKIN wyeliminowane zostafo ucigzliwe usuwanie emalii izolacyjnej z faczonych przewodow.
Nie nalezy obawiac sig 0 zanieczyszczenie opitkami uzwojen transformatora. Niezwykle istotny jest wymiar ekologiczny i $rodowiskowy.
Stosowanie koncowek i zfaczek REKIN eliminuje niebezpieczne odpady. Proces faczenia przewodow posiadajacych izolacje lub emalie wymaga
stosowania metod mechanicznych lub chemicznych. Do metod mechanicznych mozemy zaliczy¢ skrobanie izolacji powodujace zapylenie
oraz zanieczyszczenie Srodowiska pracy. Inng z metod jest opalanie badz lutowanie izolacji lutem twardym z dodatkiem srebra. Powoduje
0no zanieczyszczanie $rodowiska toksycznymi rezultatami procesu, a takze wymaga od obstugi posiadania specjalnych uprawnien. Metoda
chemiczna polega za$ na rozpuszczaniu izolacji w $rodowiskach zracych substanciji. Obie metody obarczone sg wieloma wadami zaréwno
technologicznymi jak i Srodowiskowymi. Technologia REKIN eliminuje powyzsze problemy. Dzigki temu nie wystepuje zapylenie Srodowiska
pracy, przenikanie do $rodowiska niebezpiecznych odpaddw takich jak opitki emalii i materiatu rodzimego. Nie wystepuje takze niebezpieczne
dla procesu i dalszej pracy transformatora zanieczyszczenia pochodzace z procesu czyszczenia. Zmnigjsza sie ryzyko powstania zwarcia
podczas dalszej eksploatacji transformatora, co z kolei przektada sig na zwigkszenie bezawaryjnego dziatania cafej sieci.

Ekologiczna technologia:
Zfaczka REKIN szybko i pewnie zastepuje szkodliwe dla otoczenia procesy lutowania i opalania emalii izolacji.

Prosta obstuga:
Dedykowane i wydajne narzedzia oraz pomoc firmy Erko w opracowaniu i uruchomieniu technologii, umozliwiajg bezproblemowe dostosowanie
i wdrozenie technologii REKIN w przedsigbiorstwie Klienta.

Wzrost efektywnosci:
Wszyscy nasi Klienci, ktdrzy wdrozyli technologie REKIN osiggneli znaczacy wzrost wydajnosci w poréwnaniu do technologii poprzednio
stosowane;j.

Oszczedna technologia:

Eliminacja procesow przygotowawczych, energochtonnego procesu lutowania, zmniejszenie magazynowego asortymentu tgcznikdw, wysoka
efektywnos¢ procesu sprawiajg iz wykonywanie potaczen w technologii REKIN jest tansze od tradycyjnych metod. Tradycyjny sposéb taczenia
przewoddw wymaga od operatorow stosowania precyzyjnej, skomplikowanej technologii oraz stosowania dedykowanych do danego przekroju
przewodu narzedzi (np. w przypadku zaciskania przewodow z wypetnieniem). Wykonanie potaczen ztaczkami REKIN gwarantuje powtarzalno$¢
i skuteczno$¢ potaczenia. ERKO ponadto oferuje dedykowane i wydajne narzedzia umozliwiajace bezproblemowe wdrozenie technologii REKIN
w przedsigbiorstwach.

Uniwersalna technologia:

Pojedyncza ztaczka REKIN jestesmy w stanie wykonac potaczenie przewodow o roznym przekroju, ksztatcie i wykonanych z roznego materiatu.
Przektadajac to na kilkanascie typow ztaczek mozemy pofaczy¢ ze sobg kazdy przewod mieszczacy sie w zakresie stosowania zfaczek REKIN.
JesteSmy w stanie zaproponowac alternatywne rozwigzanie pofaczenia do kazdego obecnie stosowanego w przedsigbiorstwie Klienta.
taczone ze sobg moga by¢ przewody w izolacji emaliowanej wykonane z miedzi oraz aluminium. Ztaczki stosowane moga by¢ do taczenia
przewodow profilowych, jak i okragtych. Ztaczki REKIN znajdujg takze zastosowanie (przy zachowaniu odpowiednich zasad) do taczenia
przewodow jednozyfowych bez izolacji oraz przewoddow nie izolowanych wielozytowych. Po wykonaniu potaczenia korcowkami i ztgczkami
REKIN, ostrza zigczki przebijajg izolacje i wbijajg sie w rdzen taczonych przewodow. Uzyskane zostaje w ten sposob trwate potaczenie
elektryczne i mechaniczne.

Mozliwo$¢ adaptacji zigczek do potrzeb Klienta.

Po wykonaniu potgczenia koncowkami i ztgczkami REKIN,
ostrza ztaczki przebijajg izolacje i whijaja sie w rdzen faczonych
przewodow. Uzyskane zostaje w ten sposob trwate potaczenie
elektryczne i mechaniczne.
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A2 Technologia REKIN®

Badania, testy

Na zyczenie Klienta, prowadzimy badania majace na celu ocene
skuteczno$ci dziatania zfacz REKIN oraz narzedzi uzytych

do wykonania pofgczenia. Badania prowadzone s3 w oparciu

0 norme PN-EN 61238-1:2004.

W trakcie prowadzenia badan przyjmuje sig nastepujace zatozenia:

 Zziacze nie moze wprowadzaé dodatkowej rezystancji do obwodu
badawczego,

° W procesie nagrzewania cyklicznego ztacz,
ich temperatura nie moze przekroczy¢ temperatury przewodnika
na ktorym sg zainstalowane.

W celu przeprowadzenia badania, wykonujemy tzw. tancuch badawczy.
Tworzony jest on poprzez szeregowe potaczenie jednakowych odcinkow
przewodnika badanymi ztgczami REKIN. Dtugos$ci odcinkow przewodow
taczacych poszczegoline ztacza sg Scisle okreslone w normie

PN-EN 61238-1:2004.




Technologia REKIN® 9ERKO

Rekomendowane do pofaczen Cu

Typ Przewody okragte Przewody profilowe Przekroj Wymiary ztgczki Narzedzia
ztaczki  Zakres Srednic [mm] Zakres profili [mm] taczny [mm] do zaciskania

grubo$é szerokos¢ [mm?]

@ min @ max min max min max

RT 1 0,5 1,5 1,77 a7 - 11
GRT 1, EGRT 1
RT 2 0,5 1,5 3,54 ar - 22
RM 1 0,55 1,5 = = = = 3,5 8 8 12,5
GRM 1, EGRM 1
RM 2 0,55 1,5 - - - - 3,5x2 8 8 28
R 01 1,5 3 2 4,5 2 2,3 10,5 10,5 10 18,5
R1 1,5 5 2 41 2 71 26,6 14,5 13 19,5
RK1** 15 4 2 41 2 71 26,6 14,5 13 49 GR 1
R 1S 1,5 5 2 41 2 71 26,6x2 14,5 13 42
R2 1,5 5 2 41 2 71 26,6x2 29 13 19,5
RDO 1 2,15* 4 5% 14,5 25-65 19 23,5 65,5
RD 1 2,15* 4 5% 14,5 25-65 19 23,5 36,5 GRD 1
RD 2 2,15* 6,5 5* 14,5  25-65x2 19 23,5 81,5

* zakresy rekomendowane
92 ** otwor pod $rubg M8, M10, M12



Technologia REKIN®

Rekomendowane do potaczen Al

Typ Przewody okragte Przewody profilowe Przekroj Wymiary ztgczki Narzedzia
ztaczki  Zakres $rednic [mm] Zakres profili [mm] taczny [mm] do zaciskania

grubo$é szerokos¢ [mm?]

@ min @ max min max min max

RT 1 0,8 1,9 1,77 a7 - 11
GRT 1, EGRT 1
RT 2 0,8 1,9 3,54 ar - 22
RM 1 0,8 2,2 = = = = 3,5 8 8 12,5
GRM 1, EGRM 1
RM 2 0,8 2,2 - - - - 3,5x2 8 8 28
R 01 1,5 3 2 4,5 2 2,3 10,5 10,5 10 19,5
R1 1,5 5 2 41 2 71 26,6 14,5 13 19,5
R 1S 1,5 5 2 41 2 71 26,6x2 14,5 13 42 GR 1
R2 1,5 5 2 41 2 71 26,6x2 29 13 19,5
RK1** 15 4 2 41 2 71 26,6 14,5 13 49
RDO 1 3,15 4 5 14,5 25-65 19 23,5 65,5
RD 1 3,15 4 5 14,5 25-65 19 23,5 36,5 GRD 1
RD 2 3,15 6,5 5 14,5  25-65x2 19 23,5 81,5

** otwor pod $rubg M8, M10, M12
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Technologia REKIN®

Gfowica hydrauliczna GRT 1

S Matryce zaciskowe typ SRT
% ﬁ Stosowane do ztaczek typ RT 1, RT 2.

Gfowica hydrauliczna GRM 1

Glowica do ztgczek typu REKIN®:

e RT1,RT2

* na przewodach nawojowych emaliowanych i nieizolowanych
e wyposazona w matryce typ SRT

e szybkozfacze typ PRT

Dtugo$¢: 330 mm; Masa: 2,7 kg

Forma zaprasowania zigczki na przewodzie.

Gftowica hydrauliczna GR 1

Gtowica do ztaczek typu REKIN®:

e RM1,RM 2

e na przewodach nawojowych emaliowanych i nieizolowanych
e wyposazona w matryce typ SRM

 szybkozfacze typ ZT

Dtugos¢: 220 mm; Masa: 1,5 kg

Forma zaprasowania ztgczki na przewodzie.

Matryce zaciskowe typ SR 01
Stosowane do zigczek typ R 01.

Matryce zaciskowe typ SR 1

Stosowane do ztaczek typ R 1, R 1S.

ot
e % Matryce zaciskowe typ SR 2
v Stosowane do zfaczek typ R 2.

Gfowica hydrauliczna GRD 1

Gtowica do ztaczek typu REKIN®:

*« R1,R1S,R2,R 01

e na przewodach nawojowych emaliowanych i nieizolowanych
e wspobfpracuje z matrycami typ SR

 szybkozigcze typ PT

Dtugo$¢: 330 mm; Masa (bez matryc): 5,6 kg

-«

—

}/

Forma zaprasowania ztgczki na przewodzie.
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Glowica do ztgczek typu REKIN®:

« RD1,RD2,RDO 1

* na przewodach nawojowych emaliowanych i nieizolowanych
e wyposazona w matryce typ SRD

e szybkozigcze typ PT

Dtugo$é: 420 mm; Masa: 18,5 kg

Forma zaprasowania zigczki na przewodzie.
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Elektropraska EGRT

Elektropraska hydrauliczna do zigczek typu REKIN®:

« RT1,RT2

* na przewodach nawojowych emaliowanych i nieizolowanych

e wyposazona w matryce typ SRT

Cechy szczegoblne:

« zasilanie akumulatorowe z wydajnym akumulatorem Li-lon

* automatyczny spust po osiggnigciu maksymalnego cisnienia

* automatyczny wytacznik konczacy cykl pracy po wykonaniu zaprasowania

* sygnalizacja prawidtowego zaprasowania - zielong dioda,
nieprawidfowego zaprasowania - czerwong diodg

« elektroniczna rejestracja cyklu pracy- transfer danych przez USB

W zestawie tadowarka, dwa akumulatory.

Dtugo$¢: 436 mm; Masa: 3 kg

Forma zaprasowania ztaczki na przewodzie.

Elektropraska EGRM

Elektropraska hydrauliczna do ziaczek typu REKIN®:

* RM1,RM 2

e na przewodach nawojowych emaliowanych i nieizolowanych

e wyposazona w matryce typ SRM

Cechy szczegdlne:

« zasilanie akumulatorowe z wydajnym akumulatorem Li-lon

 automatyczny spust po osiagnigciu maksymalnego ci$nienia

 automatyczny wytacznik koficzacy cykl pracy po wykonaniu zaprasowania

 sygnalizacja prawidiowego zaprasowania - zielong dioda,
nieprawidfowego zaprasowania - czerwong dioda

« elektroniczna rejestracja cyklu pracy- transfer danych przez USB

W zestawie tadowarka, dwa akumulatory.

Dtugos¢: 401 mm; Masa: 2,9 kg

Forma zaprasowania ztgczki na przewodzie.
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Sciagacz izolacji papierowej SIPD, SIPL

A1000 V Sciagacz izolacji papierowej z drutu SIPD i z linki SIPL.
. &  $rednica drutu migkkiego do 2 mm

»  $rednice odizolowywania: 1,5 mmi 2,5 mm

Cechy szczegolne:

 twardo$¢ ostrzy ok. 60 HRC

 diugotrwate uzytkowanie, nawet przy intensywnej eksploatacii

e materiat: stal chromowo - wanadowa

* dwukomponentowa izolowana rekojes$¢ z wktadkami
z elastomeru, zapobiegajgca zeslizgnieciu sig dtoni
oraz przeskokowi iskry z narzedzia na reke

UWAGA: mozliwo$¢ pracy pod napieciem do 1000V

Dtugo$¢: 160 mm; Masa: 220 g

-

Praski reczne do przetacznikéw PRPL, PRPD

Praski reczne do zaciskania tulejek na przetacznikach transformatorow.
PRPL 2,5

* $rednica tulejki: wewnetrzna 3 mm, zewnetrzna 5 mm

¢ linka miedziana zbudowana z 7 drutow o $rednicy 0,65 mm kazda
PRPD 3

* $rednica tulejki: wewnetrzna 3 mm, zewnetrzna 5 mm

* $rednica drutu miedzianego 3 mm

PRPD 5

* $rednica tulejki: wewnetrzna 5 mm, zewnetrzna 7 mm

« $rednica drutu miedzianego 5 mm

Elektropraski hydrauliczne do przetacznikéw EPPL 2,5, EPPD 3, EPPD

Elektropraski hydrauliczne przeznaczone do zaciskania tulejek

na przetacznikach transformatorow.

EPPL 2,5

 $rednica tulejki: wewnetrzna 3 mm, zewnetrzna 5 mm

¢ linka miedziana zbudowana z 7 drutéw o $rednicy 0,65 mm kazda
EPPD 3

 $rednica tulejki: wewnetrzna 3 mm, zewnetrzna 5 mm

 $rednica drutu miedzianego 3 mm

EPPD 5

 $rednica tulejki: wewnetrzna 5 mm, zewnetrzna 7 mm

 $rednica drutu miedzianego 5 mm

Cechy szczegolne:

e zasilanie akumulatorowe z wydajnym akumulatorem Li-lon

e automatyczny spust po osiggnigciu maksymalnego ci$nienia

* automatyczny wytacznik koriczacy cykl pracy po wykonaniu zaprasowania
Dtugo$¢: 436 mm; Masa: 3,6 kg
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Gietarka akumulatorowa poprzeczna EGPP

Gietarka akumulatorowa poprzeczna do wyginania przewoddéw profilowych Al'i Cu
0 przekroju prostokatnym i wymiarach:

* (grubosc) x (szeroko$c) w zakresie (2 + 5,5 mm) x (3 <+ 12 mm)

* max. pole przekroju 63 mm?

Cechy szczegolne:

« zasilanie akumulatorowe z wydajnym akumulatorem Li-lon

* automatyczny spust po osiggnigciu maksymalnego cisnienia

* automatyczny wytacznik kornczacy cykl pracy

W zestawie tadowarka, dwa akumulatory.

Dtugo$¢: 402 mm; Masa: 2,6 kg

Wycinarka akumulatorowa EWPB

Wycinarka akumulatorowa do otworowania pakietow blach Al i Cu:
* szeroko$¢ pakietow blach 30 + 55 mm

* wycinanie otworow o $rednicy 6,5 + 13 mm

Zakres wymiarow pakietow blach Al:

* grubosc pojedynczej blachy pakietu 0,3 = 0,5 mm

* ilos¢ blach w pakiecie 3+8 sztuk

Zakres wymiarow pakietow blach Cu:

e grubosc pojedynczej blachy pakietu 0,3 + 0,4 mm

* ilos¢ blach w pakiecie 3+8 sztuk

Cechy szczegdine:

* zasilanie akumulatorowe z wydajnym akumulatorem Li-lon

* automatyczny spust po osiggnigciu maksymalnego cisnienia
 automatyczny wytacznik konczacy cykl pracy

W zestawie tadowarka, dwa akumulatory.

Dfugosc: 420 mm; Masa: 4,4 kg
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9ERKO
[~ ETECTRO

Agregaty hydrauliczne AH 300R, AH 300RM, AH 400RD, AH 200RT

AH 300R
AH 300RM
AH 400RD
AH 200RT

Agregat hydrauliczny o napedzie elekirycznym:

cisnienie robocze: 200 + 650 bar

napiecie zasilania: 3 x 400 V/230 V (nieistotna kolejnos¢ faz)

moc silnika: 1,1 kW

wydajnos¢: 0,66-+1,33 I/min

wspotpracujg z glowicami GR 1, GRM 1, GRT 1, GRD 1
wyposazone w przewdd hydrauliczny zakonczony szybkoztaczem:
PM dla gtowic: GR 1 GRD 1, ZM dla GRM 1 oraz PRM dla GRT 1
przewdd hydrauliczny df. 2,5 m

Wysiegnik w potaczeniu z glowicg GR 1, GRT 1, GRM 1, GRD 1 i odpowiednim
agregatem stanowi zintegrowane stanowisko pracy jak na zdjeciu.

Wykonanie specjalne AH 300R3 + WB6

Agregat hydrauliczny o napedzie elektrycznym (do zasilania gtowic hydraulicznych
GR 1, GRM 1, GRT 1) z wdzkiem i wysiggnikiem WB 6 stanowi zintegrowane
stanowisko umozliwiajace prace trzema roznymi gtowicami.
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Koncowki i ztaczki kablowe

Koncowka oczkowa KOA do kabli Cu wielodrutowych
E r\ Bez izolacji
ol _a N T = Materiat: miedz cynowana galwanicznie
T | © | r ©
ARy Wykonanie wg DIN 46234
a %)

Przekrdj zyty  Pod Srube d, Oznaczenie S d, d, | a r Waga Liczba Narzedzia
[mm2] M [mm] koncowki  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [g/szt] [szt.] do zaciskania
0,1 = 0,5** 2 2,2 KOA2-0,5 05 1 5 10 4 4 0,20 100
2,5 2,7  KOA2,5-0,5 5 10 4 0,20
3 3,2 KOA3-0,5 5 10 45 0,20 AE22-05,
4 43 KOA4-0,5 65 12 6 0,40 ETAG6
5 53 KOA5-0,5 8 12 65 0,30
6 6,5 KOA6-0,5* 10 13 7 0,41
0,5+ 1 3 3,2 KOA 3-1 08 16 6 11 5 45 053 100
4 43  KOA 4-1 8 12 55 0,66
5 55 KOA5-1-A* 8 12 6 0,80
5 55 KOA 5-1 10 12 6 0,80
6 6,5 KOAG6-1* 12 17 10 1,05
8 8,5 KOA8-1* 12 17 10 0,85 PR33,
15 =25 3 3,2 KOA3-25 08 23 6 11 5 45 060 100 RA16,
4 43  KOA4-25 8 12 6 0,70 FE,I,%%
5 55 KOA5-2,5 10 14 65 0,90 PP19
6 6,5 KOA6-2,5 11 16 65 1,00
8 8,5 KOA8-2,5 14 17 10 1,24
10 11 KOA10-2,5* 18 20 12 1,77
12 13 KOA12-2,5* 18 20 13 1,40
16 17 KOA 16-2,5 * 22 21 17 1,90
4+6 4 43 KOA4-6 1 36 8 14 6 6 1,30 100
5 55 KOA5-6 10 15 65 1,60 PR33,
6 6.5 KOA 6-6 11 16 75 1,70 RA16,
ETA66,
8 8,5 KOA8-6 14 19 10 2,10 PPS,
10 11 KOA 10-6 18 21 12 2,78 PP19
12 13 KOA 12-6 * 18 21 12 3,20
10 4 43 KOA4-10* 11 45 1 16 8 65 235 100 Epzc300, EPZ300,
5 55 KOAS5-10 * 11 16 65 2,35 GZ300, HRZ300,
5 65 KOAGHO woo 15 om  TH2d0cosm,
8 8,5 KOA8-10 14 20 10 2,97 HR100-U,
10 11 KOA 10-10 18 21 12 3,35 PR240, R50,
12 13 KOA12-10 22 23 13 430 EL, S
16 5 55 KOA5-16 12 58 1 20 10 75 385 100
6 6,5 KOA6-16 11 20 75 3,70 RA16
8 8,5 KOA8-16 14 22 10 4,10 PP19
10 11 KOA 10-16 18 24 12 5,00 + jak nizej
12 13 KOA 12-16 22 26 13 5,85
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Koncowki i ztaczki kablowe

Forma zaprasowania korncowki KOA

Przekroj zyty Pod Srubg  d, Oznaczenie S d, d, | a r Waga Liczba Narzedzia
[mm?] M [mm] koncowki [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [g/szt] [szt] do zaciskania
25 6 6,5 KOA 6-25 15 75 12 25 11 75 6,80 50
8 8,5 KOA 8-25 16 25 10 7,60 PP19
10 11 KOA 10-25 18 26 12 7,60 + jak nizej
12 13 KOA 12-25 22 31 13 9,70
35 6 6,5 KOA 6-35 1,6 9 15 26 1210 9,60 50
EPZC300,
8 8,5 KOA 8-35 16 26 10 9,44 EPZ300,
10 11 KOA 10-35 18 27 12 9,34 GZ300,
HRZ300,
12 13 KOA 12-35 22 31 12 11,80 PRZ240,
50 6 6,5 KOA 6-50 1,8 11 18 34 16 10 17,10 50  GO300,
8 85 KOA 8-50 18 34 12 16,80 HR300,
GU120,
10 11 KOA 10-50 18 34 12 16,30 HR100-U,
12 13 KOA 12-50 22 36 13 17,90 PR240,
R
16 17 KOA 16-50 28 40 16 21,10 50
70 6 6,5 KOA 6-70 2 13 22 38 18 12 25,90 20
8 8,5 KOA 8-70 22 38 13 24,00
10 11 KOA 10-70 22 38 13 24,60
12 13 KOA 12-70 22 38 13 23,80 EPZC300,
EPZ300,
16 17 KOA 16-70 28 42 16 40,50 62300,
95 8 8,5 KOA 8-95 25 15 24 42 20 14 38,10 20  HRZ300,
PRZ240,
10 11 KOA 10-95 24 42 14 41,00 60300,
12 13 KOA 12-95 24 42 14 39,60 HR300,
16 17 KOA 16-95 27 4 14 41,45 GU120,
HR100-U,
120 8 8,5 KOA8-120 3 165 24 44 22 12 53,80 20 pRo40,
10 11 KOA 10-120 24 44 12 54,00
12 13 KOA 12-120 24 44 13 53,50
16 17 KOA 16-120 29 44 16 56,80

*— poza norma
**— cze$C¢ rurowa nielutowana

101



Koncowki i ztaczki kablowe

Koncowka oczkowa KOE do kabli Cu wielodrutowych
r N — Z izolacjg poliamidowa
Joa Nt T vI . Trwalo$¢ termiczna: -40°C do +125°C
°|° \ T Y-o ° Materiat: miedz cynowana galwanicznie
) A
a | P Wykonanie tulejki zgodnie z DIN 46234
I

Przekroj zyty Pod $rube  d, Oznaczenie S d d a Waga Liczba Narzedzia
[mm?] M [mm] koncowki [o/szt] [szt.] do zaciskania
0,1+05 2 2,2 KOE 2-0,5 05 1 5 28 14 4 4 035 100
2,5 2,7 KOE25-0,5 5 14 4 035
3 3,2 KOE3-0,5 5 14 45 0,30
4 4,3 KOE 4-0,5 6,5 16 6 0,30 AE 2205
5 53 KOE5-0,5 8 16 6,5 0,40
6 6,5 KOE 6-0,5* 10 17 7 051
05=+1,0 3 3,2  KOE 3-1 08 16 6 4 16 5 45 060 100
4 4,3 KOE 4-1 8 17 55 0,76
5 55 KOE5-1-A * 8 17 6 087
5 55 KOE 5-1 10 17 6 087
6 6,5 KOE6-1* 12 22 10 1,2
8 85 KOE 8-1* 12 29 10 1,03 E:‘f%
15 =25 3 3,2 KOE3-25 08 23 6 5 16 5 45 078 100 ppo
4 4,3 KOE 4-25 8 17 6 089 PPS.
5 55 KOE5-2,5 10 19 65 1,08 PP19
6 6,5 KOE6-2,5 11 21 65 1,20
8 8,5 KOE 8-2,5 14 22 10 1,40
10 11 KOE 10-2,5 * 18 25 12 1,9
12 13 KOE 12-2,5* 18 25 13 1,70
16 17 KOE 16-2,5 * 22 26 16 195
4+6 4 4,3 KOE 4-6 1 36 8 7 20 6 6 1,73 100
5 55 KOE 5-6 10 21 65 195 PR33,
6 65 KOE 6-6 11 29 75 2,02 F{1E16-6,
8 8,5 KOE 8-6 14 25 10 2,50 PP
10 11 KOE 10-6 18 26 12 3,10 PP19
12 12 KOE 12-6 * 18 26 12 1,39
10 4 43 KOE4-10* 11 45 1 84 24 8 65 250 100 EPZC300,
5 55 KOE5-10 * 11 24 65 2,80 EPZ300,
6 6,5 KOE 6-10 11 25 75 290 S@ggo
8 8,5 KOE 8-10 14 28 10 3,40 PRZ240.
10 11 KOE 10-10 18 29 12 410 0300,
12 13 KOE 12-10 22 31 13 4,90 HR300,
16 5 55 KOE 5-16 12 58 11 97 30 10 75 460 100 GU120,
6 6,5 KOE6-16 11 30 75 4,60 EE;QS‘U’
8 8,5 KOE 8-16 14 32 10 4,90 RS0,
10 11 KOE 10-16 18 34 12 532 RE16,
12 13 KOE 12-16 22 36 13 6,65 PP19
25 6 6,5 KOE 6-25 15 75 12 12 3 11 75 820 50
8 8,5 KOE 8-25 16 36 10 8,70 PP19
10 11 KOE 10-25 18 37 12 8,30 + jak nizej
12 13 KOE 12-25 22 42 13 11,14

102
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Forma zaprasowania konicowki KOE

Przekroj zyly  Pod Srube d Oznaczenie S d d d | a r Waga Liczba Narzedzia

[mm?] M koicéwki  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [g/szt] [szt] do zaciskania
35 6 65 KOE6-35 1,6 9 15 128 38 12 10 1094 50  EPzC300,
8 8,5 KOE 8-35 16 38 10 10,40 EPZ300,
10 11 KOE 10-35 18 39 12 10,80 gé%g%o
12 13 KOE 12-35 22 43 13 13,00 PRZ240’
50 6 65 KOE6-50 1,8 11 18 155 50 16 10 20,00 50  GO30O,
8 8,5 KOE 8-50 18 50 12 19,90 HR300,
10 11 KOE10-50 18 50 12 19,20 el
12 13 KOE 12-50 22 52 13 20,90 PR240.
16 17 KOE 16-50 28 56 16 23,90 R50
70 6 65 KOE6-70 2 13 22 18 54 18 12 2970 20
8 8,5 KOE 8-70 22 54 13 2530
10 11 KOE10-70 22 54 13 28,30 EPZC300.
12 13 KOE 12-70 22 54 13 29,00 EPZ300,
16 17 KOE 16-70 28 58 16 30,10 GZ300,
95 8 8,5 KOE 8-95 25 15 24 21 57 20 14 4730 20 HRZ300,
10 11  KOE10-95 24 57 14 46,70 Egg%‘éo
12 13 KOE 12-95 24 57 14 4550 HR300
16 16 KOE 16-95 27 57 14 45,00 GU120,
120 8 85 KOE8-120 3 165 24 245 60 22 12 298 20 HR100-U,
10 11 KOE 10-120 24 60 12 58,70 PR240
12 13 KOE 12-120 24 60 13 61,20
16 17 KOE 16-120 29 60 16 63,50

. - kolory tulejek izolacyjnych * — poza norma.

Wykonanie standardowe: krawedzie zwinietej czesci rurkowej sg ze sobg zlutowane.
Wykonanie izolacji w klasie VO wg indywidualnych ustaler - oznaczenie np. KOE 5-1-VO0.
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Koncowka oczkowa KOV

SERKO
[~ ETECTRO

do kabli Cu wielodrutowych

Przekroj zyty Pod Srube  d, Oznaczenie S
M

[mm?] [mm]  koncowki
0,5 +1 3 3,2 KOV 3-1 0,8 1,6 6 3,2
4 43 KOV 4-1 8
5 55 KOV 5-1 10
6 6,5 KOVG6-1* 12
8 85 KOV8-1* 12
1,5+ 25 3 3,2 KOV 3-2,5 0,8 2,3 6 3,9
4 43 KOV 4-2,5 8
5 55 KOV 5-2,5 10
6 6,5 KOV 6-2,5 11
8 8,5 KOV 8-2,5 14
10 11 KOV 10-2,5 18
12 13 KOV 12-2,5 18
16 17 KOV 16-2,5 21
4+6 4 43 KOV 4-6 1 3,6 8 5,6
5 55 KOV 5-6 10
6 6,5 KOV 6-6 11
8 8,5 KOV 8-6 14
10 11 KOV 10-6 18
12 13 KOV 12-6 * 18

mmm mmm Kkolory tulejek izolacyjnych, * - poza normg
Wykonanie standardowe: krawedzie zwinigtej czesci rurkowej sg ze sobg zlutowane.

Wykonanie izolacji w klasie VO wg indywidualnych ustalern — oznaczenie np. KOV 5-1-V0.

Koncowka aparatowa KNA

d 4, d,
[mm]  [mm] [mm] [mm] [mm]

16
16
17
22
22
17
18

20
20
23
26
26
26
20
21
22
25
26
27

a
[mm]
5

Z izolacja poliamidowa

Trwato$¢ termiczna: -40°C do +125°C
Materiat: miedZ cynowana galwanicznie
Wykonanie wg DIN 46237

r Waga Liczbha Narzedzia
[mm] [o/szt.] [szt.] do zaciskania
45 0,66 100
5,5 0,77
6 1,00
10 1,20
10 1,23 PR33
4,5 1,00 100  E11-6
6 0,91 RE6
65 1,07 PP8
65 1,18 PP19
10 1,45
12 1,70
13 1,50
16 1,80
6 1,69 100
65 1,89 PR33
75 2,02 Sl
10 2,50 REG
’ PP8
12 4,02

do kabli Cu wielodrutowych

r

Bez izolaciji
Materiat: miedZ cynowana galwanicznie
Wykonanie tulejki zgodnie z DIN 46234

Przekr6j zyty Pod $rube  Oznaczenie S d, a
[mm?] M koncowki [mm] [mm] [mm] [mm]
05 <1 3 KNA 3-1 0,8 1,6 6 11 5
4 KNA 4-1 8 12
5 KNA 5-1 10 14
6 KNA 6-1 * 11 17
15+25 8 KNA 3-2,5 0,8 2,3 6 11 5
&5 KNA 3,5-2,5 6 11
4 KNA 4-2,5-A * 6,8 12
4 KNA 4-2,5 8 12
5 KNA 5-2,5 10 14
6 KNA 6-2,5 11 16
8 KNA 8-2,5 14 17
4+6 4 KNA 4-6 1 3,6 8 14 6
5 KNA 5-6 10 15
6 KNA 6-6 11 16
8 KNA 8-6 14 19
10 5 KNA 5-10 11 45 10 17 8
6 KNA 6-10 11 17
8 KNA 8-10 14 19

* — poza normg

[mm]

4,5
4,5
6,5
7,6
4,5
4,5
4,5
4,5
6,5

10
4,5
6,5

10
6,5
7,5

10

Waga Liczba Narzedzia
lo/szt.]  [szt] do zaciskania
0,50 100

0,60

0,75

0,95 PR33

0,55 100 RA16

0,50 ETAGG

0,69 PP8

0,65 PP19

0,90

1,00

1,20

1,40 100 PR33,

1,60 RA16

1,70 ETAGG

2,20 PP8, PP19

2,35 100 EPZC300, EPZ300, GZ300,
2.30 HR300, PRZ240, GO300,
2.80 HRZ300, GU120, HR100-U,

PR240, R50, PP19, RA16



Koncowki i ztaczki kablowe

do kabli Cu wielodrutowych Konicowka aparatowa KNE

Z izolacjg poliamidowa
Trwato$¢ termiczna: -40°C do +125°C 7 ] -

Materiat: miedZ cynowana galwanicznie
Wykonanie tulejki zgodnie z DIN 46234

Przekroj zyty Pod Srube  Oznaczenie S d, d, d, | a r Waga Liczba Narzedzia
[mm?] M koncowki [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [g/szt] [szt] do zaciskania
0,5 +1 3 KNE 3-1 0,8 1,6 6 4 16 5 45 0,64 100
4 KNE 4-1-A * 6,8 17 45 0,75
4 KNE 4-1 8 17 45 0,73
5 KNE 5-1 10 19 6,5 0,887
6 KNEG-1* 11 22 7 110 E'1*133

1,5 +25 3 KNE 3-2,5 08 23 6 5 11 5 45 0,77 100 RE6-6
3,5 KNE 3,5-2,5 6 11 45 0,72 PP8
4 KNE 4-2,5-A * 6,8 17 45 0,86 PP19
4 KNE 4-2,5 8 17 45 0,88
5 KNE 5-2,5 10 19 6,5 1,07
6 KNE 6-2,5 11 21 7 1,21
8 KNE 8-2,5 14 22 10 1,45

4+6 4 KNE 4-6 1 3,6 8 7 20 6 45 1,68 100 PR33,E11-6
5 KNE 5-6 10 21 6,5 1,87 RE6
6 KNE 6-6 11 22 7 2,03 PP8
8 KNE 8-6 14 25 10 2,49 PP19
10 5 KNE 5-10 1,1 45 10 8,4 25 8 6,5 3,00 100 EPZC300, EPZ300, GZ300,

6 KNE 6-10 11 25 75 3,30 HR300, PRZ240, GO300,

PR240, R50, PP19, RA16
=== mmm kolory tulejek izolacyjnych, * — poza normg
Wykonanie standardowe: krawedzie zwinigtej czesci rurkowej sg ze sobg zlutowane.

Wykonanie izolacji w klasie VO wg indywidualnych ustalen — oznaczenie np. KNE 5-1-V0.

do kabli Cu wielodrutowych Konicowka aparatowa KNV

Z izolacjg poliamidowg F
Trwafo$c termiczna: -40°C do +125°C < —— \ L r;nj**-c{ <

Materiat: miedZ cynowana galwanicznie \ , o (;47 5
Wykonanie tulejki zgodnie z DIN 46237 ( % a *

Przekrdj zyty Pod Srube Oznaczenie S d d d | a r Waga Liczba Narzedzia

[mm?] M koicowki  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [g/szt] [szt] do zaciskania
05 + 1 3 KNV 3-1 08 16 6 32 16 5 45 060 100
4 KNV 4-1-A * 6,8 17 45 0,70
4 KNV 4-1 8 17 45 0,70
5 KNV 5-1 10 19 65 0,75
6 KNV 6-1 * 11 22 7 1,05 PR33
15+25 3 KNV3-25 08 23 6 39 11 5 45 076 100 ;1;6'6
35  KNV35-2,5 6 11 45 0,75 pp
4 KNV 4-2,5-A * 6,8 17 45 0,89 PP19
4 KNV 4-2,5 8 17 45 0,88
5 KNV 5-2,5 10 19 65 1,08
6 KNV 6-2,5 11 21 7 1,08
8 KNV 8-2,5 14 22 10 1,45
4:6 4 KNV 4-6 1 36 8 56 20 6 65 176 100 PR33, E11-6
5 KNV 5-6 10 21 75 1,77 RE6
6 KNV 6-6 11 22 10 1,80 PP8
8 KNV 8-6 14 25 10 2,45 PP19

mmm mmm Kolory tulejek izolacyjnych, * — poza normg
Wykonanie standardowe: krawedzie zwinigtej czesci rurkowej sg ze sobg zlutowane.
Wykonanie izolacji w klasie VO wg indywidualnych ustalen — oznaczenie np. KNV 5-1-V0.
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Koncowka wtykowa KWA do kabli Cu wielodrutowych
l
‘ L S — ‘ Bez izolaciji
o ﬂﬁ N@fq‘ <W s _ Materiat: miedz cynowana galwanicznie
© | I © .
¥ P | Wykonanie wg DIN 46230
"he . a 0
Przekroj zyty  Oznaczenie S d, d, b h I l, a Waga Liczba Narzedzia
[mm?] koncowki  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [g/szt] [szt] do zaciskania
0,5 +1 KWA 1 08 1,6 1,9 - - 17 10 B 0,55 100
KWA 1-A 08 16 19 - - 19 12 5 060 100 PR3,
KWA1-20 08 16 19 - - 28 20 5 080 100 E?;:gé
15+25 KWA25 08 23 1,9 - - 17 10 & 0,61 100 PP8 ’
KWA 2,5-A 08 23 1,9 - - 19 12 5 0,62 100 PP1§
KWA25-20 08 23 1,9 - - 28 20 ® 0,71 100
4+6 KWA 6 1 3,6 2,7 - - 20 10 6 1,45 100  pR33, RA16,
ETAG6, PP19
10 KWA 10 11 4,5 - 4,3 2,4 22 12 8 2,54 100 EPZG300, EPZ300,
GZ300, HR300, PRZ240,
16 KWA16 12 58 - 55 26 2 13 10 425 100 G000 MIRZ300. GUIZ0,
PP19, RA16
Konncowka wtykowa KWE do kabli Cu wielodrutowych
l Z izolacja poliamidowg
PR F====1— Trwalo$¢ termiczna: -40°C do +125°C
a o~ _ \ f I ) - S e
° @ ﬂ 77777 I , T T Materiat: miedz cynowana galwanicznie
»fﬂ - e B Wg DIN 46230 wykonanie specjalne
2 a

Przekroj zyty ~ Oznaczenie s d, d, d, b h Il 1, a Waga Liczba Narzedzia
[mm?] koncowki  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [g/szt.] [szt.] do zaciskania
05+1 KWE1 08 16 19 4 - = 22 10 5 0,65 100 PR33

KWE 1-A 08 16 19 4 - - 24 12 5 0,70 100 RE6
KWE 1-20 08 16 19 4 - = 33 20 5 0,90 100 E11-6
1,5 +25 KWE25 08 23 19 5,1 - - 22 10 5 0,78 100 PP8-
KWE 2,5-A 08 23 19 5,1 - = 24 12 5 0,72 100
KWE25-20 08 23 19 5,1 - - 33 20 5 1,05 100 PP19
4+ 6 KWE 6 1 3,6 2,7 7,2 - 26 10 6 1,77 100 PR33, E11-6, RES,
PP8, PP19
10 KWE 10 1,1 4,5 - 84 43 24 30 12 8 3,04 100 EPzC300, EPZ300,
GZ300, HR300,
PRZ240, GO300,

16 KWE 16 12 58 - 97 55 26 36 13 10 4,50 100 HRZ300, GU120,

HR100-U, PR240,
R50, PP19, RE16

ST

mmm mmm kolory tulejek izolacyjnych

Wykonanie standardowe: krawedzie zwinigtej czesci rurkowej sg ze sobg zlutowane.

p - - *
Wykonanie izolacji w klasie VO wg indywidualnych ustalen — oznaczenie np. KWE 6-V0. ‘) } -
Y 1




e Koncowki i ztaczki kablowe

do kabli Cu wielodrutowych Konncowka wtykowa KWV

Z izolacjg poliamidowg

Trwato$¢ termiczna: -40°C do +125°C ‘
Materiat: miedZ cynowana galwanicznie
Wykonanie wg DIN 46231 h @

B
ﬁi

Przekroj zyly ~ Oznaczenie s d, d, d, b h I, l, a Waga Liczba Narzedzia
[mm?] koncowki  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [g/szt] [szt.] do zaciskania
05 +1 KWV 1 0,8 1,6 1,9 3,2 - - 22 10 5 0,60 100 PR33

KWV 1-A 0,8 1,6 1,9 3,2 - - 24 12 5 0,75 100 RE6
KWV 1-20 0,8 1,6 1,9 3,2 - - 33 20 5 0,85 100 E11-6
15+25 KWV25 0,8 2,3 1,9 3,9 - - 22 10 5 0,68 100
KW25A 08 23 19 39 - . 24 12 5 o068 100 °P8
KWV 2,5-20 0,8 2,3 1,9 3,9 - - 88 20 5 0,95 100 PP19
4 +6 KWV 6 1 3,6 2,7 5,6 - - 26 10 6 1,60 100 PR33, E11-6, REG,

PP8, PP19
mmm mmm Kolory tulejek izolacyjnych

Wykonanie standardowe: krawedzie zwinigtej czesci rurkowej sg ze sobg zlutowane.
Wykonanie izolacji w klasie VO wg indywidualnych ustalen — oznaczenie np. KWV 6-V0.
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Konnicowka tulejkowa TA do kabli Cu wielodrutowych
l Bez izolacji
E » T 77 'cl ° Materiaf: miedz cynowana galwanicznie
i Wykonanie wg DIN 46228 ¢z.1
|
Przekroj zyty Oznaczenie d d Waga Liczba Narzgdzia
[mm?] koncowki [o/szt.] [szt.] do zaciskania
0,5 TA 0,5-6 0,15 1 2,1 6 0,03 100
TA 0,5-8 8* 0,04 ?23%;10‘
TA 0,5-10 10 0,06 1’6 T16S
TA 0,5-12 12 * 0,07 e
0,75 TA 0,75-6 0,15 1,2 2,3 6 0,04 100
TA 0,75-8 8 * 0,05
TA 0,75-10 10 0,07
TA 0,75-12 12 * 0,06
TA 0,75-14 14 * 0,10
1 TA 1-6 0,15 1,4 2,5 6 0,05 100
TA 1-8 8 * 0,06
TA1-10 10 0,10 PR33,
TA1-12 12+ 0,11 TH0,
TA1-14 14 * 0,10 13
1,5 TA1,5-7 0,15 1,7 2,8 7 0,06 100 TC,G
TA 1,5-8 8 * 0,07 T16‘
TA 1,5-10 10 0,09 T16’S
TA 1,5-12 12 0,11 ETAGé
TA 1,5-14 14 * 0,13 PP8 ’
TA 1,5-18 18 0,16 ’
TA 1,5-20 20 * 0,17 P
2,5 TA 2,5-7 0,15 2,2 3,4 7 0,08 100
TA 2,5-8 8 * 0,09
TA 2,5-10 10 0,12
TA 2,5-12 12 0,14
TA 2,5-14 14 * 0,16
TA 2,5-18 18 0,21
TA 2,5-20 20 * 0,20
4 TA 4-6 0,2 2,8 4,0 6 * 0,11 100
TA 4-9 9 0,17 PR33, T10, TC6,
TA 4-12 12 0,23 E}gégws
TA 4-14 14 * 0,27 PP8 ’
TA 4-18 18 0,35 PP1§
TA 4-20 20 * 0,36
o Tl 02 a5 AT 000 g g g
TA 6-15 15 035 i, T,
’ ETA66
TA 6-18 18 0,40 PP8, PP19
TA 6-21 21 * 0,46 '
10 TA 10-12 0,2 45 5,8 12 0,34 100
TA 10-15 15 0,46 PR33,
TA 10-18 18 0,50 T10,
TA 10-21 21 * 0,61 T16,
16 TA 16-12 0,2 5,8 7,5 12 0,47 100 T16S,
TA 16-15 15 0,56 T11-16,
TA 16-18 18 0,71 ETAGG,
TA 16-21 21 * 0,80 PP8,
TA 16-25 25 0,96 PP19
TA 16-32 32 1,22
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Forma zaprasowania koncowki TA

Przekroj zyty Oznaczenie S d, (l, Waga Liczba Narzedzia
[mm?] koncowki [mm] [mm] [mm] [9/szt.] [szt.] do zaciskania
25 TA 25-15 0,2 7,3 9,5 15 0,78 50
TA 25-18 18 0,96
U 25 2 e i EPZC300, EPZ300,
TA 25-23 23 * 1,30
GZ300, HR300,
TA 25-27 27 * 1,44
PRZ240, G0O300,
TA 25-32 32 1,54 HR7300. PR33
35 TA 35-15 0,2 8,3 1 15 * 0,92 50 ’
GU120, HR100-U,
TA35-18 18 0,94 PR240, R50, PP8
TA 35-21 21 * 1,12 PP1 ’ ’ ’
TA 35-23 23 * 1,22 9
TA 35-25 25 1,32
TA 35-32 32 1,76
50 TA 50-18 0,3 10,3 13 18 1,71 20
TA 50-25 25 2,15 T50, PP19, PP8
TA 50-30 30 * 2,86 + jak nizej
TA 50-32 32 2,99
70 * TA 70-25 0,5 13 16 25 4,70 20 EPZC300, EPZ300,
TA 70-30 30 5,89 67300 HR300
95 * TA 95-25 0,5 15 18 25 5,70 20 ' p
PRZ240, G0O300,
TA 95-30 30 6,80 HRZ300. GU120
120 * TA 120-32 0,5 17 20 32 8,34 20 HR100 U PR246 R50
150 * TA 150-32 0,5 18,5 21 32 9,70 20 e ’
185 * TA 185-32 0,6 20 23,5 32 11,50 20 EPZC300, EPZ300, GZ300,
TA 185-40 40 14,45 HR300, PRZ240, GO300,

HRZ300, GU120,
HR100-U, PR240

* - parametr poza normg DIN
Mozemy wykonac koncowki o innych wymiarach niz w tabeli wg indywidualnych ustalen.

109




Koncowki i ztaczki kablowe

Konncowka tulejkowa TE do kabli Cu wielodrutowych

Z izolacja poliamidowa

7 I I IJ | < Trwafo$¢ termiczna; -40°C do +125°C

Materiat: miedZ cynowana galwanicznie
Wykonanie wg DIN 46228 cz.4

Przekréj zyty ~ Oznaczenie Kolor tulejki S d, d, I, l, Waga Liczba Narzedzia
[mm2] korcowki izolacyjnej [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [g/szt] [szt] do zaciskania
0,14 * TE 0,14-6 szary 0,15 0,7 1,6 10 6 0,04 100 168

TE 0,14-8 12 8 0,04
0,25 * TE 0,25-6 I jasno-niebieski 0,15 0,75 1,8 10 6 0,05 100 13
TE 0,25-8 12 8 0,05 T1%5
0,34 * TE 0,34-6 turkus 0,15 0,8 2 10 6 0,04 100 ’
TE 0,34-8 12 8 005 1165
0,5 TE0,5-6 V biaty 0,15 1 2,6 12 6 0,08 100 PR33,
TE0,5-8 V 14 8 0,08 10
TE 0,5-10 V 16 10 0,10
0,5 TE 0,5-6 20ty * 0,15 1 2,6 12 6 0,08 100 [T
TE 0,5-8 14 8 009 UL,
TE 0,5-10 6 10 0,10 3
0,75 TE 0,75-6 V szary 0,15 1,2 2,8 12 6 0,08 100
TE 0,75-8 V 14 8 0,08
TE 0,75-10 V 16 10 0,09
TE 0,75-12V 18 12 0,13
0,75 TE 0,75-6 niebieski * 0,15 1,2 2,8 12 6 0,08 100
TE 0,75-8 14 8 0,08
TE 0,75-10 16 10 0,09
TE 0,75-12 18 12 0,12 PR33,
1 TE 1-6 czerwony 0,15 1,4 3 12 6 0,09 100 T10,
TE 1-8 14 8 0,09 T3,
TE 1-10 16 10 0,12 106,
TE 1-12 18 12 0,12 16
1,5 TE1,5-8V czarny 0,15 1,7 3,5 14 8 0,12 100 !
TE1,5-10V 6 10 0,15 1165
TE1,5-12 V 18 12 0,16 ETAGG,
TE1,5-18 V 24 18 0,21 PP8,
1,5 TE1,5-8 201ty * 0,15 17 3,5 14 8 0,12 100 PP19
TE 1,5-10 16 10 0,15
TE 1,5-12 18 12 0,15
TE 1,5-18 24 18 0,20
2,5 TE 2,5-8 ciemno-niebieski 0,15 2,2 42 14 8 0,14 100
TE 2,5-10 16 10 * 0,19
TE 2,5-12 18 12 0,18
TE 2,5-18 24 18 0,26
4 TE 4-10V szary 0,2 2,8 4,8 17 10 0,26 100
TE 4-12V 20 12 029 PR33, T10, TC6,
TE 4-18 V 26 18 0,40
4 TE 4-10 czerwony * 0,2 2,8 4,8 17 10 0,26 100 U, Ve,
TE 4-18 26 18 0,40
6 TE 6-10 20ty 0,2 385 6,3 18 10 * 0,40 100
Teos o e om0 MRIOIAILL
TE 6-18 26 18 0,62 6, T165, 66, PP8, ’
10 TE 10-12 czerwony 0,2 4,5 7,6 22 12 0,62 100
TE 10-15 24 15* 0,80 T10 + jak nizej
TE 10-18 28 18 0,79
16 TE 16-12 I ciemno-niebieski 0,2 58 8,8 24 12 0,78 100 PR33, T10, T16, T16S, T11-16,
TE 16-15 27 15 * 0,95
TE 16-18 28 18 1,10 ElRoGIRRERRIS
25 TE 25-16 201ty 0,2 73 112 30 16 1,26 50
TE 25-18 30 18 1,38 EPZC300, EPZ300, GZ300, HR300,
TE 25-22 36 22 1,94 PRZ240, PR33, GO300, HRZ300,
35 TE 35-16 czerwony 0,2 8,3 12,7 30 16 1,44 50  GU120, HR100-U, PR240, R50,
TE 35-18 30 18 1,54 PP8, PP19
TE 35-25 39 25 2,43
50 TE 50-20 ciemno-niebieski 0,3 10,3 15 36 20 2,75 20 N
TE 50-25 I 40 05 310 T50, PP19, PP8 + jak nizej
70 * TE 70-20 - 20ty 05 13 162 37 20 590 20 pzea0n EP7300, GZ300, HR300,
95 * TE 95-25 czerwony 0,5 15 19,5 45 25 8,95 20
120 * TE 120-27 B ciemno-niebieski 0,5 17 21,2 51 27 10,05 20 AR, (SR 5 R0
150 * TE 150-32 2oty 05 185 24 58 32 1485 20 GU120,HR100-U, PR240, RS0
* — parametr poza normg DIN 46228 cze$¢ 4
110 Tulejki izolacyjne s dostepne w innych kolorach. Mozemy wykona¢ koncowki o innych wymiarach niz w tabeli wg indywidualnych ustalen.

Wykonanie izolacji w klasie VO wg indywidualnych ustalen — oznaczenie np. TE 1-8-V0.



A3 Koncowki i ztaczki kablowe

do kabli Cu wielodrutowych Konncowka tulejkowa w paskach TP

Z izolacjg poliamidowa —L/I_

Trwato$¢ termiczna: -40°C do +125°C

Materiat: miedZ cynowana galwanicznie @ l,

Wykonanie: wymiary wg DIN 46228 cz.4

Przekroj zyty Oznaczenie Kolor tulejki d d I I Waga Liczba Narzedzia

[mm?] koncowki izolacyjnej (mm] [mm] [mm] [mm] [g/szt] [szt]  do zaciskania

0,5 TP 0,5-8 biaty 0,15 1 2,6 14 8 3,40 40 PR33, T10, T3,
0,75 TP 0,75-8 I szary 0,15 1,2 2,8 14 8 3,87 40 TC6,
1 TP 1-8 I czerwony 0,15 1,4 8 14 8 4,43 40 T16, T16S
1,5 TP 1,5-8 I czarny 0,15 1,7 3,5 14 8 5,16 40 ETA66
2,5 TP 2,5-8 I niebieski 0,15 2,2 4,2 14 8 6,37 40
Wykonanie izolacji w klasie VO wg indywidualnych ustalen — oznaczenie np. TP 1-8-V0.
Tulejki izolacyjne sa dostepne w innych kolorach.
do kabli Cu wielodrutowych Koncowka tulejkowa podwdjna TV

Forma zaprasowania

Z izolacjg poliamidowg ‘ [
Trwato$¢ termiczna: -40°C do +125°C @ . A J B
© l ) ‘=== 0

Materiat: miedZ cynowana galwanicznie I -
|
e L
1

Przekroj zyty  QOznaczenie  Kolor tulejki S d | | d d Waga  Liczba Narzedzia

[mm?] koicowki  izolacyjnej  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [g/szt]  [szt] do zaciskania
2x05  TV058 bialy 015 14 15 8 25 47 014 100
2x0,75 TV 0,75-8 szary 015 17 15 8 28 50 009 100
TV 0,75-10 I 17 10 0,14 1:130
2x1 TV 1-8 I czerwony 0,15 2,0 15 8 3,4 5,4 0,17 100 PR33.
TV 1-10 17 10 0,18 TCS,
2x15  TV158 czarny 015 22 16 8 36 66 021 100 TI6,
TV 1,5-10 I 18 10 0,21 ;:gz
TV 1,5-12 20 12 0,23 ETAGS
2x25  TV25-10 niebieski 02 28 18 10 42 78 035 100
TV 2,5-12 I 20 12 0,35
2x4 a2 [ szary 02 37 23 12 49 88 053 100 T{0,TC6, T16,
2x6 TV 6-14 261ty 02 48 2 14 69 10 0,78 100 Ti1-16, PP8, PP19

2x10 TV 10-14 I czerwony 0,2 6,4 26 14 8 14,6 1,00 100

T10-16V, PP8, PP19
2x16 TV 16-14 I niebieski 0,2 8,3 30 14 96 184 1,65 100

Wykonanie izolacji w klasie VO wg indywidualnych ustaleri — oznaczenie np. TV 1-8-V0.
Tulejki izolacyjne sg dostepne w innych ko o{ach. Mozemy wykona¢ koncowki o innych wymiarach niz w tabeli wg indywidualnych ustalen.
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Koncowki i ztgczki kablowe 9ERKO

Nasuwka przewodowa MSE do kabli Cu wielodrutowych

A-A LA

e . T —/==1 Z tulejkg miedziang i izolacja poliamidowa
L 3 II of] X -c”I o4 Trwato$¢ termiczna -40°C do +125°C
y (L oacas
b

o Materiat: mosigdz
T Wykonanie wg DIN 46245

Przekroj przewodu Zakres przekrojow Oznaczenie b d Waga Liczba  Narzedzia

I | d a d
nominalnego [mm2?] przewodow [mm?]  koncowki  [mm] [m1m] [m2m1 [an] [mm] [mrzn] [mran] [o/szt.] [szt] do zaciskania
1 > 05 +1 MSE 6,3-1 0,8 21 75 67 45 16 3.2 0,92 100 PR33,E11-6,
B 25 >1+25 MSE 6,3-2 0,8 21 7% 67 45 23 38 1,09 100 RES, PP8,
6 >25+6 MSE 6,3-6 0,8 21 75 67 45 34 55 1,49 100 PP19
Wykonanie standardowe - cynowane.
Wykonanie izolacji w klasie VO wg indywidualnych ustalen — oznaczenie np. MSE 6,3-1-V0.

Nasuwka przewodowa w petnej izolacji MSEPA do kabli Cu wielodrutowych

AA Izolacja poliamidowa

- Trwato$¢ termiczna -55°C do +125°C

f— & | Materiat: mosiadz
b

Zakres przekrojow Oznaczenie b d l, Waga Liczba Narzedzia
przewodow [mm?] koncowki [mm] [mm] [mm] [o/szt.] [szt.] do zaciskania
05-15 MSEPA 2,8-1 0,8 2,7 18,6 8 0,22 100
05-1,5 MSEPA 4,8-1 0,8 2,7 20 6 0,25 100 PR33,
05-1,5 MSEPA 6,3-1 0,8 2,7 21,5 6,8 0,28 100 E11-6,
15-25 MSEPA 2,8-2 0,8 3,2 20,5 8 0,29 100 RES6,
1,5-25 MSEPA 4,8-2 0,8 3,2 20,5 6 0,26 100 PP8,
15-25 MSEPA 6,3-2 0,8 3,2 21,8 6,8 0,32 100 PP19
4-6 MSEPA 6,3-6 0,8 5,8 25 6,8 0,35 100
Wsuwka przewodowa TSE do kabli Cu wielodrutowych
——— =1
) I — T ——- Z tulejkg miedziang i izolacja poliamidowg
P! ) ® ; R Trwalos¢ termiczna -40°C do +125°C
) { i %‘ Ef ) Materiat: mosiadz
a4 I 0 T o
LTS E s, Wykonanie wg DIN 46248
|2‘ a
l

Przekroj przewodu  Zakres przekrojow Oznaczenie S Waga Liczba  Narzedzie

l |min b amm d d
nominalnego [mm?] przewodow [mm?]  koncowki  [mm] [mh] [n21m] [mm] [mm] [mrzn] [mr3n] [9/szt.] [szt] do zaciskania

1 >05+1 TSE6,3-1 0,8 21 8 63 45 16 32 082 100 PR33, E11-6,
B 25 >1+25 TSE6,3-2 0,8 21 8 63 45 23 38 1,01 100 RE6, PP8,
6 >25+6 TSE6,3-6 0,8 21 8 63 45 34 52 139 100 PP19

Wykonanie standardowe - cynowane.
Wykonanie izolacji w klasie VO wg indywidualnych ustalen — oznaczenie np. TSE 6,3-1-V0.



A3 Koncowki i ztaczki kablowe

do kabli Cu wielodrutowych Nasuwka przewodowa MS

Materiaf: mosigdz
Wykonanie wg DIN 46247

Przekr6j przewodu  Zakres przekrojow — Oznaczenie b l, l, d Srednica izolacji Waga Liczba Narzedzie
nominalnego [mm?] przewodéw [mm?]  koncowki  [mm] [mm] [mm] [mm] przewodu [o/szt.] [szt.] do zaciskania
1 >05=+1 MS 2,8-1 04 14 6,3 3,1 2+33 0,23 100 PR33, S33-1,
1 >05+1 MS2,8-1A 0,8 14 6,3 3,1 2+33 0,22 100 S55
1 >05=+1 MS 6,3-1 08 192 7,5 6,7 2+33 0,68 100 PR33
2,5 >1,0+25 MS 4,8-2 0,8 15,6 6,3 5,1 2,7 + 4,3 0,57 100 355 ’
2,5 >1,0+25 MS 6,3-2 08 192 7,5 6,7 2,7 +43 0,72 100 PP8, PP19
6 >25+6 MS 6,3-6 0,8 192 7,5 6,7 3,8 + 5,1 0,86 100 ’

Wykonanie standardowe - niecynowane. Przy zamowieniu cynowanych nalezy doda¢ symbol ,Sn”, np. MS 6,3-2 Sn.
Przy zaméwieniu niklowanych nalezy doda¢ symbol ,Ni”, np. MS 6,3-6 Ni. Wykonanie na zaméwienie.

do kabli Cu wielodrutowych Wsuwka przewodowa TS

Materiat: mosigdz «
Wykonanie wg DIN 46248

Przekro6j przewodu  Zakres przekrojow — Oznaczenie S | | d Srednica izolacji Waga Liczba Narzedzie

nominalnego [mm?] przewodow [mm?]  koncowki  [mm] [m1m] [m%n] [mm] przewodu [o/szt.] [szt.] do zaciskania
1 >05=+1 TS 6,3-1 0,8 20 8,5 6,3 2+33 0,59 100
2,5 >1+25 7S482* 08 17 72 48  27+43 050 100 2223'
2,5 >1+25 TS 6,3-2 0,8 20 8,5 6,3 27 ~ 4,3 0,67 100 PP8’ PP19
6 >25+6 TS 6,3-6 0,8 20 8,5 6,3 3,8 = 5,1 0,76 100
Wykonanie standardowe - niecynowane. Przy zamdwieniu cynowanych nalezy doda¢ symbol ,Sn”, np. TS 6,3-2 Sn.
Przy zaméwieniu niklowanych nalezy doda¢ symbol ,Ni”, np. TS 6,3-6 Ni. Wykonanie na zamowienie.
do kabli Cu wielodrutowych Nasuwka katowa MK

Materiaf: mosiadz
Wykonanie wg DIN 46346 — czgs¢ B

Zakres przekrojow Oznaczenie | | d Srednica izolacji Waga Liczba Narzedzie

przewodow [mm?] koncowki [mh] [mzm] [mm] przewodu [9/szt.] [szt.] do zaciskania

0,75 =1 MK 6,3-2 11 7,5 6,7 2+33 0,69 100  SK1, PP8, PP19
1,5 +25* MK 6,3-2 1 7,5 6,7 2,7 +43 0,72 100  SK2N, PP8, PP19

* — zakres stosowania poza norma.
Wykonanie standardowe - niecynowane, przy zamoéwieniu cynowanych nalezy doda¢ symbol ,Sn”, np. MK 6,3-2 Sn.
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Koncowki i ztgczki kablowe 9ERKO

Konncowka pazurkowa KOP do kabli Cu wielodrutowych

1S

Materiat: mosigdz

Iw Wykonanie wg DIN 46225
- a 7
-t |

Przekrdj zyty  Pod $rube Oznaczenie | r Waga Liczba Narzedzie
[mm?] koncowki [mm] [mm] [g/szt.] [szt.] do zaciskania

0,5 =1 3 3,2 KOP 3-1 0,6 8 18,3 4,5 0,71 100

4 4,3 KOP 4-1 8 18,3 6,5 0,68

5 5,3 KOP 5-1 9,5 17,5 6,5 0,71

6 6,5 KOP 6-1 12 22 7,5 0,98 S44-2,
1+25 3 3,2 KOP 3-2,5 0,6 8 18,3 4,5 0,86 100 PP8,

4 4,3 KOP 4-2,5 8 18,3 6,5 0,82 PP19

5 53 KOP 5-2,5 9,5 17,5 6,5 0,83

6 6,5 KOP 6-2,5 12 22 7,5 1,12

Wykonanie standardowe - niecynowane, przy zamowieniu cynowanych nalezy doda¢ symbol ,Sn”,np. KOP 3-1 Sn.

Koncowka pazurkowa KNP do kabli Cu wielodrutowych

Wykonanie specjalne wg DIN 46225

M

e x ) ” L\J Materiat: mosigdz

Przekroj zyty  Pod Srube d, Oznaczenie S d, | r Waga Liczba Narzedzie
[mm?] M [mm] koricowki [mm] [mm] [mm] [mm] [9/szt.] [szt.] do zaciskania
0,5 =1 3 3,2 KNP 3-1 0,6 8 18,3 4,5 0,70 100
4 4,3 KNP 4-1 8 18,3 6,5 0,67 S44-2,
5 53 KNP 5-1 9,5 17,5 6,5 0,67
1+25 4 4,3 KNP 4-2,5 0,6 8 18,3 6,5 0,81 100 PP8
5 5,3 KNP 5-2,5 9,5 17,5 6,5 0,83 PP1’9
6 6,5 KNP 6-2,5 12 22 7,5 1,11

Wykonanie standardowe - niecynowane, przy zamowieniu cynowanych nalezy doda¢ symbol ,Sn”,np. KNP 3-1 Sn.




Koncowki i ztaczki kablowe

Ztaczka KLA

do kabli Cu wielodrutowych

Materiaf: miedz cynowana galwanicznie Yoo NS i AT S,
. I S o I " :
niecynowane na zamowienie | | © N

Przekroj zyty Oznaczenie S d Waga Liczba Wyroznik ; ] :
[mm?] Ztaczki mm] [mm] [mm] [g/szt]  [szt]  matryc e
0,5+ 1 KLA 1-15 0,8 1,6 15 0,81 100 PR33, A11-6,
KLA 1-20 20 1,06 A22-2,
15+ 25 KLA 2,5-15 0,95 2,3 15 1,25 100 RA16,
KLA 2,5-20 20 1,76 PP8, PP19
4 KLA 4-15 1 3 15 1,64 100 PR33, A11-6, RA16,
KLA 4-20 20 2,19 PP8, PP19
6 KLA6-15 ! 4 1206 100 S PR33, PRZ240, A11-6, RATG,
L G2 20 Eifo PR50, PR240, PP8, PP19
KLA 6-30 30 4,21 ’ ’ ’
E m ]858 L gg 2?2 ol ’ EPZC300, EPZ300, GZ300, HRZ300,
- PRZ240, G0300, HR300, GU300
16 KLA 16-25 1,5 5.5 25 7,18 50 8
GU120, HR100-U, PR240, PR120,
N LSt Y 5 PR50, R50, PP19, RA16
KLA 16-50 50 14,36 ’ ’ ’
25 KLA 25-29 1,5 7 29 10,20 50 10 PP19
KLA 25-35 85 12,22 i 'ak‘ nizei
KLA 25-50 50 16,80 Jak nize]
35 KLA 35-32 1,75 8,5 32 15,70 50 12 EPZC300, EPZ300, GZ300, HRZ300,
KLA 35-50 50 25,00 PRZ240, G0300, HR300, GU300
50 KLA 50-38 2 10 38 25,00 20 14 GU120, HR100-U, PR240, PR120,
KLA 50-56 56 37,05 PR150, PR50, R50
70 KLA 70-42 2,25 12 42 37,30 20 16
KLA 70-56 56 49,65 EPZC300, EPZ300, GZ300, HRZ300,
95 KLA 95-48 2,25 135 48 48,90 10 17 PRZ240, GO300, HR300, GU300
KLA 95-70 70 68,34 GU120, HR100-U, PR240,
120 KLA 120-52 2,25 155 52 58,10 10 19 PR120, PR150
KLA 120-70 70 78,50
150 KLA 150-56 2,25 17 56 67,70 10 20 PR150,
KLA 150-80 80 95,70 + jak nizej
185 KLA 185-85 2,5 19 85 125,90 10 23 EPZC300, EPZ300, GZ300, HRZ300,
240 KLA 240-90 2,5 21,5 90 155,00 10 25 PRZ240, G0300, HR300, GU300, PR240
EPZC300, EPZ300, GZ300, HRZ300,
300 KLA 300-100 3 24,5 100 220,00 10 30 60300, HR300, GU300
400 KLA 400-100 3,5 27 100 287,50 10 34 GU625
Mozemy wykonac ztaczke o innej diugo$ci niz w tabeli wg indywidualnych ustalen.
do kabli Cu wielodrutowych Ztaczka KLE
l
Z izolacjg poliamidowa
Trwatos¢ termiczna: -40°C do +125°C T4 - f* i A Tj_
o T TN T T ©
Materiat: miedz cynowana galwanicznie o Y= L __ i
I
Przekroj zyty Oznaczenie d, d, I, 1, Waga Liczba Narzedzie
[mm?] ztaczki [mm] [mm] [mm] [mm] [g/szt.] [szt.] do zaciskania
0,5+ 1 KLE 1 1,6 3,2 15 25 1,18 100
B 1525 KLE 2,5 2,3 4,2 15 25 1,70 100 2223PIE181|EP19
[ | 4 KLE 4 3 5 15 25 2,30 50 ' '
6 KLE 6 3,8 5,5 15 25 2,32 50 PR33, E11-6, RE6, PP8, PP19
10 KLE 10 4,5 6,9 20 32 4,88 50 EPzC300, EPZ300, GZ300,

mmm mmm  kolory tulejek izolacyjnych
Wykonanie izolacji w klasie VO wg indywidualnych ustaler — oznaczenie np. KLE 1-V0.

HRZ300, PRZ240, GO300,
HR300, GU300, GU120,
HR100-U, PR240, PR120,
PR50, R50, PP19, RE16
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Koncowki i ztaczki kablowe

Ztaczka CU redukcyjna KLR, KLS

9ERKO
[~ ETECTRO

do kabli Cu wielodrutowych

Przekroj zyty [nm?]  Oznaczenie S, d, s, d, [ :
z na ztaczki [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

16 10 KLR 16-10 1,5 55 1.2 45 28 30
25 10 KLR 25-10 1,5 7 1,2 45 30 32

16 KLR 25-16 1,5 55 34 36
35 10 KLR 35-10 1,75 85 1.2 45 32 34
16 KLR 35-16 1,5 55 36 38
25 KLR 35-25 1,5 7 39 41
50 10 KLR 50-10 2 10 1,2 45 34 36
16 KLR 50-16 1,5 55 38 40
25 KLR 50-25 1,5 7 41 45
35 KLR 50-35 1,75 85 45 47
70 16 KLR 70-16 2,25 12 1,5 55 40 42
25 KLR 70-25 1,5 7 43 49
35 KLR 70-35 1,75 85 47 51
50 KLR 70-50 2 10 50 52
95 25 KLR 95-25 225 135 15 7 47 54
35 KLR 95-35 1,75 85 51 56
50 KLR 95-50 2 10 54 50
70 KLR 95-70 2,25 12 58 60
120 35 KLR 120-35 225 155 175 85 52 60
50 KLR 120-50 2 10 55 57
70 KLR 120-70 2,25 12 59 53
95 KLR 120-95 2,25 135 65 67
150 50 KLR 150-50 2,25 17 2 10 59 61
70 KLR 150-70 2,25 12 63 65
95 KLR 150-95 2,25 135 69 71
120  KLR 150-120 2,25 1556 71 73
185 70 KLR 185-70 25 19 2,25 12 63 65
95 KLR 185-95 2,25 135 69 62
120  KLR 185-120 2,25 155 71 72
150  KLR 185-150 2,25 17 7 79
240 95 KLR 240-95 25 215 225 135 74 76
120 KLR 240-120 2,25 155 76 79
150  KLR 240-150 2,25 17 82 84
185 KLR 240-185 25 19 84 86
300 120  KLR 300-120 3 245 225 155 85 87
150  KLR 300-150 2,25 17 91 93
185 KLR 300-185 25 19 93 95
240  KLR 300-240 25 21,5 100 102

Produkcja na zamdwienie.
Mozemy wykonac ztaczki o innych wymiarach niz w tabeli wg indywidualnych ustalen.
Wykonanie wersji szczelnej oznaczaé KLS, np: KLS 16-10.

Wyroznik matryc
zaciskowych

8-7
10-7
10-8
12-7
12-8
12-10
14-7
14-8
14-10
14-12
16-8
16-10
16-12
16-14
17-10
17-12
17-14
17-16
19-12
19-14
19-16
19-17
20-14
20-16
20-17
20-19
23-16
23-17
23-19
23-20
25-17
25-19
25-20
25-23
30-19
30-20
30-23
30-25

Material: miedZz cynowana galwanicznie

Narzedzie
do zaciskania

EPZC300, EPZ300,
GZ300, HRZ300,
PRZ240, GO300,
HR300, GU300,
GU120, HR100-U,
PR240, PR120,
PR15, PR50, R50




A3 Koncowki i ztaczki kablowe

do kabli Cu wielodrutowych Ztaczka KLK

Z izolacjg poliamidowa
Trwalo$¢ termiczna: -40°C do +125°C e e l
<

Materiat: miedz cynowana galwanicznie

dr

Przekroj zyty Oznaczenie d d | Waga Liczba Narzedzie

[mm?] ztaczki [mlln] i [9/szt.] [szt.] do zaciskania
0,5+ 25 KLK 2,5 2,3 5 7 15 0,74 100  PR33, E11-6,

RE6, PP8,
25+ 6 KLK 6 3,8 7,5 7 17,5 1,26 50 PP19

mmm kolory tulejek izolacyjnych
Wykonanie izolacji w klasie VO wg indywidualnych ustalen — oznaczenie np. KLK 6-V0.

do kabli Cu wielodrutowych Ztaczka rownolegta KLB
Bez izolacji
Materiat: miedz cynowana galwanicznie N ——— ,‘/
niecynowane na zamowienie. %J‘ ————— T» o
o 4
|1 ok

taczny przekréj Oznaczenie d, Il Waga Liczba Wyroznik matryc Narzedzie
2yt [mm2] ztaczki [mm] [o/szt] [szt] zaciskowych do zaciskania
0,5+ 1 KLB 1 0,8 1,6 7 0,36 100
PR33, A11-6,
1+25 KLB 2,5 0,95 2,3 7 0,65 100 RA16, PP8. PP19
25+4 KLB 4 1 3 7 0,72 50
4+6 KLB 6 1 4 7 0,90 50 6 PR33, A11-6, RA16, PR50, PP8, PP19,
6+ 10 KLB 10 1,2 4,5 10 1,86 50 7 EPZC300, EPZ300, GZ300, HRZ300, PRZ240,
10 + 16 KLB 16 15 5,5 11 3,24 50 8 0300, HR300, GU300,GU120, HR100-U,
PR240, PR120, PR50, PP19, R50, RA16
16 + 25 KLB 25 1,5 7 14 6,00 50 10
25 + 35 KLB 35 1,75 8,5 16 7,91 20 12 T—S?akprﬁfg
35 + 50 KLB 50 2 10 19 12,48 10 14
50 + 70 KLB 70 2,25 12 19 17,19 10 16 EPZC300, EPZ300, GZ300, HRZ300,
70 + 95 KLB 95 2,75 13,5 20 24,91 10 18 PRZ240, G0300, HR300, GU300,GU120,
95 + 120 KLB120 2,75 155 22 32,00 10 20 HR100-U, PR240, PR120, PR150

Do faczenia rownolegtego, np. przewodow o roznych przekrojach zyt.
Mozemy wykonac ztaczki o innych wymiarach niz w tabeli wg indywidualnych ustalen.
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Koncowki i ztgczki kablowe 9ERKO

Ztaczka KLD do kabli Cu jednodrutowych
-‘m ——— ‘ Material: miedz cynowana galwanicznie
i, s o | lf S| o niecynowane na zamowienie

Prz?rlilrr%]z W Ozﬂgﬁiﬁ?'e i n[lr(r:frlnz]wy [rr(1jr1n] [n?rzn] [mlm] [gigﬁ L[lsczztt.)]a Narzedzie do zaciskania
15+25 KLD25 1,38+1,78 1.9 3,9 25 2,08 50 Di1-6,
4 KLD 4 2,25 2,3 4,2 25 2,30 50  PP8 PP19
6 KLD 6 2,75 3 5 25 2,68 50
10 KLD 10 3,55 4 6 25 3,40 20 PP19 (Z PPH12 + SD)
16 KLD 16 4,50 55 85 35 10,4 20 Tt iaknize]
25 KLD 25 5,65 6 10 40 17,60 20
35 KLD 35 6,70 7 10 40 13,90 10 EPZC300, EPZ300, GZ300, HRZ300,PRZ240,
50 KLD 50 8,00 85 12 70 35,60 10 60300, HR300, GU300,GU120, HR100-U,

PR240, PR120, PR150, R50, PR50

Mozemy wykona¢ ztaczki o innej diugosci niz w tabeli wg indywidualnych ustalen.

Konicowka rurowa KCS do kabli Cu wielodrutowych
o a Materiat: miedz cynowana galwanicznie
7 n niecynowane na zamowienie
S| I | *%***‘%*jr*-c?
\
I

Przekroj Pod  d,  Oznaczenie s d, d, a I, l, [ Waga Liczba ~ Wyroznik Narzgdzia
zyly  Srube [mm]  koncowki [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [g/szt.] [szt] matryc do zaciskania
[mm?] M zaciskowych
2,5 4 43 KCS4-25 095 23 75 7 5 6 17 166 100
5 53 KCS5-25 8,5 55 62 17 1,70
6 64 KCS6-25 9,5 67 73 18 182
8 84 KCS8-25 13 73 10 22 205 PR33,
4 4 43 KCS4-4 A 3 85 8 5 6 19 230 50 PP19
5 53 KCS5-4 9 55 62 19 230
6 64 KCS6-4 10 65 7,3 20 244
8 84 KCS8-4 13 95 10 23 290
6 4 43 KCS4-6 1 4 95 9 5 6 20 326 50 6 EPZC300, EPZ300,
GZ300, HRZ300,
5 53 KCS5-6 9,5 6 62 20 3,32 PRZ240, PR33,
6 64 KCS6-6* 11 9 6 75 215 3,48 G0300, HR300,
GU300, GU120,
8 84 KCS8-6 13 95 10 24 410 HR100-U, PR240,
PRS0, PP19, A11/6
10 5 53 KCS5-10 1,2 45 12 10 75 8 23 532 50 7
6 64 KCS6-10* 12 9 6 75 225 554 EPZG300, EPZ300,
8 84 KCS8-10* 14 9 8 9 245 506 GZ300, HRZ300,
10 105  KCS 10-10* 16 9 10 11 27 636 52;%‘(‘)0(;%%%%0
16 5 53 KCS5-16 15 55 13 13 82 82 28 99 50 8 GU120, HR100.L,
6 64 KCS6-16* 125 10 6 75 24 912 PR240, PRS0,
8 84 KCSB8-16* 145 10 8 9 26 10,06 R50, PP19
10 10,5 KCS 10-16* 17 10 10 11 28 10,56
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Koncowki i ztaczki kablowe

Przekréj Pod d, Oznaczenie S d, d, a l, l, | Waga Liczba Wyrdznik Narzedzia
zyly  $rube [mm]  korcowki [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [g/szt.] [szt.] matryc do zaciskania
[mm?] M zaciskowych
25 6 64 KCS6-25* 15 7 14 11 6 75 27 1174 50 10
8 84 KCSB8-25* 16 11 8 9 28 13,06 PP19
10 10,5 KCS 10-25* 18 11 10 11 31 1556 + jak nizej
12 13 KCS12-25 19 13 14 35 1532
35 6 64 KCS6-35* 1,75 85 17 15 6 75 315 1890 20 12 EPZC300.
8 84 KCSB8-35 17 15 8 9 33 2035 EPZ300, GZ300,
10 10,5 KCS 10-35* 19 15 10 11 35 2180 HRZ300,
12 13 KCS12-35 21 13 14 38 2315 PRZ240,
14 15  KCS 14-35 21 155 155 40 23,80 60300, HR300,
50 8 84 KCS8-50% 2 10 20 17 8 10 385 3230 20 14 GU300, GU120,
10 10,5 KCS 10-50* 20 17 10 11 39 31,25 HR100-U,
12 13 KCS 12-50* 21 17 12 13 405 314 PR240, PR120,
14 15  KCS 14-50 23 155 155 43 3270 PR150, PRS0,
16 17  KCS 16-50 28 16 17 45 3580 ERISIAE
70 8 84 KCS8-70* 225 12 235 17 8 10 40 4755 20 16
10 10,5 KCS 10-70* 235 17 10 11 42 41,00
12 13 KCS12-70 23,5 13 14 46 4720
14 15  KCS 14-70 235 155 155 48 49,65 Eggggg
16 17 KCS 16-70 28 16 17 50 49,70 62300,
95 8 84 KCS8-95 225 135 26 23 10 11 49 5580 10 18 HRZ300,
10 10,5 KCS 10-95* 26 20 10 11 44 4850 PRZ240.
12 13 KCS 12-95* 26 20 12 13 47 5970 60300,
14 15  KCS 14-95 26 155 155 53 59,20 HR300,
16 17 KCS16-95 28 16 17 55 59,80 GU300,
20 21 KCS20-95 34 19 20 57 69,80 GU120,
120 8 84 KCS8-120 225 155 29 26 10 11 51 6470 10 19 HR100-U,
10 105 KCS 10-120* 29 23 10 11 51 68,40 PR240,
1213 KCS 12-120 29 23 12 13 53 7280 Eglgg
14 15  KCS 14-120 29 155 155 56 72,80
16 17 KCS 16-120 29 16 17 56 7230
20 21 KCS20-120 35 19 20 61 7840
150 10 10,5 KCS10-150 225 17 31 28 12 13 57 83,00 10 20 EPZC300, EPZ300,
12 13 KCS 12-150 31 28 13 14 58 81,60 GZ300, HRZ300,
14 15  KCS 14-150 31 155 155 62 76,40 PRZ240, GO300,
16 17 KCS 16-150 31 16 17 62 9350 HR300, GU300,
20 21 KCS20-150 36 19 20 66 96,70 PR240, PR150
185 10 10,5 KCS10-185 25 19 35 30 12 13 62 10500 10 23
12 13 KCS12-185 35 13 14 63 112,00
14 15  KCS 14-185 35 155 155 65 110,80 HiEA (i
+ jak nizej
16 17 KCS 16-185 35 16 17 67 112,00
20 21 KCS20-185 39 19 20 69 118,20
240 10 105 KCS10-240 25 215 39 35 12 13 66 12500 10 25
12 13 KCS 12-240 39 30 12 13 61 120,00
14 15  KCS 14-240 39 155 155 68 123,20
16 17 KCS 16-240 39 16 17 70 13500 EPZC300, EPZ300,
20 21 KCS 20-240 39 19 20 73 140,60 géigﬂo"'géggg
300 12 13 KCS12-300 3 245 45 45 13 14 80 19500 10 30 HR300, GU300
14 15  KCS 14-300 45 155 155 81 211,05
16 17 KCS 16-300 45 16 17 83 205,00
20 21 KCS 20-300 45 19 20 86 217,80
400 12 13 KCS12-400 3,5 27 49 44 24 24 92 33500 5 34
14 15  KCS 14-400 49 24 24 92 285,00 GU625
16 17 KCS 16-400 49 24 24 92 34583
20 21 KCS 20-400 49 24 24 92 281,00

Wykonanie z otworem kontrolnym wg indywidualnych ustalen — oznaczenie KCS-K.

* — nowe wykonanie.
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Koncowki i ztaczki kablowe

Koncowka rurowa KCS45

do kabli Cu wielodrutowych

Przekroj
yly

[mm?]

10

16

25

35

50

70

95

120

150

185

240

300

400

120

Produkcja na zamowienie. Mozemy wykona¢ konicowki o innych wymiarach niz w tabeli wg indywidualnych ustalen.

Pod d,

Srube  [mm]
M
5 53
6 6,4
5 53
6 6,4
8 8,4
6 6,4
8 8,4
10 10,5
6 6,4
8 8,4
10 10,5
12 13
6 6,4
8 8,4
10 10,5
12 13
14 15
8 8,4
10 10,5
12 13
14 15
16 17
8 8,4
10 10,5
12 13
14 15
16 17
10 10,5
12 18
14 15
16 17
20 21
10 10,5
12 13
14 15
16 17
20 21
10 10,5
12 13
14 15
16 17
20 21
10 10,5
12 13
14 15
16 17
20 21
12 13
14 15
16 17
20 21
12 13
16 17
12 3
20 21

Oznaczenie
koncowki

KCS45 5-6
KCS45 6-6

KCS45 5-10
KCS45 6-10
KCS45 8-10
KCS45 6-16
KCS45 8-16
KCS45 10-16
KCS45 6-25
KCS45 8-25
KCS45 10-25
KCS45 12-25
KCS45 6-35
KCS45 8-35
KCS45 10-35
KCS45 12-35
KCS45 14-35
KCS45 8-50
KCS45 10-50
KCS45 12-50
KCS45 14-50
KCS45 16-50
KCS45 8-70
KCS45 10-70
KCS45 12-70
KCS45 14-70
KCS45 16-70
KCS45 10-95
KCS45 12-95
KCS45 14-95
KCS45 16-95
KCS45 20-95
KCS45 10-120
KCS45 12-120
KCS45 14-120
KCS45 16-120
KCS45 20-120
KCS45 10-150
KCS45 12-150
KCS45 14-150
KCS45 16-150
KCS45 20-150
KCS45 10-185
KCS45 12-185
KCS45 14-185
KCS45 16-185
KCS45 20-185
KCS45 12-240
KCS45 14-240
KCS45 16-240
KCS45 20-240
KCS45 12-300
KCS45 16-300
KCS45 12-400
KCS45 20-400

S d,
[mm] [mm]
1 4
1,2 4,5
1,5 &9
1,5 7
1,75 85
2 10
2,25 12
2,25 13,5
2,25 155
225 17
25 19
25 215
3 24,5
35 27

d3

9,5
10

12
12
13
13
13
17
14
16
18
18
17
17
19
21
21
20
20
23
23
28
23,5
23,5
23,5
23,5
28
26
26
26
28
34
29
29
29
30
36
31
31
31
31
36
35
35
35
35
39
39
39
39
39
45
45
49
49

a

[mm]  [mm]

10

13

15

17

19

21

25

26

30

30

35

44

44

|1
(mm]

15,5
10
12
13
15,5
16
10
12
13
15,5
16
12
13
15,5
16
19
12
13
15,5
16
19
12
13
15,5
16
19
12
13
15,5
16
19
13
15,5
16
19
13
16
24
24

8,5
8,5

8,5
8,5
11
8,5
11
13
8,5
11
13
14
8,5
11
13
14
15,5
11
13
14
15,5
17
11
13
14
15,5
17
13
14
15,5
17
20
13
14
15,5
17
20
13
14
15,5
17
20
13
14
15,5
17
20
14
15,5
17
20
14
17
24
24

Waga
[o/szt]

3,90
3,73

5,93
6,14
6,60
10,00
10,50
11,80
14,00
15,00
14,90
18,10
22,30
24,20
25,20
26,30
27,70
33,20
34,60
33,30
39,10
43,20
51,20
50,90
55,10
55,10
61,40
58,612
59,11
67,90
69,00
74,00
7517
76,40
87,60
88,90
89,56
89,46
90,23
93,50
95,60
97,70
115,00
120,00
120,30
117,95
123,23
140,00
145,10
146,30
148,60
234,30
238,90
338,70
334,10

Liczba
[szt.]

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

Materiat: miedZ cynowana galwanicznie

Wyroznik
matryc
zaciskowych

10

12

14

16

18

19

20

23

25

30

34

niecynowane na zamowienie

Narzedzia
do zaciskania

EPZC300, EPZ300, GZ300, HRZ300, PRZ240,
PR33, G0300, HR300, GU300, GU120,
HR100-U, PR240, PRS0, P19, A11/6

EPZC300, EPZ300, GZ300,
HRZ300, PRZ240, GO300,
HR300, GU300, GU120, HR100-U,
PR240, PR50, R50, PP19

PP19
+ jak nizej

EPZC300, EPZ300, GZ300,
HRZ300, PRZ240, GO300,
HR300, GU300, GU120,
HR100-U, PR240, PR120,
PR150, PR50, PP19, A11/6

EPZC300, EPZ300,
GZ300, HRZ300,
PRZ240, GO300,
HR300, GU300,
GU120, HR100-U,
PR240, PR120,
PR150

EPZC300, EPZ300, GZ300,
HRZ300, PRZ240, GO300,
HR300, GU300, PR240, PR150

PR240, PRZ240,
+ jak nizej

EPZC300, EPZ300, GZ300,
HRZ300, PRZ240, GO300,
HR300, GU300

GU625



Koncowki i ztaczki kablowe

do kabli Cu wielodrutowych Konncowka rurowa KCS90

Materiat: miedz cynowana galwanicznie N
niecynowane na zamowienie

e

Przekroj Pod al, Oznaczenie S L 5 b L Waga Liczba  Wyr6znik Narzedzia
yly Srubg M [mm] koncowki [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [g/szt.] [szt.] matryc do zaciskania
[mm?] zaciskowych
6 5 5,3 KCS90 5-6 1 4 95 9 8 8,5 4,00 10 6 EPZC300, EPZ300, GZ300, HRZ300, PRZ240,
6 6,4 KCS90 6-6 10 75 11 4,30 PR33, G0300, HR300, GU300, GU120,
HR100-U, PR240, PR50, PP19, A11/6
10 5 5,3 KCS90 5-10 1,2 45 12 10 8 8,5 6,10 10 7
6 6,4 KCS90 6-10 12 75 1 6,40 EPZC300, EPZ300, GZ300,
8 8,4 KCS90 8-10 13 10 13 5,90 HRZ300, PRZ240, GO300,
16 6 6,4 KCS90 6-16 1,5 55 13 13 75 1 10,10 10 8 HR300, GU300, GU120, HR100-U,
8 8,4 KCS90 8-16 13 10 13 10,50 PR240, PR50, R50, PP19
10 10,5 KCS90 10-16 17 12 15 13,50
25 6 6,4 KCS90 6-25 1,5 7 14 15 75 1 13,80 10 10
8 8,4 KCS90 8-25 16 10 13 14,60 PP19
10 10,5 KCS90 10-25 18 12 15 16,20 + jak nizej
12 13 KCS90 12-25 18 13 18 18,20
35 6 6,4 KCS90 6-35 1,75 85 17 17 75 1 21,00 10 12
8 8,4 KCS90 8-35 17 10 13 23,10
10 10,5 KCS90 10-35 19 12 15 2360 EPZC300, EPZ300, GZ300,
i e o 155 2 2870 HRZS00, PRE2AD, 60301,
50 8 8,4 KCS90 8-50 2 10 20 19 10 13 32,60 10 14 ATEID, (L, LT,
10 10,5 KCSQ0 10-50 20 12 15 3420 HR100-U, PR240, PR120,
12 13 KCS90 12-50 23 13 18 40,20 PR150, PRS0, PP19, A11/6
14 15 KCS90 14-50 23 15,5 20 40,20
16 17 KCS90 16-50 28 16 22 46,80
70 8 8,4 KCS90 8-70 2,25 12 235 21 10 13 48,30 10 16
10 10,5 KCS90 10-70 23,5 12 15 50,80
12 13 KCS90 12-70 23,5 13 18 53,10
14 15 KCS90 14-70 23,5 15,5 20 60,90
16 17 KCS90 16-70 28 16 22 61,00 EPZC300, EPZ300,
95 10 10,5 KCS9010-95 225 135 26 25 12 18 66,63 10 18 G300, HRZ300,
12 13 KCS90 12-95 26 13 18 63,53 PRZ240, GO300,
14 15 KCS90 14-95 26 15,5 20 68,40 HR300, GU300,
16 17 KCS90 16-95 30 16 22 73,59 GU120, HR100-U,
20 21 KCS90 20-95 35 195 24 71,61 PR240, PR120,
120 10 10,5 KCS9010-120 2,25 155 29 26 12 15 72,61 10 19 PR150
12 13 KCS90 12-120 29 13 18 80,00
14 15 KCS90 14-120 29 15,5 20 87,90
16 17 KCS90 16-120 30 16 22 83,65
20 21 KCS90 20-120 35 19 24 86,52
150 10 10,5 KCS9010-150 2,25 17 31 30 12 15 90,00 10 20
12 13 KCS90 12-150 31 13 18 88,96 EPZ(C300, EPZ300, GZ300,
14 15 KCS90 14-150 31 15,5 20 93,90 HRZ300, PRZ240, GO300,
16 17 KCS90 16-150 31 16 22 96,70 HR300, GU300, PR240, PR150
20 21 KCS90 20-150 36 19 24 99,80
185 10 10,5 KCS90 10-185 2,5 19 35 30 12 22 119,50 10 23
12 13 KCS90 12-185 85 13 22 122,70
14 15 KCS90 14-185 35 15,5 22 124,20 PR.240'.F.)R.2240'
16 17 KCS90 16-185 35 16 22 120,00  RLBIT)
20 21 KCS90 20-185 39 19 24 129,90
240 12 13 KCS90 12-240 2,5 21,5 39 89 13 22 150,00 10 25
14 15 KCS90 14-240 39 15,5 22 146,70
16 17 KCS90 16-240 39 16 22 148,20 EPZC300, EPZ300, GZ300,
20 21 KCS90 20-240 39 19 24 150,30 HRZ300, PRZ240, GO300,
300 12 13 KCS90 12-300 3 245 45 44 13 22 238,00 10 30 HR300, GU300
16 17 KCS90 16-300 45 16 22 241,10
20 21 KCS90 20-300 45 19 24 244,80
400 12 13 KCS90 12-400 3,5 27 49 44 24 24 343,40 10 34
14 15 KCS90 14-400 49 24 24 342,90 GUB25
16 17 KCS90 16-400 49 24 24 342,40
20 21 KCS90 20-400 49 24 24 341,10

Produkcja na zamdwienie. Mozemy wykona¢ koncowki o innych wymiarach niz w tabeli wg indywidualnych ustalen.
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Koncowki i ztgczki kablowe 9ERKO

Konnicowka rurowa zwezana KCZ do kabli Cu wielodrutowych

Materiat: miedZ cynowana galwanicznie
niecynowane na zamowienie

Przekroj zyty ~ Pod d,  Oznaczenie s d, d, a L l, Wyroznik Narzedzia
[mm?] Srubg M [mm]  koncowki [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] matryc do zaciskania
zaciskowych
35 6 6,4 KCZ6-35 1,75 85 15 17 7,5 8,5 12 EPZC300, EPZ300, GZ300,
8 8,4 KCZ8-35 1,75 8,5 15 17 10 11 HRZ300, PRZ240, GO300,
50 6 6,4 KCZ6-50 2 10 15 19 75 10 14 HR300,GU300, GU120,
8 8,4 KCZ8-50 2 10 17 19 10 11 HR100-U, PR240, PR120,
10 10,5 KCZ10-50 2 10 19 19 12 13 PR150, PR50PP19, A11/6
70 6 6,4 KCZ6-70 2,25 12 17 20 75 10 16
8 8,4 KCZ8-70 2,25 12 17 20 10 11
10 10,5 KCZ10-70 2,25 12 19 20 12 13
12 13 KCZ 12-70 2,25 12 19 20 13 14 EPZC300, EPZ300,
95 6 64 KCZ6-95 225 135 19 25 75 12 18 67300, HRZ300,
8 8,4 KCZ8-95 225 135 19 25 10 12 PRZ240, GO300,
10 10,5 KCZ10-95 225 135 19 25 12 13 HR300, GU300,
12 13 KCZ 12-95 2,25 13,5 19 25 13 14 GU120, HR100-U,
120 6 64 KCZ6-120 225 155 19 26 75 14 19 PR240, PR120, PR150
8 8,4 KCZ8-120 2,25 155 19 26 10 14
10 10,5 KCZ10-120 2,25 155 19 26 12 14
12 13 KCZ 12-120 2,25 155 19 26 13 14
150 6 6,4 KCZ6-150 2,25 17 19 30 7,5 14 20 EPZC300, EPZ300,
8 84 KCz8-150 225 17 19 30 10 14 géfz’ggol"gé?é%%
10 10,5 KCZ10-150 2,25 17 19 30 12 14 HR300, GU300,
12 13 KCZ 12-150 2,25 17 19 30 13 15 PR240, PR150
185 10 10,5 KCZ10-185 225 19 245 30 12 18 23
12 13 KCz 12-185 2,25 19 31 30 13 18 iRl.zazl‘(Or’“iP;ZMO
16 17 KCZ 16-185 2,25 19 31 30 16 18
240 10 10,5 KCZ10-240 2,5 21,5 31 35 12 19 25
12 13 KCZ 12-240 2,5 21,5 31 35 13 19 EPZC300, EPZ300,
16 17 KCZ 16-240 2,5 21,5 31 85 16 19 (GZ300, HRZ300,
300 10 10,5 KCZ10-300 3 245 31 45 12 24 30 PRZ240, GO300,
12 13 KCZ 12-300 3 245 31 45 24 24 HR300, GU300,

16 17 KCZ 16-300 3 245 3 45 24 24

Wersja z przewezong czescig stykowg optymalizujgcg montaz.
Mozliwo$¢ wykonania z oknem kontrolnym oraz o innych wymiarach niz w tabeli wg indywidualnych ustalen.
Produkcja na zamowienie.
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9ERKO
[~ ETECTRO

Koncowki i ztaczki kablowe

do kabli Cu wielodrutowych Ztaczka KLN

Materiat: miedz cynowana galwanicznie %

niecynowane na zamowienie Tl T O
Wykonanie wg DIN 46267 c¢z.1

Przekroj zyty  Oznaczenie I Waga KLN Liczba Wyro6znik matryc Narzedzia
[mm?] ztaczki [mm] [o/szt.] [szt.]  zaciskowych do zaciskania
6 KLN 6-30 0,85 3,8 30 3,18 50 - PR33, RA16, PR50-D
10 KLN 10-30 0,75 45 30 3,24 50 6
16 KLN 16-50 1,5 5,5 50 14,44 50 8 PP19 + jak nizej
25 KLN 25-50 1,5 7 50 17,90 20 10
3 KLN 35-50 2,15 8,2 50 30:90 20 12 EPZC300, EPZ300, GZ300, HRZ300, PRZ240,
50 KLN 50-56 295 10 56 42 60 20 14 60300, HR300, GU300, GU120, HR100-U,
PR240, PR120-D, PR150-D, PR50-D, PP19, A11/6
70 KLN 70-56 2,5 11,5 56 53,78 10 16 EPZC300, EPZ300, GZ300, HRZ300,
95 KLN 95-70 2,75 135 70 87,08 10 18 PRZ240, G0300, HR300, GU300,
120 KLN 120-70 2,75 155 70 96,50 10 20 GU120, HR100-U, PR240, PR120-D, PR150-D
150 KLN 150-80 3,25 17 80 147,00 1 22 PR240,PRZ240
185 KLN 185-85 325 19 85 173,00 1 25 + jak nizej
240 KLN 240-90 3,75 215 90 238,00 1 28 EPZC300, EPZ300, GZ300, HRZ300,
300 KLN 300-100 3,75 24,5 100 294,00 1 32 PRZ240, G0300, HR300, GU300
400 KLN 400-150 5,5 27,5 150 747,00 1 38
500 KLN 500-160 5,5 31 160 897,00 1 42 GU625
625 KLN 625-160 4,75 34,5 160 798,00 1 44

Produkcja na zamowienie. Mozemy wykonac zfaczki o innych wymiarach niz w tabeli wg indywidualnych ustalen.
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Koncowki i ztgczki kablowe 9ERKO

Koncowka rurowa KCL do kabli Cu wielodrutowych

L.c b Materiat: miedz cynowana galwanicznie
niecynowane na zamowienie

5 'CNE@E 7@ f,fjlfiiii,, 5 Wykonanie: wymiary czesci rurowej wg DIN 46235
-

Wyrdznik

Przekroj  Pod d, Oznaczenie s d, d, a c I, l, Waga matrye Narzgdzia
zyly [mm?] $rube M [mm] koncowki [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [g/szt.] zaciskozvych do zaciskania

25 6 6,4 KCL 6-25 1,5 7 14 20 20 75 85 2253 10
8 8,4 KCL 8-25 16 10 11 21,58 PR50-D, PP19

35 6 6,4 KCL 6-35 215 82 17 20 20 75 85 36,90 12 + jak nizej
8 8,4 KCL 8-35 17 10 11 37,86

50 6 6,4 KCL 6-50 225 10 20 28 20 75 85 53,40 14 EPZ(300, EPZ300, GZ300, HRZ300, PRZ240,
8 84 KCL 8-50 20 10 11 5507 60300, HR300, GU300, GU120, HR100-U,

PR240, PR120-D, PR150-D, PR50-D

70 8 8,4 KCL 8-70 25 115 24 28 22 10 11 76,28 16
10 10,5 KCL 10-70 24 12 13 70,30

95 8 8,4 KCL 8-95 2,75 13,5 28 35 22 10 11 108,83 18 IE:ZZ(Z:igOGE)F:)SZOaOOOHIg;(:);(())OGlI-JI:ggOO
10 10,5 KCL 10-95 28 12 13 113,30 QU120 ‘HR100-LJ PR24(‘) ’

120 8 8,4 KCL8-120 2,75 155 32 35 30 10 11 132,57 20 PR120:D PR150-’D '
10 10,5 KCL 10-120 32 12 13 135,00 '
12 13 KCL 12-120 32 13 14 135,00

150 10 10,5 KCL 10-150 3,25 17 34 35 30 12 13 177,47 22 PR150-D
12 13 KCL 12-150 34 13 14 179,80 + jak nizej

185 10 10,5 KCL 10-185 3,25 19 37 40 30 12 13 211,55 25 PR240, PRZ240,
12 13 KCL 12-185 37 13 14 212,13 + jak nizej

240 10 10,5 KCL 10-240 3,75 21,5 42 40 40 12 13 377,20 28 EPZC300, EPZ300, GZ300, HRZ300,
12 13 KCL 12-240 42 13 14 314,50 PRZ240, GO300, HR300, GU300

Produkcja na zamowienie. Mozemy wykonac¢ koncowki o innych wymiarach niz w tabeli wg indywidualnych ustalen.




do kabli Cu wielodrutowych

Koncowki i ztaczki kablowe

Konncowka rurowa KCR

Materiat: miedz cynowana galwanicznie
niecynowane na zamowienie
Wykonanie wg DIN 46235

Przekrdj ~ Pod d,  Oznaczenie
zyty [mm?] Srube M [mm]  koncowki
10 5 53 KCR 5-10
6 6,4 KCR 6-10
8 8,4 KCR 8-10*
16 6 6,4 KCR 6-16
8 8,4 KCR 8-16
10 10,5 KCR 10-16
25 6 6,4 KCR 6-25
8 8,4 KCR 8-25
10 10,5 KCR 10-25
12 13  KCR 12-25
35 6 6,4 KCR 6-35*
8 8,4 KCR 8-35
10 10,5 KCR 10-35
12 13  KCR 12-35
14 15  KCR 14-35*
50 8 8,4 KCR 8-50
10 10,5 KCR 10-50
12 13  KCR 12-50
14 15  KCR 14-50*
16 17  KCR 16-50
70 8 8,4 KCR 8-70
10 10,5 KCR 10-70
12 13  KCR 12-70
14 15  KCR 14-70*
16 17  KCR 16-70
95 8 8,4 KCR 8-95*
10 10,5 KCR 10-95
12 13  KCR 12-95
14 15  KCR 14-95*
16 17  KCR 16-95
120 10 10,5 KCR 10-120
12 13 KCR 12-120
14 15  KCR 14-120*
16 17  KCR 16-120
20 21 KCR 20-120
150 10 10,5 KCR 10-150
12 13 KCR 12-150
14 15  KCR 14-150*
16 17  KCR 16-150
20 21 KCR 20-150
185 10 10,5 KCR 10-185
12 13 KCR 12-185
14 15  KCR 14-185*
16 17  KCR 16-185
20 21 KCR 20-185
240 12 13 KCR 12-240
14 15  KCR 14-240*
16 17  KCR 16-240
20 21 KCR 20-240
300 14 15  KCR 14-300*
16 17  KCR 16-300
20 21 KCR 20-300
400 14 15  KCR 14-400*
16 17  KCR 16-400
20 21 KCR 20-400
500 16 17  KCR 16-500*
20 21 KCR 20-500
625 16 17  KCR 16-625*
20 21 KCR 20-625

* — parametr poza norma DIN.

S

d1
[mm]  [mm]

0,75 45

15 55

1,5 7

215 8.2

2,25 10

25 115

2,75 13,5

2,75 15,5

3,25 17

3,25 19

3,75 21,5

3,75 24,5

55 275

55 31

4,75 34,5

ds
d,
g
|
|
1
“ﬂ
|
d;

| Waga

2 Liczba Wyr6znik matryc
[mm] [mm] [g/szt]

[szt.]  zaciskowych

Narzedzia
do zaciskania

9 10 75 85 27 356 50 6 EPZG300, EPZ300,
9 85 85 3.65 62300, HRZ300,
PRZ240, GO300,
L i L Sl HR300, GU300,
13 20 75 9 36 12,08 50 8 S e
13,5 10 1 12.24 PR240, PR50-D,
17 125 125 12.80 PP19
14 20 9 9 38 1592 50 10
16 10 115 15.80 PR150-D
17 125 125 39 1694 + jak wyzej
19 13 14 16,00
177 20 9 9 42 3000 20 12
175 10 11 30.15
19 12 13 30,45
21 145 145 31,55
21 155 15,5 30,70 PR50-D, R50,
20 28 10 11 52 4535 20 14 + jak nizej
22 12 13 44.95
24 145 145 46.80
24 155 155 45 60
28 16 17 44 55
24 28 115 115 55 6280 20 16
24 12 13 62,50
24 145 145 61.30
24 155 155 61.90
30 16 17 71,55 EPZC300, EPZ300,
28 35 10 11 65 9100 10 18 62300, HRZ300,
28 135 135 93.20 PRZ240, GO300,
28 145 145 95.10 HR300, GU300,
28 155 155 93.60 GU120, HR100-U,
32 16 17 92,60 PR240, PR120-D,
32 35 135 135 70 110,90 10 20 PR150-D
32 145 145 114,00
32 155 155 111.90
32 16 17 113,60
38 19 20 120,00
34 35 135 135 78 160,70 10 22 EPZC300, EPZ300,
34 145 145 160,00 G300, HRZ300,
34 155 15,5 160,00 PRZ240, GO300,
34 16 17 159,00 HR300, GU300,
40 19 20 162,20 PR240, PR150-D
37 40 12 17 82 18500 10 25
37 13 17 180,00 PR240, PRZ240
37 155 155 185,00 + jak nizej
37 16 17 192,00
40 19 20 190,30
42 40 13 17 92 26500 10 28
42 155 15,5 270,00 EPZC300, EPZ300,
42 16 17 270,00
62300, HRZ300,
o HCH— 2l PRZ240, GO300
48 50 155 155 100 33400 1 32 fevsaieee
48 16 17 330,00 :
48 19 20 332,00
55 70 24 24 115 68150 1 38
55 24 24 672.96
55 24 24 600,00
60 70 24 24 125 74000 1 42 GU625
60 24 24 830,00
63 80 24 24 135 840,00 1 44
63+ 24 24 820,00
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Koncowki i ztaczki kablowe

Koncowka rurowa KC45 do kabli Cu wielodrutowych

Materiat: miedZ cynowana galwanicznie
niecynowane na zamowienie
Wykonanie: wymiary czesci rurowej wg DIN 46235

Przekroj Pod d, Oznaczenie S d a I Waga Liczba Wyrdznik matryc Narzedzia
zyly [mm?] Srubg M [mm]  koncowki [mm] [ [o/szt.] [szt.] zaciskowych do zaciskania
6 5 53 KC45 5-6 08 38 85 10 8 85 2,70 10 PR33, RA16,
6 6,4 KC45 6-6 8,5 75 85 290 PRS0-D, PP19
10 5 53 KC455-10 0,75 45 10 10 8 85 4,40 10 6 EPZC300, EPZ300,
6 6,4 KC456-10 10 75 85 360 G300, HRZ300,
8 8,4 KC458-10 12 10 11 4,00 ggg%‘(‘)ol_@%%
16 6 6,4 KC456-16 15 55 13 20 7,5 85 11,90 10 8 GU300. GU120,
8 8,4 KC45 8-16 13 10 M 12,70 HR100-U, PR240,
10 10,5 KC4510-16 17 12 13 13,40 PR50-D, PP19
25 6 6,4 KC45 6-25 15 7 14 20 75 85 1650 10 10
8 8,4 KC45 8-25 16 10 11 17,00 PR150-D
10 10,5 KC4510-25 17 12 13 17,60 + jak wyzej
12 13 KC4512-25 19 13 14 17,60
35 6 64 KC456-35 215 82 17 20 75 85 2940 10 12
8 8,4 KC45 8-35 17 10 11 32,00
10 10,5 KC4510-35 19 12 13 31,60
12 13 KC4512-35 21 13 14 32,10
14 15 KC45 14-35 21 155 155 35,60 R50, PR50-D,
50 8 84 KC458-50 225 10 20 28 10 11 4410 10 14 + jak nizej
10 10,5 KC45 10-50 20 12 13 46,30
12 13 KC45 12-50 24 13 14 49,10
14 15 KC45 14-50 24 15,5 155 54,60
16 17 KC45 16-50 28 16 17 57,90
70 8 8,4 KC45 8-70 25 115 24 28 10 11 5960 10 16
10 10,5 KC4510-70 24 12 13 61,90
12 13 KC4512-70 24 13 14 60,00
14 15 KC45 14-70 24 155 155 68,10
16 17 KC45 16-70 30 16 17 71,90 EPZC300, EPZ300,
95 10 105 KC4510-95 2,75 135 27 35 12 13 92,08 10 18 GZ300, HRZ300,
12 13 KC4512-95 27 13 14 9331 E%%‘(‘)OG%%%%O
14 15  KC45 14-95 27 15,5 155 97,30 GU120. HR100.L,
16 17 KC45 16-95 29 16 17 96,32 PR240, PR120-D.,
120 10 10,5 KC4510-120 2,75 155 30 35 12 13 10696 10 20 PR150-D
12 13 KC4512-120 30 13 14 109,30
14 15 KC45 14-120 30 155 155 113,10
16 17 KC4516-120 30 16 17 110,04
20 21 KC4520-120 38 19 20 117,80
150 10 10,5 KC4510-150 325 17 34 35 12 13 150,00 10 22
12 13 KC4512-150 34 13 14 14757
14 15 KC45 14-150 34 155 15,5 156,90 FAIAD
+jak nizej
16 17 KC45 16-150 34 16 17 158,70
20 21 KC4520-150 40 19 20 160,10
185 10 10,5 KC4510-185 325 19 36 40 12 13 170,00 10 25
12 13 KC4512-185 36 13 14 168,00
14 15 KC45 14-185 36 155 15,5 185,80 FREEA, G720,
+ jak nizej
16 17 KC45 16-185 36 16 17 187,60
20 21 KC4520-185 40 19 20 189,30
240 12 13 KC4512-240 3,75 215 42 40 13 14 230,00 10 28 EPZC300, EPZ300,
14 15 KC45 14-240 42 15,5 15,5 242,20 GZ300, HRZ300,
16 17 KC45 16-240 42 16 17 24510 PRZ240, GO300,
20 21 KC45 20-240 43 19 20 248,70 HR300, GU300
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Koncowki i ztaczki kablowe

do kabli Cu wiglodrutowych Konncowka rurowa KC90
Materiat: miedz Iwaniczni s
aterial: miedz cynowana galwanicznie ‘ h
niecynowane na zamowienie } ® a
Wykonanie: wymiary czesci rurowej wg DIN 46235 Cbg" 1%
——
Lo, ;
| .
5 |5 hER@

Przekr6j  Pod d, Oznaczenie ] d, d, a L I, Waga Liczba Wyrdznik matryc Narzedzia
zyly [mm?] $rubge M [mm]  koAcéwki  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [g/szt.] [szt.] zaciskowych do zaciskania
6 5 53 KC905-6 085 38 85 10 8 85 280 50 PR33, PR50-D,
6 64 KC906-6 8,5 75 11 2,90 RA16, PP19
10 5 53 KC905-10 0,75 45 10 10 8 85 370 50 6 EPZC300, EPZ300,
6 6,4 KC906-10 10 75 11 3,80 GZ300, HRZ300,
8 84 KC908-10 12 10 13 450 PRZ240, PR33, GO300,
16 6 64 KC906-16 15 55 13 20 75 11 1310 50 8 HR300, GU300, GU120,
8 84 KC908-16 13 10 13 1350 HR100-U, PR240,
10 10,5 KC90 10-16 17 12 15 13,60 PR50-D, PP19
25 6 64 KC906-25 15 7 14 20 75 11 1690 50 10
8 84 KC908-25 16 10 13 16,50 PR150-D
10 10,5 KC9010-25 17 12 15 18,00 + jak wyzej
12 13 KC9012-25 18 13 18 32,00
35 6 64 KC906-35 215 82 17 20 75 11 4080 20 12
8 84 KC908-35 17 10 13 3240
10 10,5 KC9010-35 19 12 15 32,00
12 13 KC9012-35 21 13 18 32,90
14 15  KC90 14-35 21 155 20 44,90 R50, PR50-D,
50 8 84 KC908-50 225 10 20 28 10 13 4990 20 14 + jak nizej
10 10,5 KC90 10-50 20 12 15 50,20
12 13 KC90 12-50 24 13 18 4980
14 15  KC90 14-50 24 155 20 5520
16 17 KC90 16-50 28 16 22 5860
70 8 84 KC90870 25 115 24 28 10 13 5850 20 16
10 10,5 KC90 10-70 24 12 15 61,70
12 13 KC9012-70 24 13 18 63,20
14 15  KC90 14-70 24 155 20 67,20
16 17 KC90 16-70 28 16 22 82,40 EPZG300, EPZ300,
95 10 105 KC9010-95 2,75 135 27 35 12 15 9695 10 18 GZ300, HRZ300,
12 13 KC9012-95 27 13 18 9270 ﬁgg%‘éo’G%%%%O’
14 15  KC90 14-95 27 155 20 98,20 GU120. HR100.U,
16 17  KC90 16-95 29 16 22 104,04 PR240, PR120-D,
120 10 10,5 KC9010-120 2,75 155 30 35 12 15 111,93 10 20 PR150-D
12 13 KC9012-120 30 13 18 11543
14 15  KC90 14-120 30 155 20 114,40
16 17 KC90 16-120 30 16 22 117,97
20 21 KC90 20-120 35 19 24 133,71
150 10 10,5 KC9010-150 3,25 17 34 35 12 15 150,17 10 22
12 13 KC90 12-150 34 13 18 157,90 1
14 15  KC90 14-150 34 155 20 159,70 iRja?(Or;gej
16 17 KC90 16-150 34 16 22 161,10
20 21 KC90 20-150 40 19 24 170,10
185 10 10,5 KC9010-185 3,25 19 36 40 12 22 197,80 10 25
12 13 KC90 12-185 36 13 22 185,00 o
14 15  KC90 14-185 36 155 22 188,10 iRjakor}izej
16 17  KC90 16-185 36 16 22 189,80
20 21 KC90 20-185 40 19 24 19590
240 12 13 KC9012-240 375 215 42 40 13 22 24370 10 28
14 15  KC9O0 14-240 42 155 22 24580 52253388'522223%2300'
16 17 KC90 16-240 42 16 22 248,80 60300, HR300, GU300
20 21 KC90 20-240 43 19 24 257,30
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Koncowki i ztgczki kablowe 9ERKO

Koncowka rurowa AR do kabli Al jedno- i wielodrutowych

d, a Materiat: aluminium

! », Wykonanie: wymiary czesci rurowej wg DIN 46267 cz.2

Przekroj zyty [mm?]  Pod d,  Oznaczenie S d, d, | a Waga Liczba Wyr6znik matryc Narzgdzia

se rm/sm Srube M [mm] koAcéwki [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [g/szt.] [szt.] zaciskowych do zaciskania

25 16 8 84 ARB8-16 * 3,2 56 18 52 26 1355 20 12 R50
10 10,5 AR 10-16* 13,45 + jak nizej

35 25 8 8,4 AR 8-25 2,6 6,8 18 60 34 14,00 10 12
10 105 AR10-25 13,40 EPZC300,

50 35 10 105 AR10-35 3 8§ 21 67 40 2063 10 14 EPZ300, GZ300,
12 13 AR12:35 20,70 G, D,

G0300, GU300,

70 50 10 105 AR10-50 31 98 25 72 42 2600 10 16 R
12 13 AR12-50 26,50 T
95 70 10 105 AR10-70 365 112 28 8 50 41,70 10 18 PR2A0, PRISA
12 13 AR12-70 40,30
120 95 10 105 AR10-95 44 132 30 90 55 66,00 10 22
12 13 AR12-95 62,40
16 17 AR 16-95 63,20 R
150 120 10 105 AR10-120 415 147 32 91 60 66,00 10 22 ER00)
12 13 AR12-120 63,30 62300,
16 17 AR16-120 66,60 HRZ300,
185 150 10 10,5 AR10-150 435 163 34 103 64 8800 10 25 PRZ240,
12 13 AR12-150 83,00 60300,
16 17 AR16-150 86,20 GU300,
20 21 AR20-150 89,10 HR300,
240 185 12 13 AR12-185 51 183 39 106 66 11500 10 28 PR240
16 17  AR16-185 122,00
20 21 AR20-185 119,60
300 240 12 13  AR12-240 55 21 45 116 70 150,00 10 32
16 17 AR 16-240 155,00 EPZC300,
20 21 AR20-240 180,70 EIEZZ%%% %203:(?0
300 16 17 AR16-300 535 233 49 124 76 180,00 1 34 g
20 21 AR 20-300 185,00
40 16 17 AR16-400 625 26 54 139 82 310,80 | 38
20 21 AR 20-400 308,40
500 16 17 AR16-500 75 29 59 148 88 44860 1 44 SUs25
20 21 AR 20-500 446,10
625 16 17 AR16-625* 85 35 71 152 95 54000 | 52
20 21 AR 20-625* 585,90

* — poza norma.

se — przekroj zyly sektorowej jednodrutowej,

rm — przekroj zyty okragtej wielodrutowej,

sm — przekroj zyty sektorowej wielodrutowej.

Mozemy wykonac¢ koncowki o innych wymiarach niz w tabeli wg indywidualnych ustalen.
Koncowki z pastg stykowg na zamowienie — oznaczac np. AR 8-16-P.
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do kabli Al jedno- i wielodrutowych

Koncowki i ztaczki kablowe

Konncowka rurowa ARC

Materiaf: aluminium

Przekroj zyty  Pod d, Oznaczenie s a Waga Liczba Wyroznik matryc Narzedzia
rm/sm [mm?] $rube M [mm] Kkoncowki [mm] [mm] [g/szt.] [szt.] zaciskowych do zaciskania
16 6 6,4 ARC 16 2 52 16 18 23 527 20 9
25 8 8,4 ARC 25 2 64 20 23 26 760 20 10
35 8 84 ARC35 22 76 20 23 28 1014 10 12 i i
50 10 105 ARC50 24 92 24 27 34 1540 10 14 ot
70 10 10,5 ARC 70 25 106 26 27 40 19,70 10 16 J :
95 10 10,5 ARC 95 26 128 26 255 43 2660 10 18
120 12 13 ARC 120 27 143 28 30 52 35,40 10 20 EPZC300, EPZ300, GZ300,
HRZ300, PRZ240,G0300,
GU300, HR300, PR240
150 16 17 ARC 150 29 162 34 33 55 4528 10 22 EPZC300, EPZ300,
185 16 17 ARC 185 31 178 38 37 60 59,10 10 23 GZ300, HRZ300,
240 16 17 ARC 240 4 20,2 40 40 64 9500 10 28 G0300, GU300, HR300
Mozemy wykonac koncowki o innych wymiarach niz w tabeli wg indywidualnych ustalen.
do kabli Al jedno- i wielodrutowych Konncowka szczelna AS
Materiat: aluminium B
r O

Wykonanie: wymiary wg DIN 46329

Przekroj zyty Pod  d, Oznaczenie s d, d, I, | a  Wyroznik matryc Narzedzia
[mm?] Srube [mm] korncowki [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] zaciskowych do zaciskania
se rm/sm
25 16 8 8,4 AS 8-16* 32 56 26 10 155 50 30 12
35 25 8 8,4 AS 8-25 26 68 256 10 155 50 30 12 R50 + jak nizej
50 35 8 8,4 AS 8-35 3 8 2510 155 62 42 14
70 50 10 10,5 AS10-50 3,1 98 265 12 155 62 42 16
9% 70 10 105 AS10-70 365 112 25 12 155 72 52 18 EPZC300, EPZ300, GZ300,
120 95 10 10,5 AS10-95 44 132 25 12 155 80* 56 22 HRZ300, PRZ240, GO300,
GU300, HR300, GU120,
HR100-U, PR240, PR95A
150 120 12 13 AS12-120 4,15 147 30 13 20 80 56 22
185 150 12 13 AS12-150 4,35 16,3 30 13 20 90 60 25 PR240 + jak nizej
240 185 12 13 AS12-185 51 183 30 13 20 91 60 28
300 240 12 13 AS12-240 55 21 38 13 24 103 70 32 EPZC300, EPZ300,
300 16 17 AS16-300 535 233 38 16 24 103 70 34 GZ300, HRZ300,
G0300, GU300, HR300
400 16 17 AS16-400 6,25 26 38 24 24 116 73 39
500 20 21 AS20-500 7,5 29 4 24 24 122 79 44 GU625
625 20 21 AS20-625* 8,5 33 52 24 24 130 85 52

* poza norma

Produkcja na zamdwienie.

se — przekroj zyly sektorowej jednodrutowej,

rm — przekroj zyty okragtej wielodrutowej,

sm — przekroj zyty sektorowej wielodrutowe;j.

Mozemy wykonac¢ koncowki o innych wymiarach niz w tabeli wg indywidualnych ustalen.
Koncowki z pastg stykowg na zamowienie — oznaczac np. AS 8-16-P
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SERKO
[~ ETECTRO

Koncowki i ztaczki kablowe

Ztaczka ALD do kabli Al jedno- i wielodrutowych

/)]
Materiaf: aluminium

! - Wykonanie wg DIN 46267 cz.2

Przekroj zyty [mm?] Oznaczenie S Waga Liczba  Wyrdznik matryc Narzedzia
se T ztaczki [g/szt] [szt.] zaciskowych do zaciskania
25 16 ALD 16 * 3,2 5,6 55 13,50 10 12
35 25 ALD 25 2,6 6,8 70 14,10 10 12 R50 + iak nizei
50 35 AD35 3 8 8 2360 10 14 S
70 50 ALD 50 3,1 9,8 85 28,70 10 16
95 70 ALD 70 365 11,2 105 50,70 10 18 EPZC300, EPZ300, GZ300, HRZ300,
PRZ240, GO300, GU300, HR300,
120 95 ALD 95 4.4 13,2 105 70,00 10 22 GU120, HR100-U, PR240, PRI5A
150 120 ALD120 4,15 14,7 105 66,50 10 22
185 150 ALD 150 4,35 16,3 125 95,00 10 25 PR240 + jak nizej
240 185  ALD 185 5,1 18,3 125 125,00 10 28
300 240 ALD 240 55 21 145 182,82 10 32 EPZC300, EPZ300, GZ300,
300 ALD300 535 233 145 188,88 5 34 HRZ300, GO300, GU300, HR300
400 ALD 400 6,25 26 210 360,00 5 38
500 ALD500 7,5 29 210 490,00 5 44 GU625
625 ALD625* 85 35 210 660,00 5 52
* poza norma.
Produkcja na zamowienie.
se — przekroj zyly sektorowej jednodrutowej,
rm — przekroj zyty okragtej wielodrutowej,
sm — przekroj zyly sektorowej wielodrutowe;.
Mozemy wykonaé ztaczki o innej diugosci niz w tabeli wg indywidualnych ustalen.
Zfaczki z pastg stykowa na zamowienie — oznaczac np. ALD 16-P
Ztaczka ALC (cienkoscienna) do kabli Al jedno- i wielodrutowych
_ — ~ @, Materiat: aluminium
P —— I\
R i ¥ I <7 |
@ ===t
. -

Przekroj zyty ~ Oznaczenie S d, | Waga  Liczba Wyr6znik matryc Narzedzia
rm/sm [mm?] ztaczki [mm] [mm] [mm] [g/szt.] [szt.]  zaciskowych do zaciskania
16 ALC 16 2 5,2 50 5,95 20 9
25 ALC 25 2 6,4 58 8,15 20 10
35 ALC 35 2,2 7,6 63 11,50 10 12 R50 + jak nizej
50 ALC 50 2,4 9,2 76 17,50 10 14
70 ALC 70 25 10,6 84 22,50 10 16
% ALC 85 26 128 % 32,30 10 18 EPZC300, EPZ300, GZ300, HRZ300, PRZ240, GO300,
GU300, HR300, GU120, HR100-U, PR240, PR95A
120 ALC 120 2,7 143 105 40,60 10 20 EPZC300, EPZ300, GZ300, HRZ300,
60300, GU300, HR300
150 ALC 150 29 16,2 120 55858 10 22 PR240
185 ALC 185 3,1 17,8 125 68,20 10 24 + jak nizej
240 ALC 240 4 20,2 136 109,45 10 28 HR300, HRZ300, GU300, GO300, GZ300, EPZ300

Mozemy wykonac ztaczki o innej dfugosci niz w tabeli wg indywidualnych ustalen.
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do kabli Al wielodrutowych

Koncowki i ztaczki kablowe

Ztaczka redukcyjna szczelna ALS

Materiaf: aluminium

Przekrdj zyty
rm/sm [mm?]

z
35

50

70

95

120

150

185

240

300

400

500

625

na
25
35
25
35
50
25
35
50
70
25
35
50
70
95
35
50
70
95
120
50
70
95
120
150
70
95
120
150
185
95
120
150
185
240
150
185
240
300
185
240
300
400
240
300
400
500
300
400
500
625

Oznaczenie
ztaczki

ALS 35-25
ALS 35-35
ALS 50-25
ALS 50-35
ALS 50-50
ALS 70-25
ALS 70-35
ALS 70-50
ALS 70-70
ALS 95-25
ALS 95-35
ALS 95-50
ALS 95-70
ALS 95-95
ALS 120-35
ALS 120-50
ALS 120-70
ALS 120-95
ALS 120-120
ALS 150-50
ALS 150-70
ALS 150-95
ALS 150-120
ALS 150-150
ALS 185-70
ALS 185-95
ALS 185-120
ALS 185-150
ALS 185-185
ALS 240-95
ALS 240-120
ALS 240-150
ALS 240-185
ALS 240-240
ALS 300-150
ALS 300-185
ALS 300-240
ALS 300-300
ALS 400-185
ALS 400-240
ALS 400-300
ALS 400-400
ALS 500-240
ALS 500-300
ALS 500-400
ALS 500-500
ALS 625-300
ALS 625-400
ALS 625-500
ALS 625-625

S,

5
[mm]

3,1

3,65

4,4

4,15

4,35

5,1

9,9

5,35

6,25

7,5

8,5

5,85
5,25
4,35
3,65
7,6

6,1
54
4,4
7,5
6,6
9,9
4,9
415
7,6
6,9
5,9
5,15
4,35
8,65
7,65

6,1

13,35
12
10,5
8,5

[mm]

9,8

11,2

13,2

14,7

16,3

18,3

21

23,3

26

29

d,
[mm]

11,2
6,8

9,8
11,2
13,2

9,8
11,2
13,2
14,7

9,8
11,2
13,2
14,7
16,3
11,2
13,2
14,7
16,3
18,3
13,2
14,7
16,3
18,3
21
16,3
18,3
21
23,3
18,3
21
23,3
26
21
23,3
26
29
23,3
26
29
33

|
[mm]

95

95

100

105

110

110

130

130

135

165

180

200

Wyrdznik matryc
zaciskowych

14

16

18

22

22

25

28

32

34

38

44

52

‘_—_'=\

Narzedzia
do zaciskania

R50 + jak nizej

EPZC300, EPZ300, GZ300,
HRZ300, PRZ240, GO300,
GU300, HR300, GU120,

HR100-U, PR240, PR95A

EPZC300, EPZ300,
GZ300, HRZ300,
PRZ240, GO300,
GU300, HR300,
PR240

EPZC300, EPZ300,
GZ300, HRZ300,
G0300, GU300, HR300

GU625

Produkcja na zamowienie. Mozemy wykonac zfaczki o innych wymiarach niz w tabeli wg indywidualnych ustalen.
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Koncowki i ztaczki kablowe

Ztaczka redukcyjna ALR do kabli Al jedno- i wielodrutowych
- 9 Materiat: aluminium
S O ettt | ™
L S ‘

Przekroj zyty Oznaczenie 3, d | Wyrdznik matryc Narzgdzia
rm/sm [mm?] ztaczki [mm] [mm] zaciskowych do zaciskania
z na
25 16 ALR 25-16 2,6 3,25 6,8 55 75 12
35 16 ALR 35-16 3 4,25 8 5,5 90 14
25 ALR 35-25 3,6 6,8 R50 + jak nizej
50 25 ALR 50-25 3,1 4,6 9,8 6,8 90 16
35 ALR 50-35 4 8
70 25 ALR 70-25 3,65 5,85 11,2 6,8 110 18
35 ALR 70-35 5,25 8
2 anns
95 25 ALR 95-25 4,4 7,6 13,2 6,8 110 22 GU300, ‘HRSOO, éU120, ’
s BLERRRE . . HR100-U, PR240, PR95A
50 ALR 95-50 6,1 9,8
70 ALR 95-70 5,4 11,2
120 35 ALR 120-35 4,15 7,5 14,7 8 110 22
50 ALR 120-50 6,6 9,8
70 ALR 120-70 5,9 11,2 EPZC300, EPZ300,
95  ALR120-95 4,9 13,2 ﬁfé’gﬂo”géi%%
150 50 ALR 150-50 4,35 7,6 16,3 9,8 130 25 GU300, HR300,
70 ALR 150-70 6,9 11,2 PR240
95 ALR 150-95 5,9 13,2
120 ALR 150-120 5,15 14,7
185 70 ALR 185-70 51 8,65 18,3 11,2 130 28
95 ALR 185-95 7,65 13,2
120 ALR 185-120 6,9 14,7
150 ALR 185-150 6,1 16,3
240 95 ALR 240-95 5.3 9,4 21 13,2 150 32 EPZC300, EPZ300,
120 ALR 240-120 8,65 14,7 GZ300, HRZ300,
150 ALR 240-150 7,85 16,3 G0300, GU300, HR300
185 ALR 240-185 6,85 18,3
300 150 ALR 300-150 5,35 8,85 23,3 16,3 160 34
185 ALR 300-185 7,85 18,3
240 ALR 300-240 6,5 21
400 185 ALR 400-185 6,25 10,1 26 18,3 170 38
240 ALR 400-240 8,75 21
300 ALR 400-300 7,6 23,3
500 240 ALR 500-240 7,5 11,5 29 21 180 44
300 ALR 500-300 10,35 23,3 GU625
400 ALR 500-400 9 26
625 300 ALR 625-300 8,5 13,35 33 23,3 190 52
400 ALR 625-400 12 26
500 ALR 625-500 10,5 29

Produkcja na zamowienie. Mozemy wykonac¢ koncowki o innych wymiarach niz w tabeli wg indywidualnych ustalen.
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Koncowki i ztaczki kablowe

do kabli Al'i Cu jedno- i wielodrutowych Ztaczka bimetaliczna ACL

Materiat: miedz, aluminium

by Al Cu
Wykonanie czesci rurowej Al'i Cu (R S
wg DIN 46267 sl o\ (‘L . 8 S g-?-m-—-m ERAO® A T
| \

Odporno$¢ termiczna 300°C 4 ___( = NA—————

Przekroj zyty [mm?] Oznaczenie s, d, 8, d, | Wyrdznik matryc Narzedzia
Al Cu ztaczki [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] zaciskowych do zaciskania
se rm/sm rm/sm
25 16 10 ACL 16-10 3,2 5,6 0,75 4,5 Ho) 12/6
16 ACL 16-16 1,5 515 61 12/8
25 ACL 16-25 1,5 7 61 12/10
85 25 10 ACL 25-10 2,6 6,8 0,75 4,5 55 12/6
16 ACL 25-16 1,5 5.6 61 12/8
25 ACL 25-25 1,5 7 61 12/10
85 ACL 25-35 2,15 8,2 61 12/12
50 35 16 ACL35-16 3 8 15 55 11 14/8 EPZC300, EPZ300,
25 ACL 35-25 1,5 7 71 14/10 GZ300, HRZ300,
35 ACL 35-35 2,15 8,2 71 14/12 PRZ240, G0O300,
50 ACL 35-50 2,25 10 77 14/14 GU300, HR300,
70 50 16 ACL 50-16 3,1 9,8 1,5 5.5 71,5 16/8 GU120, HR100-U,
25 ACL 50-25 1,5 7 71,5 16/10 PR240, PR120-D,
35  ACL50-35 2,15 8,2 715 16/12 PR150-D, PR95A,
50  ACL 50-50 225 10 775 16/14 PR50-D
70 ACL 50-70 2,5 11,5 82 16/16
95 70 16 ACL 70-16 3,65 11,2 1,5 5.5 79 18/8
25 ACL 70-25 1,5 7 79 18/10
35 ACL 70-35 2,15 8,2 79 18/12
50 ACL 70-50 2,25 10 85 18/14
70 ACL 70-70 2,5 11,5 87 18/16
95 ACL 70-95 2,75 13,5 95 18/18
120 95 16 ACL 95-16 4,4 13,2 1,5 HI5) 79 22/8
25 ACL 95-25 1,5 7 79 22/10
85 ACL 95-35 2,15 8,2 79 22/12
50 ACL 95-50 2,25 10 87 22/14
70 ACL 95-70 2.5 11,5 89 22/16
95 ACL 95-95 2,75 13,5 97 22/18
120 ACL 95-120 2,75 15,5 97 22/20
150 120 16 ACL 120-16 4,15 14,7 1,5 5.5 87 22/8
25  ACL120-25 15 7 87 22/10 EPZC300, EPZ300,
35  ACL 120-35 2,15 82 87 22/12 GZ300, HRZ300,
50  ACL 120-50 225 10 95 22/14 gﬁé%‘é%‘;%%%o
70 ACL 120-70 2,5 11,5 95 22/16 GU120, HR100-U,
95 ACL120-95 275 135 101 22118 pRo4o. PR120.D,
120 ACL 120-120 2,75 15,5 101 22/20 PR150-D, PR50-D
185 150 16 ACL 150-16 4,35 16,3 1,5 5.6 93 25/8
25 ACL 150-25 1,5 7 93 25/10
85 ACL 150-35 2,15 8,2 93 25/12
50 ACL 150-50 2,25 10 101 25/14
70 ACL 150-70 2,5 11,5 101 25/16
95 ACL 150-95 2,75 13,5 108 25/18
120 ACL 150-120 2,75 15,8 108 25/20
150 ACL 150-150 3,25 17 108 25/22

Produkcja na zamowienie.

se — przekroj zyty sektorowej jednodrutowej,

rm — przekroj zyty okragfej wielodrutowej,

sm — przekroj zyly sektorowej wielodrutowe;.

Stuzg do faczenia kabli aluminiowych z miedzianymi. Eliminujg zjawisko powstawania ogniw na styku aluminium-miedz.
Mozemy wykonac ztaczki o innej dfugosci niz w tabeli wg indywidualnych ustalen.

Ztaczki z pastg stykowg w czesci AL na zamowienie — oznacza¢ np. ACL 16-10-P
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Ztaczka bimetaliczna ACL do kabli Al i Cu jedno- i wielodrutowych
) /A' /Cu & Materiat: miedz, aluminium
e e N——— ywe: Wykonanie czgsci rurowej Al i Cu
ey T B | R W *i (om— 8 S wg DIN 46267
p piiniiiinie Jg— Odpornos¢ termiczna 300°C
|

Przekroj zyty [mm?] Oznaczenie s, . Wyro6znik matryc Narzedzia
se Al Cu ztaczki [mm] zaciskowych do zaciskania
rm/sm rm/sm

240 185 50 ACL 185-50 5,1 18,3 2,25 10 108 28/14
70 ACL 185-70 2,5 11,5 108 28/16
95 ACL 185-95 2,75 13,5 111 28/18
120 ACL 185-120 275 155 111 28/20 EPZG300, EPZ300,
150  ACL 185-150 3,25 17 113 28/22 6Z300, HRZ300,
185 ACL 185-185 3,25 19 116 28/25 PRZ240, GO300,

300 240 50 ACL 240-50 585 21 2,25 10 116 32/14 GU300, HR300,
70 ACL 240-70 2,5 11,5 116 32/16 GU120, HR100-U,
95  ACL 240-95 275 135 124 32/18 PR240, PR120-D,
120 ACL 240-120 275 155 124 32/20 PR150-D, PR50-D
150 ACL 240-150 3,25 17 124 32/22
185 ACL 240-185 3,25 19 130 32/25
240 ACL 240-240 3,75 21,5 130 32/28

300 120 ACL 300-120 535 233 2,75 15,5 127 34/20 EPZC300, EPZ300, GZ300,

150 ACL 300-150 3,25 17 127 34/22 HRZ300, PRZ240, GO300,
185 ACL 300-185 3,25 19 134 34/25 GU300, HR300, GU120,
240 ACL 300-240 3,75 21,5 134 34/28 HR100-U, PR240,
300  ACL 300-300 375 245 134 34/32 R120-D, PR150-D

Produkcja na zamowienie.

se — przekroj zyly sektorowej jednodrutowej,

rm — przekroj zyty okragtej wielodrutowej,

sm — przekroj zyty sektorowej wielodrutowe;.

Stuzg do taczenia kabli aluminiowych z miedzianymi. Eliminujg zjawisko powstawania ogniw na styku aluminium-miedz. Mozemy wykona¢ ztaczki o innej
dfugosci niz w tabeli wg indywidualnych ustalen do 625mme. Ztaczki z pastg stykowg w czesci AL na zamowienie — oznacza¢ np. ACL 185-50-P

Ztaczka z bolcem ACB do kabli Al jedno- i wielodrutowych
"’Ly:/,f',,,h o Materiat: miedz, aluminium
o - . 6t AR o h‘; Wykonanie: wymiary czesci rurowej Al
n— L i wg DIN 46267 cz.2
h Odporno$¢ termiczna 300°C
|

Przekroj zyty [mm?] Oznaczenie I Wyroznik matryc Narzedzia
se rm/sm koncowki [mm] zaciskowych do zaciskania
25 16 ACB 16 3,2 5,6 5 18 58 12 EPZC300, EPZ300, GZ300,
35 25 ACB 25 2,6 6,8 6 20 58 12 HRZ300, PRZ240, GO300,
50 35 ACB 35 3 8 7 22 71 14 GU300, HR300, GU120,
70 50 ACB 50 3,1 9,8 8 25 74 16 HR100-U, PR240, R50, PR95A
95 70 ACB 70 3,65 11,2 10 30 87 18 PR95A, HR100-U, GU120,
120 95 ACB 95 4,4 13,2 12 33 91 22 + jak nizej
150 120 ACB 120 4,15 14,7 12 38 97 22
185 150 ACB 150 4,35 16,3 12 38 108 25 PRZ240, PR240 + jak nizej
240 185 ACB 185 5,1 18,3 14 44 116 28
300 240 ACB 240 55 21 16 44 128 32 EPZC300, EPZ300, GZ300,
300 ACB 300 5,35 23,3 18 46 131 34 HRZ300, GO300, GU300, HR300

Produkcja na zamdwienie.

se — przekroj zyly sektorowej jednodrutowej,

rm — przekroj zyty okragtej wielodrutowej,

sm — przekroj zyty sektorowej wielodrutowe;j.

Stuza do taczenia kabli aluminiowych z elementami miedzianymi. Eliminujg zjawisko powstawania ogniw na styku aluminium-miedz. Mozemy wykonac¢
kocowki o innych wymiarach niz w tabeli wg indywidualnych ustalen do 625mmez. Koricowki z pastg stykowg na zamowienie — oznacza¢ np. ACB 16-P.



Koncowki i ztaczki kablowe

Podktadka kupalowa ACP

Materiat: miedz E-Cu, aluminium 2 Cu

Pod $rube Oznaczenie Waga
podktadki [9/szt.]

3 3,2 ACP 3-1 7 1 0,18 50

5 5,2 ACP 5-1 11 1 0,44 50
ACP 5-2 2 0,92

6 6,5 ACP 6-1 13 1 1,00 50
ACP 6-2 2 1,20

8 8,5 ACP 8-1 17 1 1,00 50
ACP 8-2 2 2,00

10 11 ACP 10-1 21 1 1,44 50
ACP 10-2 2 2,70

12 13 ACP 12-1 28 1 2,76 50
ACP 12-2 2 5,50

14 15 ACP 14-1 32 1 3,10 50
ACP 14-2 2 7,10

16 17 ACP 16-1 35 1 4,00 50
ACP 16-2 2 8,20

20 21 ACP 20-1 40 1 5,14 50
ACP 20-2 2 10,52

Stuzg do taczenia elementow wykonanych z miedzi i aluminium. Eliminujg zjawisko powstawania ogniw na styku aluminium-miedz.
Inne wymiary i ksztait na zamowienie.

do kabli Al jedno- i wielodrutowych Konnicowka szczelna ACK

Materiat: miedz, aluminium

Wykonanie: wymiary czesci rurowej Al J 777777 i, 5
wg DIN 46329 ‘,,,,,,,,,,,;7
.~ a

Odporno$¢ termiczna 300°C L b

Przekrdj zyty Pod d Oznaczenie S d d | | | a  Wyr6znik matryc Narzedzia

[mm?] $rubg koficowki  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] zaciskowych do zaciskania
se rm/sm M
25 16 8 84 ACKS-16 32 56 25 10 155 61 30 12
3 25 10 105 ACK10-25 26 68 25 12 155 61 30 12
12 13 ACK12-25 13 61
50 35 8 84 ACKS8-35 3 8 25 10 155 75 42 14 R50 + jak nizej
10 10,5 ACK 10-35 12 75
70 50 8 84 ACKS8-50 31 98 25 10 155 75 42 16
10 10,5 ACK 10-50 12 75
95 70 10 10,5 ACK10-70 365 112 25 12 155 85 52 18 EPZC300, EPZ300, GZ300,
12 13 ACK12-70 13 85 HRZ300, PRZ240, G0300,
120 95 10 105 ACK10-95 44 132 25 12 155 92 56 22 GU300, HR300, G120,
HR100-U, PR240, PR95A
150 120 12 13 ACK12-120 4,15 147 30 13 155 94 56 22
185 150 16 17  ACK16-150 4,35 16,3 30 16 20 104 60 25 PR240 + jak nizej
240 185 12 13  ACK12-185 51 183 36 13 20 126 60 28
300 240 12 13 ACK12-240 55 21 36 13 20 126 70 32
400 300 16 17  ACK16-300 535 233 38 16 24 130 70 34 EPZC300, EPZ300, GZ300,
400 16 17  ACK16-400 625 26 47 24 24 157 73 38 HRZ300, GO300, GU300,
500 16 17  ACK16-500 7,5 29 47 24 24 160 79 44 HR300, GU625
625 16 17  ACK16-625 85 33 52 24 24 164 85 52

Produkcja na zamowienie.

se — przekroj zyty sektorowej jednodrutowej,

rm — przekroj zyty okragfej wielodrutowej,

sm — przekroj zyty sektorowej wielodrutowe;j.

Stuzg do taczenia kabli aluminiowych z elementami miedzianymi. Eliminujg zjawisko powstawania ogniw na styku aluminium-miedz. Mozemy wykonac¢
koncowki o innych wymiarach niz w tabeli wg indywidualnych ustalen. Koncowki z pasta zabezpieczajaca na zamowienie — oznaczac np. ACK 8-16-P.
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Koncowki i ztgczki kablowe 9ERKO

Ziaczki i koncowki Srubowe sg alternatywa dla technologii zaprasowywania. Podstawe technologii stanowig zrywalne Sruby zapewniajace uniwersalnosc
i szybko$¢ montazu. Cechg wyrézniajaca jest mozliwo$¢ zastosowania jednej ztaczki do przewoddw o roznej budowie zyty i szerokim zakresie przekrojow.

Ztaczka srubowa SZN do 1 kV

‘ //@ Materiat:
a g korpusy ztaczek aluminiowe cynowane

d1

$ruby ztaczek standardowo mosiezne cynowane
K - g lub ze specjalnego stopu aluminium
L
m Przrikréj iyty . [?nTZ] Se m - g:1m2] re
SZN 1625 16-35 16-35 16-25 16-35 10-25 10-25 10-25
SZN 1650 16-50 16-50 16-50 16-50 16-50 16-50 16-50 11 21 55 25 2
SZN 2595 25-95 25-95 25-95 25-95 25-95 25-95 25-95 14 25 55 25 2
SZN 25150 25-150 25-150 25-120 25-150 25-150 25-120 25-150 17,5 28 70 32,5 2
SZN 25185 35-185 25-185 25-185 25-185 25-185 25-185 25-185 21 32 80 37,5 2
SZN 120240 120-240 120-240 120-185 120-240 120-240 120-240 - 23 38 128 60 4
SZNE 120240 120-240 120-185 120-240 120-185 120-185 120-185 - 24,5 36 80 37,5 2

Na zamowienie mozemy wykona¢ ztaczki o innych parametrach:

$ruby aluminiowe niecynowane przy zamowieniu oznaczac, np: SZN 2595-A

$ruby aluminiowe cynowane przy zamowieniu oznaczac, np: SZN 2595-AT

korpusy ztaczek niecynowane, $ruby aluminiowe cynowane przy zamowieniu oznaczaé: SZN 2595-AT-N

Koficowka srubowa SKN do 6 kV
Materiat:
KO > . -
NN al korpusy koncowek aluminiowe cynowane
T T e
Ll J $ruby koncowek mosigzne cynowane
L = lub ze specjalnego stopu aluminium

" , .
rm re sm se rm sm re

SKN 8-1625

SKN 10-1625 16-35 16-35 16-25 16-35 10-25 10-25 10-25 9 18 40 18 1
SKN 12-1625

SKN 8-2595

SKN 10-2595 25-95 25-95 25-95 25-95 25-95 25-95 25-95 14 25 60 32,5 1
SKN 12-2595

SKN 8-25185

SKN 10-25185 35-185 25-185 25-185 25-185 25-185 25-185 25-185 21 33 95 56 2
SKN 12-25185

SKN 8-120240

SKN 10-120240

SKN 12-120240

SKN 16-120240

120-240  120-240  120-185  120-240  120-240  120-240 = 23 38 100 63 2

Na zamowienie mozemy wykona¢ korncowki o innych parametrach:
$ruby aluminiowe niecynowane przy zamowieniu oznaczac, np: SKN 8-2595-A
$ruby aluminiowe cynowane przy zamowieniu oznaczac, np: SKN 8-2595-AT
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A3 Koncowki i ztaczki kablowe

do 36 kV Konncowka srubowa SKS
Materiat: Rdbidb
L . do / \\T;} \:_T_;/
korpusy koncowek aluminiowe cynowane ‘ g @
R
Sruby koncowek standardowo mosiezne cynowane ( Lo }
a
lub ze specjalnego stopu aluminium L
Oznaczenie Przekr6j zyty Al [mm?] Cu [mm?] d, D L a Liczba

% m re sm se rmv rm sm [mm] [mm] [mm] [mm] Srub
SKS 12-1695

16-95 16-95 16-95 25-70 16-95 16-95 16-95 25-70 13 24 60 32 1
SKS 16-1695
SKS 12-50150

50-150 50-120 50-150 50-120 50-150 50-150 50-120 50-120 155 30 79 35 1
SKS 16-50150
SKS 12-95240

95-240 95-185 95-240 95-185 95-240 95-240 95-185 95-185 20 33 95 56 2
SKS 16-95240
SKS 12-120300

120-300  120-300 120-300 120-240  120-300  120-300  120-300 120-240 25 38 100 67 2
SKS 16-120300
SKS 12-185400

185-400  185-400  185-400  185-300 - 185-400  185-400  185-300 26 42 120 82 3
SKS 16-185400
SKS 12-300500
SKS 16-300500 300-500  300-500  300-500  300-400 - 300-500  300-500  300-400 34 52 130 94 3
SKS 20-300500
SKS 12-400630
SKS 16-400630 400-630  400-630  400-630  400-500 - 400-630  400-630  400-500 34 52 130 94 3
SKS 20-400630

Na zamowienie mozemy wykona¢ koncowki o innych parametrach:
$ruby aluminiowe niecynowane przy zamowieniu oznaczac, np: SKS 12-1695-A
$ruby aluminiowe cynowane przy zaméwieniu oznacza¢, np: SKS 12-1695-AT

Koncowka srubowa SKSW

Materiat:
korpusy koncowek miedz cynowana

$ruby koncowek mosigzne cynowane A2

. Cu Kabel ptaski Al d, b D d a L
[mm?] liczba wymiar [mm] (mm] (mm] o il (mm]

SKSW 10-1070
Koricowka do 2yt powrotnych 10-50 3-13 1 mmx5,2 mm 10,5 16 16 10,5 20 39
SKSW 12-1070

Koricowka do 2y1 powrotnych 10-50 3-13 1 mmx 5,2 mm 13 19 16 10,5 20 4
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Ztaczka Srubowa SZSW

Materiat:

L korpusy ztaczek miedz cynowana,

Ol o f—LT———T $ruby ztaczek mosigzne cynowane
L

0znaczenie Cu Kabel pfaski Al
[mmz] liczba wymiar

SZSW 1070

Zlaczka do 2yt powrotnych 10-50 3-13 1 mmx5,2mm 16 10,5 40
Ztaczka Srubowa SZS do 36 kV
— Materiat:
al = L7 )N o korpusy ztaczek aluminiowe cynowane
O]
N Sruby ztaczek standardowo mosigzne cynowane
L a lub ze specjalnego stopu aluminium
0 . Przekroj zyty Al [mm?] Cu [mm?] d, D L a Liczba
aczenie 3
rmv m re sm se rmv m Ll [mm] [mm] [mm] [mm] Srub
SZS 1695 16-95 16-95 16-95 25-70 16-95 16-95 16-95 25-70 13 24 70 32 2
SZS 50150 35-150 50-120 50-150 50-120 50-150 35-150 50-120 50-120 155 30 85 35 2
SZS 95240 95-240 95-185 95-240 95-185 95-240 95-240 95-185 95-185 20 33 120 56 4
SZS 120300 120-300 120-300 120-300  120-240  120-300  120-300  120-300  120-240 25 38 142 67 4
SZS 185400 185-400  185-400  185-400  185-300 - 185-400  185-400  185-300 26 42 170 82 6
SZS 300500 300-500  300-500  300-500  300-400 - 300-500  300-500  300-400 34 52 200 94 6
SZS 400630 400-630  400-630  400-630  400-500 - 400-630  400-630  400-500 34 52 200 94 6
Na zamowienie mozemy wykonac ztaczki o innych parametrach:
$ruby aluminiowe niecynowane przy zamowieniu oznaczac, np: SZS 1695-A
$ruby aluminiowe cynowane przy zamowieniu oznaczac, np: SZS 1695-AT
Ztaczka Srubowa redukcyjna SZSR do 36 kV
Materiat:

korpusy ztaczek aluminiowe cynowane
$ruby ztaczek standardowo mosigzne cynowane

lub ze specjalnego stopu aluminium

0 ) Przekr6j zyty Al [mm?] Cu [mm?] D d, d, L Liczba
Zidczene m (v) re sm m (v) sm [mm] [mm] [mm] [mm] Srub
38 25 13 140 2/1

—— S

SISR 18540095240 oo 0 fpv g oy S8 w2 2% 20 A0 3P
SISRIBM00000  yvew  sos0 oo s dodeo 2 2 ¥ 203
R - T SR

Na zamowienie mozemy wykonac ztaczki o innych parametrach:
$ruby aluminiowe niecynowane przy zamowieniu oznaczaé, np: SZSR 120300-1695-A
$ruby aluminiowe cynowane przy zamowieniu oznaczac, np: SZSR 120300-1695-AT
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Koncowki i ztaczki kablowe

Pokretto z grzechotkga POK ZS

Pokretto do dokrecania $rub zrywalnych w ztaczkach i koncowkach
Srubowych.

Wyposazenie:
* NAS J6 nasadka imbusowa 6

* NAS J8 nasadka imbusowa 8 . .
e NAS S10 nasadka S10
Dtugo$é: 260 mm; Masa: 0,65 kg

|IIIIEIIH¥WiI

NASJ6  NASJ8  NASS10

Uchwyt do ztaczek Srubowych UZS 1

Uchwyt do trzymania zfaczki w czasie montazu (dokrecania Sruby).
Dtugos$c: 265 mm; Masa: 0,65 kg
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Koncowki i ztaczki kablowe

KLN-S ztaczka Cu rurowa

do 10kV

Wymiary jak dla KLN
Zakres 16 =+ 625 mm?

10 + 36KV

Wymiary jak dla KCM
Zakres 25 <+ 625 mm?

10 + 36kV

KLS-F ztaczka Cu rurowa

Wymiary jak dla KCR
Zakres 25 + 625 mm?

10 + 36KV

S, || d;

< .\ri 777777 T‘ oo T
@ ° 717;:77‘}/ V tiiﬁr : ‘7
|
3

KLR-F ztaczka Cu rurowa

Wymiary Srednicy czesci rurowej jak dla KLS
Zakres 25 + 300mm?

10 + 36KV

B (I I A ]
5 T I
uiT I &

KLP-F ztaczka Cu szczelna

Wymiary $rednicy cze$ci rurowej jak dla KLS
Zakres 25 =+ 300mm?

10 + 36KV

L
,,,,,, v \L,,,( -
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Wymiary $rednicy czesci rurowej jak dla KLP.
Zakres 25 + 625 mm?
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10 + 36KV

Koncowki i ztaczki kablowe

KLN-F ztaczka Cu rurowa

Wymiary wg tabeli ponizej.
Zakres 16 =+ 625 mm?

Oznaczenie

KLN-F_16
KLN-F_25
KLN-F_35
KLN-F_50
KLN-F_70
KLN-F_95
KLN-F_120
KLN-F_150
KLN-F_185
KLN-F_240
KLN-F_300
KLN-F_400
KLN-F_500
KLN-F_625

105
105
125
125
160
175
190

do kabli Al jedno- i wielodrutowych do 10kV

11,5
13,5
15,5
17

19

21,5
24,5
27,5
31

34,5

ALD-S ztaczka Al

Materiaf: aluminium Al
Zakres 16 <+ 625 mm?

Oznaczenie

ALD-S_16
ALD-S_25
ALD-S_35
ALD-S_50
ALD-S_70
ALD-S_95
ALD-S_120
ALD-S_150
ALD-S_185
ALD_S_240
ALD-S_300
ALD-S_400
ALD-S_500
ALD-S_625

55

70

85

85
105
105
105
125
125
145
145
210
210
330

3,65
4,4
4,15
4,35
5,1
5,5
5,35
6,25
7,5
8,5

11,2
13,2
14,7
16,3
18,3
21
23,3
26
29
35
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Koncowki i ztaczki kablowe

AS-F koncdwka Al szczelna
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[~ ETECTRO

do 36kV

Wymiary wg DIN 46329 jak dla koncowek AS
Zakres 25 + 625 mm?

do 36kV

Wymiary wg DIN 46267 cz.2 jak dla koncowek AR
Zakres 25 + 625 mm?

do kabli Al jedno- i wielodrutowych do 36kV

Materiat: aluminium Al
Zakres 25 <+ 625 mm?

do 36kV

ad;

Wymiary $rednicy czesci rurowej jak dla ztaczek ALS
Zakres 25 + 625 mm?

do 36kV

ACL-F ztaczka Al-Cu

Wymiary jak dla ztgczek ALR
Zakres 25 <+ 625 mm?

do 36kV

ACK-F koncowka Al-Cu

S1

S,

d

o

I
d,

Wymiary $rednicy cze$ci rurowej
wg DIN 46267 (Cu -cz.1; Al -cz.2)
jak dla ztaczek ACL. Zakres 25 + 625 mm?

do 36kV

LN

Wymiary Srednicy czesci rurowej Al
wg DIN 46329 jak dla zfaczek ACK
Zakres 25 + 625 mm?
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Koncowki i ztaczki kablowe

Koncowki do ekranu kabli telekomunikacyjnych

Koncowka typ TEL 2,5 Koncowka typ EL 2,5 Koncowka typ EL 1,5
(do tgcznikow ekranu 0) (do facznikow ekranu N) (do facznikow ekranu A)
. — 5 -

haai
«Q
o
Ll
N
m/
f‘ 4
o
&

Do kabli wieloparowych przy przekroju Do kabli niskoparowych przy przekroju Do kabli niskoparowych przy przekroju
przewodu tacznika 2,5 mme. przewodu tacznika 2,5 mme. przewodu tacznika 1,5 mme.

taczniki ekranu

taczniki ekranu do faczenia ekranow kabli telekomunikacyjnych (np. przy wykonywaniu muf przelotowych i rozgateznych).
Do kabli o dowolnym zakresie przekrojow. Wykonane z materiatu nie reagujacego z materiatem ekranu.

Do kabli wieloparowych: Do kabli niskoparowych:
tacznik SC-0 tacznik SC-N

tacznik SC-A-A

e A—%
taczniki SC-0.. do faczenia kabli wieloparowych. taczniki SC-N.. 1 SC-A.. do faczenia kabli niskoparowych.
Zakres przewoddw faczacych: 2,5 mm?. Zakres przewodovy jaczacych:
Stosowanie wymaga rozcinania pancerza podczas montazu. * 1,5 mm? faczniki SC-A..,

e 2,5 mm?1faczniki SC-N...
Nie wymagajg rozcinania pancerza kabla podczas montazu.

taczniki ekranu LK

tacznik ekranu z przewodem zakonczonym klipsem
ekranu KET-2 oraz dowolng korncowka ERKO.

tacznik LK-LK...

tacznik LK-KOA... c

Klips ekranu KET-2

Klips do faczenia przewodu uziemiajgcego z brzegiem niemalowanej 16
obudowy urzadzenia lub podzespotu, ktdry musi by¢ uziemiony. 04 2 128

oo

15,5

10
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Koncowki i ztaczki kablowe 9ERKO

Koncowki i ztaczki specjalne

Nasze doswiadczenie w branzy elektrotechnicznej oraz szerokie zaplecze
technologiczno-konstrukcyjne, pozwalajg nam spefni¢ oczekiwania najbardziej
wymagajacych Klientow. Oprocz wyrobéw standardowych oferujemy
projektowanie i wykonanie zfaczek i korncowek nietypowych:

* z taSmy miedzianej i mosieznej

« z rury aluminiowej i miedzianej

e z pretow aluminiowych i miedzianych
« aluminiowo-miedzianych

« ze stali nierdzewnej

e z izolacjq i bez izolacji

¢ z odkuwek, z odlewow
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PROJEKTOWANIE, WYKONANIE,
AUTOMATYZACJA PROCESOW PRODUKCJI




Automatyzacja procesow produkciji

Projektowanie i wykonanie

Nasze bogate dos$wiadczenie daje Klientom pewnos$c, ze jesteSmy w stanie zrealizowaC nawet najbardziej wymagajgce i ztozone pod wzgledem
inzynieryjnym i technologicznym projekty. Dobro Kontrahentow stawiamy zawsze na pierwszym miejscu. Nowoczesne narzedzia pracy, nasz
doswiadczony zespot inzynierow pozwalajg na spetnienie potrzeb Klientow oraz zapewniajg bezpieczenstwo realizacji inwestycii.

Oferujemy niestandardowe i elastyczne podejscie do wymagan i potrzeb naszych Klientow. Zapewniamy nowoczesne i innowacyjne rozwigzania,
gwarantujace szybki zwrot z inwestycji.

Najwiecej projektow wdrozylisSmy w przemysle: elekirotechnicznym, motoryzacyjnym, lotniczym, produkcji elementdéw blaszanych oraz dla przemystu
dystrybucji gazu ziemnego.
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Automatyzacja procesow produkciji

Zakres oferowanych ustug

Projektowanie i ustugi

« projektowanie i wykonanie zautomatyzowanych gniazd
produkcyjnych i kompletnych linii produkcyjnych

* modernizacje, remonty, uruchomienia, montaze i utrzymanie
linii produkcyjnych

Produkcja

e produkcja oprzyrzadowania i linii produkcyjnych prowadzona
jest w oparciu 0 nowoczesny park maszynowy i zaawansowane
metody zarzadzania procesami produkcyjnymi

 produkowane elementy podlegajg rygorystycznej kontroli jakosci
przeprowadzanej na zaawansowanych maszynach pomiarowych

Dokumentacja

* opracowywanie dokumentacji technologicznej, produkcja czgsci
zespotow, urzadzen oraz kompletnych zautomatyzowanych linii
i gniazd montazowych i produkcyjnych w oparciu o dokumentacje
powierzong przez Klienta

Oprogramowanie

« projektowanie w programach CAD-CAM (Inventor, Unigraphics,
EdgeCam, NX), dokumentacje elektryczne oraz sterowanie
maszynami projektujemy w oparciu o programy m.in. E-Plan,
Siemens, Omron
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Automatyzacja procesow produkciji

Etapy projektu

ROBOTICS

Dzigki licznej kadrze wyspecjalizowanych i do$wiadczonych inzynierow mozemy zaproponowac¢ kompleksowg obstuge projektu, poczawszy
od rozpoznania potrzeb, poprzez projektowanie, produkcje i wdrozenie w siedzibie Klienta.

Kazdy projekt zwigzany z wdrozeniem dzieli si¢ na trzy etapy:
* projektowanie

* produkcja

* wdrozenie w siedzibie Klienta

Kazda z faz to zespot Scisle okreslonych dziatan wykonywanych przez
naszych inzynierow.

Projektowanie:

* okreslenie potrzeb Klienta
 wyspecyfikowanie szczegétowych wymagan
* wykonanie projektu koncepcyjnego

* weryfikacja wymagan Klienta

* sporzadzenie projektu wykonawczego
 wykonanie dokumentacji

Produkcja:

* prefabrykacja maszyn

 wykonanie komponentow technologicznych
 wykonanie montazow technologicznych

Wdrozenie w siedzibie Klienta:

* rozruch

* testy

* przeprowadzenie szkolen

* opieka serwisowa, gwarancyjna i pogwarancyjna, przeglady

Oferujemy niestandardowe i elastyczne podejscie do wymagan i potrzeb naszych Klientow.
Zapewniamy nowoczesne i innowacyjne rozwigzania, gwarantujace szybki zwrot z inwestycji.

Serwis

Poprzez przeglady i serwis gwarantujemy ciggfo$¢ prac i sprawnos¢
wszelkich montowanych maszyn i urzadzen.
Dzieki nam w fabrykach nie dochodzi do przestojow, co daje naszym

Klientom poczucie bezpieczenstwa i pozwala skupic sig na prowadzeniu
przedsigbiorstwa.
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Czesci lotnicze i oprzyrzadowanie
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Produkcja czesci lotniczych i oprzyrzadowania

JesteSmy producentem wyrobow obrabianych metodami skrawania oraz formowania plastycznego na zimno, stosowanych m.in. w zespofach hydrauliki
sitownikow do uktadow sterowania stosowanych w lotniczych silnikach turbowentylatorowych. Produkowane przez nas wyroby majg zastosowanie
w samolotach i $migfowcach oraz oprzyrzadowaniach technologicznych uzywanych do wsparcia produkcji, montazu i pomiarow.

Dysponujemy nowoczesnym, stale rozwijanym parkiem maszynowym, specjalistyczng izba
pomiarowg oraz wyspecjalizowang kadrg techniczng. Zapewniamy najwyzszg jako$¢ na etapie
konstruowania, nadzoru technologicznego, produkcji, kontroli jakosci i sprzedazy zachowujac
tym samym wysokie wymogi norm lotniczych.

Obrabiane Procesy Oprogramowanie
materiaty technologicze komputerowe
stal nierdzewna, toczenie, frezowanie, szlifowanie, EdgeCAM, NX CAM
stopy niklu, obrdbka plastyczna blach na zimno, Inventor, Unigraphics, AutoCAD

stopy tytanu, obrdbka strumieniowo-$cierna, PC DMIS CAD +++
miedz, elektrodrazenie, zgrzewanie, PC DMIS VISIO
aluminium, formowanie wiryskowe Q-DAS g-stat

mosigdz,

metale spiekane



Czesci lotnicze i oprzyrzadowanie
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Certyfikaty

Certyfikat dotyczy projektowania i rozwoju, produkcji i sprzedazy
cze$ci, oprzyrzadowania i urzadzen dla przemystu lotniczego.

Cerlificate of Approval
e b Sy
ERKG SPOLRA 2 OGRANICZONA,

COPOWIEDZIALNOSCIA SPOLKA KOMANDYTOWA

Jakos¢ i terminowos$¢ produkcji

W uznaniu za wzorowg realizacje strategii bezpieczenstwa w fancuchu el =
dostaw NGPF, poprzez zapewnienie 100% poziomu buforu czgsci L Tibroiogies OPPORTUNITY
gotowych otrzymalismy wyrdznienie. Jest ono potwierdzeniem
spefnienia wymogow w zakresie terminowo$ci, jako$ci oraz
kompetenciji wymaganych od dostawcow dla przemystu lotniczego

ERKO Sp. z 0. 0. sp. k.
TC Polska.
od UTC Polska z siedzibg w Jonkowie

Wyréinienie dia

W uznaniu za wrorows realizacje strategii bezpleczerstwa
w taficuchu dostaw NGPF poprzez zapewnienle
100% poziomu buforu czgdcl gotowych,

Dyreder Eurensjiisgs Burs Ladicuchs Destas Pratt & Whithey
Jacek Rybka

Forum Dovtancim, 15113017

Rozwoj, badania i analizy

Wspotpracujemy z uczelniami wyzszymi w celu wdrazania nowych
technologii oraz podnoszenia kompetencji naszych pracownikow.

W naszej Organizacji prowadzimy wsparcie dla pracownikow
ksztatcacych sig na kierunkach technicznych. Rozwijamy lll IJ]
ich zainteresowania i wspieramy te dziafania, np. poprzez

studenckie kota naukowe. AGH

Prowadzimy projekty techniczne i wykonujemy badania i analizy e ——
techniczne przy wspotpracy z kadrg nauczycielska.

Paristwowa Wyisza
| ) Szkota Zawodowa
— irn. Staniskawa Pigonia
—— e

w Krodni

Gtowni Klienci

iz Pratt & Whitney LINISaN %‘% Collins Aerospace

A United Technologies Company

€IQN > v eroseace VA AErospace
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Materiaty reklamowe

9ERKO

Tadmy elektroizolacyjne

Tablica Tablica Stojak ekspozycyjny Stojak ekspozycyjny
100 x 65 cm (WxS) 100 x 65 cm (WxS) 143 x 50 x 34 cm (WxSxG) 36 x 30 x 26 cm (WxSxG)

Gablota ekspozycyjna Gablota ekspozycyjna Stojak ekspozycyjny
202 x 90 x 46 cm (WxSxG) 202 x 50 x 46 cm (WxSxG) 210 x 100 x 47 cm (WxSxG)
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Z myslg o naszych Klientach stworzylismy

SAMOCHOD DEMONSTRACYJNY ERKO

JesteSmy gotowi na prezentacje narzedzi i urzadzen
znajdujacych sie w naszej ofercie w kazdym miejscu.
Majac odpowiednio wyposazony demo car, mozemy
zaprezentowac nowosci, przeprowadzic¢ szkolenie pro-
duktowe w terminie i miejscu wskazanym przez Klienta.
Nasz mobilny showroom wyposazony zostat w szeroka
game urzadzen dajacych mozliwos¢ profesjonalnej
demonstracji, tam gdzie zycza sobie tego Klienci.

Bezposrednie sprawdzenie rozwigzan przez naszych
Klientéw, umozliwia gtebsze zrozumienie sposobu ich
dziatania a takze zebranie wyczerpujacych informacji
na temat oferowanych produktéw i ustug.

ZAPREZENTUJEMY innowacyjne rozwigzania. POKAZEMY jakie mozliwosci
techniczne maja oferowane przez nas narzedzia i urzadzenia. DORADZIMY
jaki asortyment bedzie najodpowiedniejszy do usprawnienia wykonywanej
przez Ciebie pracy. PRZYJEDZIEMY i wykonamy profesjonalna prezentacje.



ERKO
spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig
spotka komandytowa

ul. Hanowskiego 7
11-042 Jonkowo

D +488951292 73

& sekretariat: erko@erko.pl

& sprzedaz: sprzedaz@erko.pl
& eksport: export@erko.pl

& marketing: marketing@erko.pl
www.erko.pl

Firma ERKO® zastrzega sobie prawo do dokonywania zmian bez wczesniejszego uprzedzenia. Znak ERKO® jest chroniony prawnie. Prawa autorskie zastrzezone.



