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7010 Tasma akrylowa

Ostatnia aktualizacja 14.07.2020r.

Bardzo mocna tasma akrylowa o doskonatej wyjsciowej skutecznosci klejenia i przyczepnosci
podczas stosowania.
Ta wiasciwosc¢ i doskonate zdolnosci dopasowania do klejonych elementow sprawiajg, ze tasma
jest idealna do szerokiej gamy zastosowan, szczegolnie w materiatach o wysokiej i $redniej
energii powierzchniowej.
Inne funkcje:
- bardzo dobra wytrzymatos$¢ na Scinanie
- bardzo dobra wytrzymatos$¢ wewnetrzna - bardzo dobra stabilno$¢ diugoterminowa
- bardzo wysoka odpornos¢ na promieniowanie UV
- bardzo wysoka wodoodpornos$¢ oraz odpornosé na rozpuszczalniki

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Nosnik spieniony akryl
Klej akrylowy
Przektadka czerwona folia PE

WLASCIWOSCI TECHNICZNE

Grubosc¢ ~ 1,0 mm

Kolor transparentny

Gestos¢ 1000 kg/ms3

Temperatura pracy -20 do + 120°C (dtugotrwata)
Przyczepnosc¢ 9,5N/cm

Scinanie statyczne >24 h

Okres przechowywania w temperaturze 36 miesiecy

od 20 do 30°C oraz wzglednej wilgotnosci 50%

ROZMIAR
Dtugos$é 33[m]
Szerokos¢ Wg specyfikacji klienta [mm]

Powyzsze informacje techniczne sq prezentowane w oparciu o usrednione badania laboratoryjne i nie moga by¢ uzywane jako wigzace dane
techniczne do celéw projektowych, nie nalezy ich traktowac jako podstawy udzielania gwarancji. Uzytkownik ponosi petng odpowiedzialnos¢ za
decyzje o zastosowaniu produktu oraz za jej montaz. Przed zastosowaniem zaleca sie dokonanie wiasnej oceny produktu uwzgledniajac rodzaj
faczonego materiatu, stan jego powierzchni oraz warunki aplikacji.
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ZALECENIA

Optymalna zalecana temperatura aplikacji tasmy wynosi od +10°C do +40°C. W nizszych
temperaturach zmniejsza sie elastycznos¢ oraz poczatkowa przyczepnos¢ tasmy.

Klejone elementy muszg byc¢ suche i czyste. Do czyszczenia klejonych powierzchni nalezy uzy¢
dedykowanych srodkéw chemicznych typu CLEANER. Jesli zajdzie potrzeba zwiekszenia
przyczepnosci nalezy zastosowac¢ PRIMER.

Klejony element nalezy réwnomiernie docisng¢ sitg rak, uzywajac watka lub innego elementu
dociskowego. Preferowana sita docisku wynosi okoto 10kg/2,5cm?2.
100% wigzania uzyskujemy po 48 godzinach.

Tasmy nalezy magazynowac¢ w pozycji poziomej, w suchym pomieszczeniu o temperaturze
od 20°C do 30°C oraz wilgotnosci od 50 do 60%. Przestrzeganie powyzszych warunkdéw
przechowywania gwarantuje przydatnos$¢ tasm minimum przez 1 rok.

Powyzsze informacje techniczne sq prezentowane w oparciu o usrednione badania laboratoryjne i nie moga by¢ uzywane jako wigzace dane
techniczne do celéw projektowych, nie nalezy ich traktowac jako podstawy udzielania gwarancji. Uzytkownik ponosi petng odpowiedzialnos¢ za
decyzje o zastosowaniu produktu oraz za jej montaz. Przed zastosowaniem zaleca sie dokonanie wiasnej oceny produktu uwzgledniajac rodzaj
faczonego materiatu, stan jego powierzchni oraz warunki aplikacji.
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