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Clamping knobs 2

DIN 6336

iNox [
ROHS

Star knobs

Cast iron / Stainless Steel /7 Aluminium

SPECIFICATION
Types

- Type A: without bore

- Type B: with plain through bore H7
- Type C: with plain blind bore H7

- Type D: with threaded through bore
- Type E: with threaded blind bore
Castiron GG

fettled and tumbled

Stainless Steel precision casting NI
only typesA, D, E

- AISICF-8

- matt shot-blasted

Aluminium AL
only typesA,C, D, E

Type A Type B Type C
- matt finish (ground), flash mark not visible MT
- polished PL i ‘ j: %{% I
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DIN 6336-GG
Description di d2 d3 H7 d4 h1 h2 min. h3 ha min. t t2 52
DIN 6336-GG-32-A 32 - - 12 21 10 = = 53
DIN 6336-GG-40-A 40 - 14 26 13 79
DIN 6336-GG-50-A 50 - - 18 34 17 = = 161
DIN 6336-GG-63-A 63 - - 20 42 21 - - 281
DIN 6336-GG-80-A 80 = = 25 52 25 = = 580
DIN 6336-GG-32-B6-B 32 - B6 12 20 9 - - 42
DIN 6336-GG-40-B8-B 40 = B8 14 25 12 = = = 69
DIN 6336-GG-50-B8-B 50 - B8 18 32 15 150
DIN 6336-GG-50-B10-B 50 - B10 18 32 15 = = 120
DIN 6336-GG-63-B10-B 63 - B10 20 40 19 - 249
DIN 6336-GG-63-B12-B 63 = B12 20 40 19 = = = 233
DIN 6336-GG-80-B12-B 80 - B12 25 50 23 - - 546
DIN 6336-GG-80-B16-B 80 = B16 25 50 23 = = = 440
DIN 6336-GG-32-B6-C 32 - B6 12 20 9 12 - 49
DIN 6336-GG-40-B8-C 40 - B8 14 25 12 15 = 67
DIN 6336-GG-50-B8-C 50 - B8 18 32 15 18 133
DIN 6336-GG-50-B10-C 50 = B10 18 32 15 = 18 = 151
DIN 6336-GG-63-B10-C 63 - B10 20 40 19 22 - 196
DIN 6336-GG-63-B12-C 63 - B12 20 40 19 = 22 = 246
DIN 6336-GG-80-B12-C 80 - B12 25 50 23 28 - 482
DIN 6336-GG-80-B16-C 80 = B16 25 50 23 28 = 542
DIN 6336-GG-32-M6-D 32 M6 - 12 20 9 10 46
DIN 6336-GG-40-M8-D 40 M8 = 14 25 12 = 12 69
DIN 6336-GG-50-M8-D 50 M8 - 18 32 15 - 16 124
DIN 6336-GG-50-M10-D 50 M 10 = 18 32 15 = = 16 140
DIN 6336-GG-63-M10-D 63 M 10 - 20 40 19 - 20 245
DIN 6336-GG-63-M12-D 63 M12 = 20 40 19 = = 20 260
DIN 6336-GG-80-M12-D 80 M12 25 50 23 30 474
DIN 6336-GG-80-M16-D 80 M16 - 25 50 23 = 30 530
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DIN 6336-GG
Description di d2 d3 H7 d4 h1 h2 min. h3 ha min. t t2 52
DIN 6336-GG-32-M6-E 32 M6 = 12 20 9 = = 12 = 34
DIN 6336-GG-40-M8-E 40 M8 - 14 25 12 - - 15 - 69
DIN 6336-GG-50-M8-E 50 M8 - 18 32 15 - - 18 - 152
DIN 6336-GG-50-M10-E 50 M 10 - 18 32 15 - - 18 - 149
DIN 6336-GG-63-M10-E 63 M 10 - 20 40 19 - - 22 - 262 y
DIN 6336-GG-63-M12-E 63 M12 - 20 40 19 - - 22 - 254
DIN 6336-GG-80-M12-E 80 M12 = 25 50 23 = = 28 = 550 5
DIN 6336-GG-80-M16-E 80 M 16 - 25 50 23 - - 28 - 460
6
*Complete with surface index of the star knob (MT or PL)
mMT PL
Matt finish Polished
DIN 6336-AL 7
Description di d2 d3 H7 d4 h1 h2 min. h3 ha min. t t2 52
DIN 6336-AL-40-A 40 - - 14 - - 26 13 = = 30 8
DIN 6336-AL-50-A 50 - - 18 - - 34 17 - - 57
DIN 6336-AL-63-A 63 - - 20 - - 42 21 - - 97 9
DIN 6336-AL-80-A 80 - - 25 - - 52 25 - - 250
DIN 6336-AL-40-B8-C-* 40 = B8 14 25 12 = = 15 = 25
DIN 6336-AL-50-B8-C-* 50 - B8 18 32 15 - - 18 - 55 10
DIN 6336-AL-50-B10-C-* 50 = B10 18 32 15 = = 18 = 50
DIN 6336-AL-63-B10-C-* 63 - B 10 20 40 19 - - 22 - 121 1
DIN 6336-AL-63-B12-C-* 63 - B12 20 40 19 - - 22 - 118
DIN 6336-AL-80-B12-C-* 80 - B12 25 50 23 - - 28 - 240
DIN 6336-AL-80-B16-C-* 80 - B16 25 50 23 - = 28 = 224 12
DIN 6336-AL-40-M8-D-* 40 M8 - 14 25 12 - - - 12 32
DIN 6336-AL-50-M8-D-* 50 M8 = 18 32 15 = = = 16 65 13
DIN 6336-AL-50-M10-D-* 50 M 10 - 18 32 15 - - - 16 45
DIN 6336-AL-63-M10-D-* 63 M 10 - 20 40 19 - - - 20 118
DIN 6336-AL-63-M12-D-* 63 M12 - 20 40 19 - - - 20 114 14
DIN 6336-AL-80-M12-D-* 80 M12 - 25 50 23 - - - 30 231
DIN 6336-AL-80-M16-D-* 80 M 16 - 25 50 23 - - - 30 220 5
DIN 6336-AL-40-M8-E-* 40 M8 = 14 25 12 = = 15 = 25
DIN 6336-AL-50-M8-E-* 50 M8 - 18 32 15 - - 18 - 64
DIN 6336-AL-50-M10-E-* 50 M 10 - 18 32 15 = - 18 = 50 16
DIN 6336-AL-63-M10-E-* 63 M 10 - 20 40 19 - - 22 - 110
DIN 6336-AL-63-M12-E-* 63 M12 - 20 40 19 - - 22 - 120
DIN 6336-AL-80-M12-E-* 80 M12 - 25 50 23 - - 28 - 190 7
DIN 6336-AL-80-M16-E-* 80 M 16 = 25 50 23 - - 28 = 196
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DIN 6336-NI STAINLESS STEEL
Description d1 d2 da h1 h2 min. h3 h4 min. t t2 52
DIN 6336-NI-32-A 32 = 12 - = 21 10 = = 56 N
DIN 6336-NI-40-A 40 - 14 - - 26 13 - - 85 1%
DIN 6336-NI-50-A 50 = 18 = = 34 17 - - 179 _8
DIN 6336-NI-63-A 63 - 20 - - 42 21 - - 320 k=
DIN 6336-NI-32-M6-D 32 M6 12 20 9 - - - 10 52 o0
DIN 6336-NI-40-M8-D 40 M8 14 25 12 - - - 12 75 a
DIN 6336-NI-50-M8-D 50 M8 18 32 15 - - - 16 166 %
DIN 6336-NI-50-M10-D 50 M 10 18 32 15 - - - 16 157 O
DIN 6336-NI-63-M10-D 63 M10 20 40 19 = = = 20 289
DIN 6336-NI-63-M12-D 63 M12 20 40 19 - - - 20 282
DIN 6336-NI-32-M6-E 32 M6 12 20 9 - - 12 - 54
DIN 6336-NI-40-M8-E 40 M8 14 25 12 - - 15 - 84
DIN 6336-NI-50-M8-E 50 M8 18 32 15 - - 18 - 173
DIN 6336-NI-50-M10-E 50 M 10 18 32 15 - - 18 - 171
DIN 6336-NI-63-M10-E 63 M 10 20 40 19 = = 22 = 303
DIN 6336-NI-63-M12-E 63 M 12 20 40 19 - - 22 - 296
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